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PRESENTATION AV PERSTORP

Perstorpkoncernen

Sydsvenska Kemi AB (publ) forvarvade i slutet av juni 2001 de tva kemikoncernerna Perstorp och Neste
Oxo. Dessa koncerner har integrerats och den operativa verksamheten inom Sydsvenska Kemi arbetar
frdn och med 2002 under namnet Perstorp.

Perstorp ar en koncern med stark teknologibas och langa féradlingskedjor inom utvalda specialkemi-
omraden och inom materialteknologi. Perstorp har ledande varldsmarknadspositioner avseende flera
specialkemiprodukter och kemiska mellanprodukter framst for kunder inom farg-, lack- och den plast-
bearbetande industrin samt inom avancerade kompositmaterial och hardplaster. Perstorp har 2200
anstallda och tillverkande foretag i atta lander i Europa, Nordamerika och Asien. Omséttningen 2002
uppgick till 6 miljarder kronor.

Verksamhetsomraden

Perstorp ar indelad i de tv& verksamhetsomradena Specialty Chemicals och Materials Technology.

| verksamhetsomradet Specialty Chemicals ingar de fyra affarsomradena Perstorp Coating Intermediates,
Perstorp Oxo Intermediates, Perstorp Performance Chemicals och Perstorp Formox. Verksamhetsomradet
Materials Technology bestar av affarsomradet Perstorp Engineering Materials.

Perstorp Coating Intermediates

Perstorp Coating Intermediates ar en varldsledande tillverkare av flera typer av polyo-
ler, polyolsyror och andra insatsvaror for framst fargindustrin. Férutom i farg och
lacksystem anvands produkterna bland annat i smaltlim, plasttillsatser, smdrjmedel och
som byggstenar for flera andra kemiprodukter. Producerande enheter finns i Sverige,
Italien, Tyskland, USA samt i Indien och tillverkningen sker i tekniskt avancerade, delvis
patentskyddade, processer.

Perstorp Oxo Intermediates

Perstorp Oxo Intermediates tillverkar kemiska mellanprodukter som vidareféradlas
inom farg-, lack- och den plastbearbetande industrin. Det handlar framst om
monomerer for fargbindemedel och fargldsningsmedel, mjukgoérare for vinyl och
sakerhetsglas samt jordbrukskemikalier sésom propionsyra som bland annat anvands
i djurfoder. Huvuddelen av tillverkningen sker i Stenungsund samt vid tvd mindre
anlaggningar, en i Sverige och en i Belgien.

Perstorp Performance Chemicals

Perstorp Performance Chemicals arbetar med prestationskemikalier pa skilda
marknader. Affarsomradet har tre affarsenheter eller business units (BU) och
tillverkning i flera lander.

BU Formates omfattar produkterna natrium- och kalciumformiat, myrsyra och
natriumsulfat.

BU Food & Feed omfattar produkterna ensileringsmedel, attiksyra och Creosan.
BU Concrete Admixture omfattar flytande och fasta betongtillsatsmedel
("superplasticizers”), som anvénds inom byggnadsindustrin for att ge betong battre
flytegenskaper.
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Perstorp Formox

Perstorp Formox har ett stort kunnande inom formalin- och katalysatorteknologi
samt en egen, effektiv process for formalintillverkning. Affarsomradet konstruerar
och séljer kompletta anlaggningar for tillverkning av formalin, som ar en viktig
ravara for i fosta hand boardindustrin (tillverkning av trafiberskivor) och olika
kemiindustrier. Affarsomradet producerar dven formalin fér anvandning som
ravara inom Perstorpkoncernen och i viss utstrackning for externa kunder. Andra
viktiga produkter &r katalysatorer for formalintillverkning samt nyutvecklade
miljokatalysatorer fér rening av industriella l6sningsmedelsutslapp.

Perstorp Engineering Materials

Materials Technology &r ett av koncernens tvd huvudsakliga verksamhetsomraden
och bygger pa koncernens karnkompetenser inom hardplastkemi och fiberforstarkta
bindemedel. Verksamheten drivs av affarsomradet Perstorp Engineering Materials
och produkterna omfattar dels fiberforstarkta kompositmaterial for kvalificerade
applikationer inom fordons-, rymd- och flygindustrin, dels urea/melaminbaserade
plaster som moter hogt stallda krav pa hallfasthet och varmetalighet i till exempel el- och inrednings-
komponenter. Tillverkning sker i Sverige, Italien, Belgien, USA och Indonesien.

Perstorp webbsidor
peramin.com
peran.com
perstorpattika.nu
perstorpformox.com
perstorpindustripark.com
perstorplantbruk.nu
perstorppolyols.com
perstorp.com
polyol.com
sipab.com
sydsvenskakemi.se
thermosets.com
vyncolit.com
ylainc.com
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L EDNING

- Introduktion

Syftet med “Miljéredovisning 2002 &r att redovisa arbetet med miljo, halsa och sékerhet
(Environment, Health &Safety/EHS) inom Perstorpkoncernen under 2002. Miljéredovisningen ar ett
komplement till koncernens arsredovisning, dar endast en kort sammanfattning av koncernens EHS-
arbete for 2002 presenteras. Arsredovisningens EHS-avsnitt &r i férsta hand avsett for finansiella aktorer,
medan miljoredovisningen ar framtagen for en stor grupp intressenter. De intressenter som Perstor-
koncernen vander sig till med "Miljéredovisning 2002” &r bland annat allmanhet, kunder, leverantdrer,
entreprendérer, myndigheter, studenter och intresseorganisationer. Koncernen ser det som mycket varde-
fullt att nd ut med information till omvarlden avseende det EHS-arbete som pagar.

Miljoredovisningens struktur baseras pa ett antal huvudrubriker och en presentation av Perstorp-
koncernen inleder redovisningen. Darefter presenteras hur foretaget ser pa och driver EHS-fragor ur
ledningsperspektiv. Foretagets arbete med miljo, hdlsa och sékerhet visas mer i detalj under egna detalje-
rade rubriker. Foretagets kommunikation med olika intressenter beskrivs i ett eget avsnitt och slutligen
presenteras koncernens miljéekonomi och redovisningsprinciper.

Perstorpkoncernens verksamhet paverkar den yttre miljon framst genom utslapp till luft och vatten.
Dartill kommer att verksamheten ger upphov till avfall och buller. Produktionsenheterna bidrar i varie-
rande omfattning till detta och satter upp sina egna miljemal efter radande forutsattningar. P& koncern-
niva har ett mindre antal mal faststallts avseende vissa gemensamma omraden, som i nulaget betraktas
som mest intressanta, bl a ozonforstdrande amnen, avfall, miljéledningssystem och arbetsmiljo.

Perstorpkoncernen anvander sedan flera ar tillbaka ett databaserat system (EHS-Frango) for insam-
ling och lagring av sifferuppgifter relaterade till arbetet med EHS. Dartill kommer en separat Lotus Notes
databas for insamling av arliga textuppgifter av EHS-karaktar. Information i dessa bada system ligger till
grund for ”Miljoredovisning 2002”. Miljoredovisningen publiceras numera enbart pa Internet och forelig-
ger inte i tryckt form.

Perstorpkoncernen, med huvudkontor i Perstorp, har redovisat sitt
miljdarbete i en separat miljéredovisning sedan 1994.
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- Koncernchefens kommentar 2001

Milj6, halsa och séakerhet star hogt upp pa agendan for oss inom Perstorp-
koncernen, detta oavsett om vi diskuterar produktion och process, applikation och
forséaljning, forskning och utveckling eller annat. De ar faktorer av avgdrande
betydelse - faktiskt grundforutsattningar - for sdval [Idnsamhet som tillvaxt.

Var ambition &r att bli ett specialkemiforetag i varldsklass. Vi stravar efter standig
forbattring och ska alltid noga 6vervaga vart bidrag till en hallbar utveckling och

hur vi kan minimera var paverkan pa miljon samtidigt som vi sakerstaller god halsa 1

och hdg sakerhet. Ett exempel p& att var stravan och miljéfragor gar hand i hand

ar koncernens satsning inom materialteknologi. Genom samarbete med féretag inom fordonsindustrin
medverkar vi till att ta fram nya komponenter som med bibehallen eller forbattrad prestanda sanker
fordonets vikt, och darmed brénsleférbrukning.

Véra medarbetare &r var viktigaste tillgang. Vi lever och verkar i var egen miljo. Darfor ar det
sjalvklart att vi bryr oss om miljon, vara anstalldas halsa och sakerhet och samhallet dar vi verkar, for att
uppna en hallbar utveckling. For oss betyder hallbar utveckling ett Iangsiktigt arbete, dar vi alltid vager in
hur vi bast kan skydda vara anstallda och miljon. For att sékerstalla att vi driver denna process pa ett
systematiskt satt i vart dagliga arbete, sa introducerade vi tidigt ett miljdledningssystem, baserat pa Ansvar
& Omsorg samt ISO 14001. Flertalet enheter ar numera certifierade. Vi analyserar och utvarderar
fortlopande eventuell paverkan fran vara produkter och processer, sétter nya mal samt upprattar fore-
byggande handlingsprogram i syfte att uppna en langsiktigt hallbar utveckling.

Var policy for miljo, halsa och sakerhet visar vara grundlaggande varderingar och handlingsprinciper
avseende:

- Standiga forbattringar och minsta majliga paverkan pa manniskor och miljo
- Saker arbetsmiljo

- HOg sékerhet for att forebygga allvarliga kemikalieolyckor

- Effektiva ledningssystem

- Aktiv forskning och utveckling

- God marginal till gallande lagstiftning

- Oppenhet och kommunikation gentemot alla malgrupper

- Hoga krav pa leverantorer, entreprendrer, konsulter och transportérer

Att uppfylla var policy for miljo, halsa och sakerhet samt gallande lagstiftning &r ett ansvar som aligger
varje anstalld och varje entreprenor som verkar pa vart uppdrag. Ledningen inom varje enhet ansvarar
for att trana och motivera anstéllda sa att de forstar och uppfyller detta.

Lennart Holm
Koncernchef och VD
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- Policy fér Miljo, Halsa och Sakerhet

Perstorp ar verksamt inom specialkemi med tillverkningsenheter i ett flertal lander. Perstorp
prioriterar och forbattrar standigt miljo, halsa och sékerhet, for att forebygga allvarliga
olyckor och uppna en varaktigt hallbar utveckling. Betydande aspekter inom miljo, halsa
och sakerhet &r bland annat utsl&pp till luft och vatten, uppkomst av avfall och buller, samt
hantering av kemikalier.

Perstorp strévar efter:

En sund och sédker arbetsmiljo dar medarbetarnas fysiska och psykiska hélsa priorite-
ras, stimulans av personlig utveckling och engagemang genom intressanta arbetsuppgif-
ter, klar arbetsférdelning, malinriktad utbildning och 6ppen kommunikation. Trivsel och
omsesidig respekt i varje organisation gor att alla tar del i arbetsplatsens gemenskap.

Standig forbéattring av processer och produkter for att minimera paverkan pa man-
niskor och milj6. Kretsloppstankande och hushallning med naturresurser prioriteras.

Hég sakerhet for att forebygga allvarliga olyckor genom riskanalyser, férebyggande
atgarder, nodlagesberedskap och langsiktig teknisk framforhallning. Alla olyckor kan
forebyggas. Risker, tillbud och olyckor analyseras samt atféljs av forebyggande respek-
tive korrigerande atgarder.

Effektiva ledningssystem for miljo, hélsa och sékerhet med klara delegeringar och
arbetsbeskrivningar. Koncernens verksamhet ska drivas med hog sakerhet samt en god
inre och yttre miljo. Detta uppnas med standiga forbattringar genom nya mal och
handlingsprogram, samt noggrann uppféljning.

Aktivt forsknings- och utvecklingsarbete som ger kunskap vid val av bl a ravaror,
processer och transporter for att begransa skadliga effekter pa halsa och miljo.

Goda marginaler till gallande lagstiftning.

Oppen kommunikation med kringboende, myndigheter, kunder, massmedia och
Ovriga intressenter. Risker, atgarder och nodlagesplanering kommuniceras med allman-
het och myndigheter.

Samma dokumenterade krav pa leverantorer, entreprendrer, konsulter och
transportérer avseende miljo, halsa och sékerhet, som for Perstorpkoncernen som
helhet.

Denna reviderade policy galler hela Perstorpkoncernen fran 1 juni 2003. Perstorps
policy, mal och arbete med miljo, halsa och sakerhet publiceras arligen i koncernens
miljoredovisning pa Internet.
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- Chefen for Miljo, Halsa och Sakerhet

Under 2002 har vara satsningar pa miljo, halsa och sakerhet fortsatt. Perstorp-
koncernen har en lang tradition av miljoarbete, som gar tilloaka atskilliga decennier i
tiden. Idag ar miljparbetet en naturlig del i verksamheten. Trots att manga miljo-
forbattrande atgarder genomforts under arens lopp, sa kvarstar flera stora utmaningar
avseende minskning av vattenburna utslapp och avfall. Ett fortsatt arbete behévs aven nér
det galler utslapp till luft samt buller. Vi har ambitionen att astadkomma saval industriell
utveckling som en god inre och yttre miljo.

Under 2002 har VOC-utslappen till atmosfaren fran Perstorpkoncernen minskat nagot
jamfort med 2001. Pa flera hall i koncernen har genomforts forbattringar, optimering
och komplettering av befintlig reningsutrustning, i syfte att reducera utslappen ytterligare.

Jan Petersson, VD for Perstorp Support AB,
l ar chef for miljo, halsa och sékerhet i Perstorpkoncernen.

Metanol ar det &mne, som utgor Perstorpkoncernens enskilt stérsta utslapp av flyktiga organiska
amnen. Metanolutslapp sker vid flera av koncernens enheter, bland annat vid enheten i Pontianak,
Indonesien, dar koncernens for narvarande storsta utslapp av metanol féreligger. Under 2003 férvantas
utslappen av metanol i Pontianak kunna reduceras med narmare 50%, genom Gvergang till formalin med
lagre metanolhalt. Enheten i Vapi, Indien, som ocksa star for en stor del av koncernens metanolutslapp,
planerar att till 2005 installera en restgasforbranningsanlaggning for rening av metanolutslapp.

Andelen oorganiska utslapp (framst svaveldioxid) har dkat under 2002, framst vid enheten i Vapi,
Indien. Orsaken till de 6kade svaveldioxidutslappen ar 6kad produktion.

Vattenfragorna har fortsatt mycket hog prioritet inom Perstorpkoncernen, framfor allt vid koncernens
storsta enhet i Perstorp. Ett omfattande projekt har startats som berdr hela industriparken, dar syftet ar att
reducera den hydrauliska belastningen pa avloppsreningsverket och den termiska belastningen pa
recipienten. Aven reduktion av vattenburna fororeningar i form av TOC har hog prioritet.

Farligt avfall av olika slag férekommer inom Perstorpkoncernen. De storsta fraktionerna utgors av
destillationsbiprodukter och produktionsvolymsrelaterad s.k. returmetanol. Andra exempel pa farligt avfall
ar spilloljor, I6sningsmedelsavfall, laboratorieavfall etc. Under 2002 har andelen farligt avfall kat med
drygt 1 300 ton.

Ovrigt avfall utgors av manga olika sorters avfall, framst moderlut, organiska biprodukter, askor,
filterkaka och slam. Under 2002 har méngden 6vrigt avfall 6kat med narmare 5 000 ton.

En stor del av avfallsbkningarna under 2002 har skett vid enheten i Perstorp och beror pa
produktionsdkningar. Okningar i farlig avfall utgors framst av metanol och etanol, medan dkningar i
ovrigt avfall framst bestar av moderlut, askor och slam. Att reducera produktionsvolymsrelaterade avfalls-
strommar ar en stor utmaning, som vi maste prioritera under kommande ar.

Antalet arbetsskador under 2002 som renderade franvaro eller ingen franvaro alls var totalt 169,
vilket &r en minskning jamfort med 214 for ar 2001. Under 2002 sé resulterade 48 arbetsskador i
franvaro jamfort med 58 ar 2001. Brannskador och belastningsskador stod for de flesta fallen.
Kemikalieskador av typen spill och stank stod for en stor del av skadorna utan franvaro.
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- Chefen for Miljo, Halsa och Sakerhet

Fran att ha jobbat hart med traditionellt arbetsmiljoarbete forknippat med riskinventeringar och
skyddsronder maste vi nu alltmer jobba med sjukfranvaron och dess orsaker och konsekvenser. Flera
bolag i koncernen hade 2002 omfattande medarbetarenkéter. Resultaten fran dessa kommer att anvan-
das for att forbattra arbetsplatsen och inte minst foretagets psyko-sociala forhallanden. Fran 2003 kom-
mer vi att folja ett antal nyckeltal for alla verksamheter, bland annat sjukfranvaro och antalet arbetsskador
med och utan franvaro.

Ledarskapsutbildningar &r ett omrade som Perstorp just nu satsar hart pa. Detta ar ett langsiktigt
arbete, dar satsningarna knyts till en enskild enhets behov.

Vidare jobbar vi med att etablera en global koncerndatabas for registering av alla olyckor och risker.
En sadan finns i funktion sedan flera ar p& vissa av enheterna, bland annat i Perstorp, men ska nu etable-
ras i hela koncernen.

Det traditionella sékerhetsarbetet har varit fokuserat mot saval forebyggande som avhjéalpande
atgarder vid bland annat brand och explosion. Forsakringsbolagen staller nu mer langtgaende krav pa att
enheterna ska kunna visa upp férebyggande risk- och konsekvensutredningar. Dokumentation och intern-
revisioner ar viktiga delar i detta arbete, vilket ar ett ytterligare exempel pa aktuella satsningar inom
Perstorpkoncernen.

c‘fgmc (yécmm
7S

Jan Petersson
VD
Perstorp Support AB
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- Mal for Miljé, Halsa och Sakerhet

Perstorpkoncernens EHS-mal

| samband med omstrukturering av Perstorpkoncernen under 2001 formulerades nya évergripande EHS-
mal (Environment, Health & Safety) for perioden 2002-2004.

Fore utgangen av 2004 ska foljande mal uppnas:

1. Utslapp av ozonférstérande amnen
Lackage av kdldmedia ska inte 6verstiga 4% av installerad mangd

Kommentar
Inom koncernen fanns vid arsskiftet 2002/2003 omkring 0,01 ton installerad mangd CFC i anlaggningar
i USA. Under 2002 férekom inga lackage av CFC.

Lackage av

HCFC 2000 2001 2002 Mal 2004
Installerad mangd (kg) 4 220 3 956 3 805 -
Lackage (kg) 858 1521 392 -
Lackage (%) 20 38 10 4

Installerad mangd 2002 av HCFC i koncernen var cirka 3,8 ton och motsvarande lackage av HCFC
uppgick under aret till omkring 0,39 ton, d.v.s. cirka 10% av installerad mangd. Detta &r en minskning
sedan 2001, d& motsvarande utslapp var kring 38%. Storre lackage forekom under 2002 vid enheterna
i Toledo, USA (89 kg), Florence, USA (94 kg) och Vyncolit N.V. Gent, Belgien (204 kg). Orsakerna var
framst lackage fran eller haveri p& aldre anlaggningar, som darefter bytts ut eller reparerats.

Las mer om lackage av ozonforstérande &mnen i avsnitt Ozonskiktet.

2. Avfall
Processforandringar och forbattrade utbyten ska minska méngden icke farligt avfall till deponi
med minst 30%, jamfort med utfallet 2001.

Kommentar
Malet ar uppfyllt for ar 2002. Icke-farligt avfall till deponi inom Perstorpkoncernen har minskat fran
2001 till 2002 med 44%.

2000 2001 2002
Icke farligt avfall till deponi (ton) 3 396 3 398 1903

Las mer i avsnitt Avfall.

11
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- Mal for Miljé, Halsa och Sakerhet

3. Certifierade miljéledningssystem
Alla helagda produktionsenheter ska vara certifierade enligt
ISO 14001.

Kommentar
Foljande bolag i Perstorpkoncernen ar certifierade enligt ISO 14001:

Perstorp Coating Intermediates / Perstorp Performance Chemicals

Perstorp Specialty Chemicals AB, Perstorp

Perstorp SpA, Castellanza, Italien

Perstorp Polyols Inc., Toledo, USA

Enheterna i Tyskland och Indien saknar ISO 14001-certifikat. Enheten i Vapi, Indien, planerar certifiering
enligt 1ISO 14001 under 2003.

Perstorp Formox
Perstorp Formox AB, Perstorp

Perstorp Oxo Intermediates

Perstorp Oxo AB, Stenungsund och Nol

Enheten i Gent, Belgien, saknar ISO 14001-certifikat, men planerar certifiering enligt ISO 14001 under
2004.

Perstorp Engineering Materials

Perstorp Compounds AB, Perstorp

Perstorp Chemitec SpA, Castellanza, Italien

Vyncolit N.V., Gent, Belgien

Enheterna i USA och Indonesien saknar ISO 14001-certifikat. Enheten i Florence, USA, planerar
certifiering enligt ISO 14001 under 2004.

Perstorp Support
Perstorp Support AB, Perstorp

Las mer i avsnitt Ledningssystem for Miljé, Hélsa och Sakerhet.

12
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- Mal for Miljo, Halsa och Sakerhet

4. Arbetsmiljé
Perstorp har en nollvision avseende arbetsolyckor.
Varje enhet ska minst halvera sina arbetsolyckor jamfért med 2001.
Dessutom skall koncernen nd ett LTAR-varde pa mindre an 2 fore utgdngen av 2006.

LTA = Lost Time Accident, arbetsolycka med en dags franvaro eller mer
LTAR = Lost Time Accident Rate, arbetsolycksfallsfrekvens, antalet LTAs per en miljon arbetstimmar

Kommentar

LTAR har sedan 2000 reducerats fran 22,6 till 13,3. Vid nagra anlaggningar med tidigare héga
olycksfallstal har riktade insatser medfort att olycksfallsfrekvensen reducerats och en positiv trend har
paborijats. Arbetet behtver dock intensifieras ytterligare for att malet LTAR=2 ska uppnas 2006.

En del i detta arbete ar naturligtvis det férebyggande arbetet genom riskidentifiering och férebyggande
atgarder, men Aven det korrigerande arbetet och kunskapsoverforing da en olycka har intraffat. Perstorp i
Sverige har sedan 2000 dokumenterat olyckor och risker i en gemensam databas. Malsattningen ar att
inféra denna databas i hela koncernen och detta arbete fortgar. Nya datatekniska I6sningar ar pa gang
och malsattningen ar att alla anlaggningar ska rapportera risker och olycksfall on-line i en gemensam
databas, som blir tillganglig for all personal fran 2004.

Las mer i avsnitt Halsa & Sakerhet

Varje produktionsenhet inom koncernen har i sin tur egna EHS-mal.
En viktig bas for valet av dessa mal ar de mest betydande miljdaspekterna.

De framsta mélen for produktionsenheterna &ar

- Minska anvandningen av ravaror och energi

- Minska utslapp till luft av organiska och oorganiska amnen

- Minska vattenburna utslapp med avseende pa fororeningsmassig och hydraulisk belastning
- Minska farligt avfall

13
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- Ledningssystem fér Milj6é, Halsa och Sékerhet

Miljocertifierade enheter

Perstorpkoncernen har sedan 1994 arbetat med att infora ett ledningssystem for miljo, hélsa
och sakerhet inom verksamheten. Ledningssystemet bygger pa den internationella standarden
ISO 14001, men omfattar &ven sakerhet och arbetsmiljo.

Foljande bolag i Perstorpkoncernen ar certifierade enligt ISO 14001:

Perstorp Coating Intermediates/Perstorp Performance
Chemicals

Perstorp Specialty Chemicals AB, Perstorp

Perstorp SpA, Castellanza, Italien

Perstorp Polyols Inc., Toledo, USA

Enheterna i Tyskland och Indien saknar ISO 14001 -certifikat.

Enheten i Vapi, Indien, planerar certifiering enligt ISO 14 001 under 2003.

Perstorp Formox
Perstorp Formox AB, Perstorp

Perstorp Oxo Intermediates

Perstorp Oxo AB, Stenungsund och Nol

Enheten i Gent, Belgien, saknar ISO 14001-certifikat, men planerar
certifiering enligt ISO 14 001 under 2004.

Perstorp Engineering Materials

Perstorp Compounds AB, Perstorp

Perstorp Chemitec SpA, Castellanza, Italien

Vyncolit N.V., Gent, Belgien

Enheterna i USA och Indonesien saknar ISO 14001-certifikat.

Enheten i Florence, USA, planerar certifiering enligt ISO 14 001 under 2004.

Perstorp Support
Perstorp Support AB, Perstorp

Vid enheter som certifierats utférs arligen interna revisioner av ledningssystemet. Dartill kommer externa
revisioner, som genomfors av externa revisorer tvd ganger per ar. Sedan starten 1994 har lednings-
systemet forandrats och stéandigt utvecklats. Erfarenheter i vissa delar av foretaget fors vidare till dvriga
enheter.

14



LEDNING
- Forskning och utveckling

Perstorpkoncernens arbete med nya produkter styrs idag mot att foérsoka stddja utvecklingen
av mer miljdanpassade kemiska produkter pa marknaden. Viktiga marknadssegment dar
Perstorp ar aktivt ar bl.a. nya tillsatser till termoplaster och fargsystem, med lagt eller inget
innehdll av flyktiga organiska lésningsmedel. Utvecklingen mot mer miljdanpassade system
ar snabb och kraver stora forsknings- och utvecklingsinsatser for att tillhandahalla nya produk-
ter som bade bibehaller de tekniska egenskaper, som de aldre systemen ger, och samtidigt
klarar hogt stallda miljokrav.

Nagra exempel pa omraden dar Perstorpkoncernen for narvarande utvecklar nya produkter &r:

1. Tillsatser till plasten polyvinylklorid (PVC)

Anvandningen av PVC har lange diskuterats framst for att den kan innehalla tva olika tillsatser som
kritiserats ur miljo- och halsosynpunkt. Lange anvéndes blybaserade s.k. stabilisatorer, vilka anvéndes for
att motverka termisk nedbrytning av plasten under bearbetningen till fardiga detaljer. Dessa stabilisatorer
stannade i plasten tills den [amnades som avfall till deponi eller férbranning, varvid det fanns risk for att
bly kom ut i miljon.

Nya stabilisatorsystem har nu utvecklats som inte innehdller bly, utan baseras pa andra relativt
harmldsa metaller som kalcium och zink. Dessa system kan emellertid i sig inte ersétta de blybaserade
stabilisatorerna, men i kombination med polyalkoholer tillverkade av Perstorp utgér dessa nya
stabilisatorer goda alternativ. For att n& samma tekniska prestanda som for blybaserade produkter maste
man dels valja lampliga organiska syror, bl.a. den av Perstorpkoncernen tillverkade 2-etylhexansyran,
som reageras med metallerna, dels ratt kombination av polyalkoholer. Olika anvandningsomraden for
PVC kraver ocksa olika sammansattning pa stabilisatorerna och har fortsatter Perstorpkoncernens arbete
med att utveckla alltmer konkurrenskraftiga produkter. De nya stabilisatorerna anvands idag till stor del i
vastvarlden, men haller ocksa pa att i snabb takt ersétta de blybaserade produkterna i bl.a. Ostasien.

Den andra omdiskuterade tillsatsen &r ftalat-
baserade mjukgorare. Mjukgérare anvands for att PVC-
plasten ska kunna formas och béjas nar den hanteras
aven som fardiga detaljer och viktsandelen mjukgorare i
plasten kan vara betydande. De viktigaste traditionella
mjukgorarna har varit baserade pa ftalsyrans estrar med
olika alkoholer, s.k. ftalater. Dessa &mnen har blivit
ifrAgasatta som potentiellt skadliga for manniskan och
miljon och darfor arbetar Perstorpkoncernen, som tillver-
kare av ftalatmjukgorare, intensivt med att utveckla nya
typer av mjukgorare. Just nu haller Perstorp pa att lansera
en rad nya produkter p& omradet som ska motsvara
ftalatmjukgorarna inom en rad anvandningsomraden for
PVC.

Vid Business Process New Offerings anlaggning i finska
Porvoo har man bland annat arbetat med att utveckla det
nya sortimentet av mjukgérare for PVC.
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- Forskning och utveckling

2. Nya rdvaror fér bindemedel i fargsystem innehéallande lite eller inget organiskt
I6sningsmedel

De flyktiga organiska losningsmedel som under manga decennier har anvants i farg- och lack-
system gors idag ansvariga for allvarliga skador pd manniskan och miljon. Fargindustrin arbetar darfor
intensivt med att utveckla nya system som minimerar anvandningen av dessa losningsmedel.
Losningsmedlens framsta uppgift i fargen har varit att sdnka viskositeten ("segheten”) i fargen, sa att den
har kunnat strykas ut eller p& annat vis appliceras pa underlaget. Efter att fargskiktet har bildats behéver
I6sningsmedlet avdunsta for att fargen ska “torka”. Den inneboende hdga viskositeten kommer av det s.k.
bindemedlet i fargen, som ger det torra fargskiktets hardhet och motstandskraft. Nar Idsningsmedel inte
langre ska finnas med i fargen maste systemen radikalt férandras. Det finns flera olika satt att &stad-
komma detta, bl.a. genom att spada ut fargen med vatten, genom att &ndra bindemedlet s& att endast en
mycket liten tillsats av Isningsmedel kravs for att uppna tillrackligt 1&g viskositet, genom att spada fargen
med l&gviskdsa komponenter som reagerar kemiskt med bindemedlet snarare &n avdunstar bort eller
genom att applicera fargen som ett pulver. For alla dessa metoder utvecklas idag nya fargsystem och
Perstorpkoncernen deltar som tillverkare av komponenter i bindemedlen med stora forsknings- och
utvecklingsinsatser for att féra utvecklingen framat. BAde genom att utveckla nya kemiska produkter och
genom att féresla nya fargsystem kan Perstorp bidra med att snabbare fasa ut traditionella
I6sningsmedelsburna farger.

Eftersom de halsoskadliga egenskaperna for Perstorps produkter som sddana oftast ar obefintliga
eller obetydliga, 1aggs en stor del av utvecklingsarbetet pa att forbattra de produkter dar Perstorps pro-
dukter ingar som en bestandsdel. Detta arbete innefattar dels kemisk syntes, dels utvardering av de
kemiska system som erhalls ur miljomassig och teknisk synvinkel. Inte séllan sker detta i samarbete med
en kund som tillverkar det kemiska systemet och som besitter kunskaper om dess miljomassiga egenska-
per, som Perstorp saknar. Utfallet av detta arbete &r ibland uppslag till nya komponenter frn Perstorp
som bidrar till férbattrade miljdegenskaper i kundens system, men lika ofta férslag till varierad samman-
sattning i kundens system. Utvecklingen av nya produkter kannetecknas av en gradvis uppskalning fran
arbete i laboratoriet till tillverkning i fabriksskala. | sérskilt de tidigare stegen i utvecklingsprocessen
kontrolleras noga om den foreslagna produkten har nagra oférutsedda och negativa miljoegenskaper.
Det ror sig t.ex. om produkten ar irriterande for hud och 6gon eller om den ar mer blandbar med
opolara organiska &mnen &n med vatten. Det senare avgér om amnet ar fettldsligt och darmed potentiellt
ackumulerbart i t.ex. ménniskokroppen. Andra viktiga test &r produktens brannbarhet och dess toxicitet.
Utover produktens inneboende egenskaper sa testas den i den tilltinkta applikationen, sa att dess
miljomassiga egenskaper blir de som avsetts. Genom att tidigt avfarda miljomassigt tveksamma substan-
ser minskar dels risken for att sddana produkter nar marknaden, dels sa undviks att utvecklingsresurser
Odslas pa fel produkter. Utvecklingsarbetet foljer fastslagna rutiner for utvardering av nya produkter i
enlighet med Perstorps miljoledningssystem.
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- Utbildning

For att vara trygga i arbetssituationen och kunna leva upp till de krav pa sékerhet, kvalitet och kompetens
som Perstorp och Perstorps kunder staller pa foretaget, ska alla medarbetare inom Perstorpkoncernen ha
goda kunskaper inom sitt respektive yrkesomrade. Genom att hela tiden bygga vidare pa egna kunskaper
och erfarenheter - och dela med sig till varandra, vardar Perstorp en av de viktigaste tillgangarna -
foretagets kompetens.

For att utveckla kompetenser och fardigheter har chef och medarbetare utvecklingssamtal dar mal,
utveckling och utbildning planeras.

Under aret har en ny funktion, “Learning and Development” bildats for att utveckla ledarskapet pa alla
nivaer i koncernen och for att genomfora olika interna utbildningsprogram. Via ”Learning and
Development” erbjuder foretaget utbildningar som &r tillgangliga for alla medarbetare. Dessa
utbildningar ska vara anpassade till sdval individens som foretagets behov. Utbildning &r ett satt att lara
sig. Andra satt att utvecklas pa ar bland annat studiebesok, praktik, litteratur, mentorer och natverk.

L&s mera om utbildning i avsnittet Personal.

Personalen informeras om miljd, halsa och sékerhet bland annat via olika utbildningsinsatser, internt
arbetsmaterial, koncernens intranet, méten, nyhetsblad, miljéredovisning och miljérapporter.

Uthildning Milja, Halsa & Sdkerhet
(antal personer)

i Perstorpkoncernen

Fa0
00 4

GO0 4

a0 1

: . 400 A
Antalet anstéallda som utbildats i

miljé, halsa och sékerhet 6kade 300

under 2002.
200 4

100 4

2000 20Mm 2002

O%ittre miljid  OArketzmilid  @Brand
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- Organisation for Milj6é, Halsa och Sakerhet

Miljo, halsa och sakerhet ar prioriterade omraden inom Perstorp. Koncernen
stravar efter standiga forbattringar mot faststallda mal och ser ett aktivt miljdarbete
som en forutsattning for att bedriva verksamheten pa ett ansvarsfullt sétt och for att
na en varaktigt hallbar utveckling.

Perstorp har en koncerngemensam funktion fér miljo, hélsa och sékerhet. Denna
leds av Jan Petersson. Funktionen bemannas vid behov av personal fran Perstorp
Support AB, som ar en serviceenhet fér koncernens producerande enheter och som
bildades efter bolagiseringen i slutet av 1999. Inom Perstorp Support AB finns
experter inom ett flertal omraden, bland annat yttre miljo, arbetsmiljo, vatten- och
energifragor, brandskydd etc.

Det 6vergripande ansvaret for EHS-fragor har respektive bolags styrelse och VD,
medan det juridiska och operativa ansvaret i allt vasentligt &r delegerat till linje-
organisationen. Varje produktionsenhet har en EHS-samordnare.

Om du vill veta mer om Perstorpkoncernens miljdarbete,
sa kontakta chefen for miljo, halsa och sékerhet jan.petersson@perstorp.com eller
miljécontroller margareta.midenstam@perstorp.com

Environment, Health & Safety/Perstorp Support AB
PERSTORP AB

284 80 Perstorp

Tel: 0435-380 00

Fax: 0435-380 10

 Jan Petersson &r placerad vid
Perstorpkoncernens huvudkontor i Perstorp.
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- Organisation fér Milj6, Halsa och Sakerhet

Jan Petersson

VD Perstorp Support AB/Chef fér miljo, hdlsa och sékerhet
Tel: 0435-38594

Fax: 0435-38010

E-post: jan.petersson@perstorp.com

Margareta Midenstam

Miljocontroller

Tel: 0435-38292

Fax: 0435-38010

E-post: margareta.midenstam@perstorp.com

Michael Bengtsson

Certifierad miljorevisor

Tel: 0435-38353

Fax: 0435-38010

E-post: michael.bengtsson@perstorp.com

Merja Séderdahl

Environmental Information Systems Coordinator
Tel: 0435-38203

Tax: 0435-38010

E-post: merja.soederdahl@perstorp.com

Kontaktpersoner fér frdgor avseende miljo, hélsa och sédkerhet

Perstorp Compounds AB, Monika Karlsson
Perstorp, Sverige Tel: 0435-384 09
E-post: monika.g.karlsson@perstorp.com
Perstorp Compounds Inc., Mark Vasicek
Florence, USA Tel:+1 413 584 2472

E-post: mark.vasicek@perstorp.com

Perstorp Chemitec S.p.A, Antonello Rota
Castellanza, Italien Tel: +39 0031 1488 311
E-post: antonello.rota@perstorp.com

PT Bumi Raya, Indonesien Meylani Rusmiati
Tel: +62 215 326163
E-post: meylany@ptk.centrin.net.id

Vyncolit N.V., Gent, Belgien Friedel Anno
Tel: +32 9 265 2731
E-post: friedel.anno@perstorp.com
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- Organisation fér Miljo, Halsa och Sakerhet

Vyncolit Inc., Manchester, USA

Brian Carra
Tel: +1 860 533 6645
E-post: brian.carra@perstorp.com

YLA Inc., Benicia, USA

Tom Jonas
Tel: +1 7077 472 750
E-post: tom.jonas@perstorp.com

Perstorp Formox, Perstorp, Sverige

Hakan Kihlberg
Tel: 0435-376 51
E-post: hakan.kihlberg@perstorp.com

Perstorp Specialty Chemicals,
Perstorp, Sverige

Anita Sindberg
Tel: 0435-372 85
E-post: anita.sindberg@perstorp.com

Perstorp Polyolc Inc., Toledo, USA

Tony Sloma
Tel: +1 419 729 5448
E-post: tony.sloma@perstorp.com

Perstorp Aegis, Vapi, Indien

Gerhard Weber

Tel: 0435-374 37 / +9 1260 430988/430

E-post: gerhard.weber@perstorp.com

Perstorp Chemicals,
Bruchhausen, Tyskland

Ernst Schucht
Tel: +49 29 32 498 110
E-post: ernst.schucht@perstorp.com

Perstorp S.p.A, Castellanza, Italien

Antonello Rota
Tel: +39 0331 488 341
E-post: antonello.rota@perstorp.com

Avloppsreningsverket,
Perstorp Support AB, Perstorp, Sverige

Goran Lengdén
Tel: +46 435 388 47
E-post: goeran.lengden@perstorp.com

Angcentralen,
Perstorp Support AB, Perstorp, Sverige

Erik Malmborg
Tel: +46 435 374 45
E-post: erik.malmborg@perstorp.com

Perstorp Oxo, Stenungsund, Sverige

Arne Alexandersson
Tel: 0303 728 734
E-post: arne.alexandersson@perstorp.com

Perstorp Oxo, Nol, Sverige

Berne Karlsson
Tel: 0303 331 454
E-post: berne.karlsson@perstorp.com

Perstorp Oxo, Gent, Belgien

Geert Devos
Tel: +32 9 257 17 52
E-post: geert.devos@perstorp.com
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- Klimatpaverkan

Vaxthuseffekten anses bero pa att atmosfaren slapper in solens kortvagiga stralar, men vaxthusga-
ser hindrar langvagiga varmestralar fran jordens yta att aterga ut i rymden. Vaxthusgaserna riskerar
darmed att stéra jordens klimatsystem genom en 6kad medeltemperatur.

De viktigaste vaxthusgaserna ar koldioxid, metan, dikvaveoxid, svavelhexafluorid, fluorkarboner
och CFC/HCFC/HFC. Koldioxid anses bidra mest till vaxthuseffekten, pga utslappens omfattning.
Koldioxid bildas vid forbranning och vid nerbrytning av organisk material. Fossila branslen som olja,
kol och naturgas tillfor atmosfaren "ny” koldioxid, som tidigare varit bunden i jordskorpan under
miljoner ar. Biobranslen frigor koldioxid som redan ingar i naturens kretslopp och anses darfor inte

tiliféra nagot nettotillskott.

Koldioxidutslipp fran
Perstorpkoncernen 2002 {ton/ar)

15611 EO003

118922 ‘

44530

185665

mProcess m Fozsilt bransle

Tare F dmyelzebart bransle
wmP roduktionzspill ete.

Koldioxidutslapp fran
Perstorpkoncernen 2002 (ton/ar),
totalt 424 734 ton.

Inom Perstorpkoncernen startade arbetet med att
minska paverkan avseende vaxthuseffekten for
atskilliga &r sedan. En viktig atgard har varit att
minska anvandningen av fossilt bransle. Redan 1991
byggdes en ny biobranslepanna vid koncernens
storsta enhet i Perstorp, varvid tidigare koleldning
ersattes. Biobranslepannan, tillsammans med
oljeeldade reservpannor, forsorjer ett tjugotal fabriker
i Perstorp med anga och ar den anlaggning i koncer-
nen som slapper ut mest koldioxid.

Redan 1991 gick angcentralen vid koncernens storsta
enhetet i Perstorp 6ver till att elda biobrénslen.
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- Klimatpaverkan

Under 2002 minskade Perstorps totala utslapp av koldioxid till 424 734 ton, jamfort med 445 785 ton
for 2001. Anledningen till minskningen &r lagre angproduktion vid koncernens storsta enhet i Perstorp.
Arbete med effektivisering av energianvandning pagar vid flertalet enheter inom koncernen.

Koldioxid fran transporter ingar inte i denna redovisning.

Bidrag till limatpaverkan fran Perstorpkoncernen 2002

m Produktionzsall, returtrd etc

00000 Ton w Férnvelzebart
Co-eky. m Kildm edia, dikviveoxdd
ssooonq 4257 Tory
B FProcess
4000004 Ton o W Foszilt
O eky,
350000 e COvekv
281044 Ton
300000+ COrsky
246514
260000
200000 Bidrag till klimatpaverkan fran
Perstorpkoncernen avseende
150000 koldioxid och kéldmedier (CFC/
HCFC/HFC), uttryckt som CO2-
100000 ekvivalenter med hjalp av GWP
A0000- (100)-faktorer.
|:| -
Ton COxekv.  Ton Cly-ekw.  Ton COg-ekv Ton COg-eky
totakt [exid [kl [ skl
fimywelsebart) fomywelsebartoch  Bmelsebart,
produltiensspilll produbdion z=pill
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Vixthuspaverkan
(GWP/Glohal Wamming Potential)
-ton CO,-ekvivalenter avseende CFC/HCFC/HFC
2856
3000
2500
2000
1500 - -
93 Véaxthuspaverkan (GWP/Global
1000 Warming Potential) - ton CO2-
ekvivalenter avseende
200 CFC/HCFC/HFC.
0
200 200 2002

OCFCMHCFCHFC
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MiLid
- Ozonskiktet

Ozon i stratosféaren bildas genom att ultraviolett ljus sénderdelar syrgas (O,), som i sin tur leder
till ozonbildning (O,). Ozonskiktet skyddar jorden frén solens skadliga ultravioletta strélning.

Klorfluorkarboner (CFC) och hydrerade klorfluorkarboner (HCFC) antas fungera som katalysato-
rer vid nedbrytning av ozon. Man tror att en CFC-molekyl i stratosfaren spjalkas under inverkan av
UV-stralning och avger en fri kloratom, som i sin tur angriper en ozonmolekyl. Varje kloratom kan
forstora cirka 10 000 ozonmolekyler. Resultatet ar att ozonskiktet fortunnas. CFC ar en stabil foren-
ing som kan fortsatta att gora skada under lang tid.

Ett tunnare ozonskikt kan paverka livsbetingelserna pa jorden. Fér manniskan kan det leda till
hogre frekvens av hudcancer och gra starr. For djur, vaxter och mikroorganismer kan balansen
mellan olika arter forskjutas och gynna dem som ar mer taliga mot UV-stralning.

Inom Perstorpkoncernen férekommer kold-
medier av typen CFC/HCFC i bland annat
klimat- och kylanlaggningar. Sedan flera ar
tillbaka pagar arbete med att ersatta bade CFC
och HCFC. De flesta enheter inom koncernen ar
helt CFC-fria, bland annat anlaggningarna i
Sverige. Vid flertalet enheter fortséatter &ven
konvertering av HCFC till HFC. Likasa fortgar
forbattrad lacksokning, forbattrat underhall och
utbildningsinsatser.

Inom koncernen fanns vid arsskiftet 2002/2003
omkring 0,01 ton installerad mé&ngd CFC i
anlaggningar i USA. Under 2002 férekom inga
lackage av CFC.

Perstorp Formox hor till dem som har lagst lackage av
kdldmedia till atmosfaren inom Perstorpkoncernen.

Installerad méngd 2002 av HCFC i koncernen var 3,8 ton och motsvarande lackage av HCFC uppgick
under ret till omkring 0,39 ton, dvs cirka 10% av installerad mangd. Detta ar en minskning sedan
2001, d& motsvarande utslapp var kring 38%. Storre lackage forekom under aret vid enheterna i
Toledo, USA (89 kg), Florence, USA (94 kg) och Vyncolit N.V. Gent, Belgien (204 kg). Orsakerna var
framst lackage fran eller haveri pa aldre anlaggningar, som darefter bytts ut eller reparerats.

Ett av koncernens mal &r att lackage av kdldmedia inte ska Gverstiga 4% av installerad mangd. Bolaget
fortsatter att strava mot detta mal genom forbattrat underhall, forbattrad lacksdkning, utbyte av aldre
anlaggningar etc.

Koncernens installerade mangd 2002 av HFC var omkring 1,9 ton. Lackaget under ar 2002 uppgick till

cirka 0,17 ton, dvs cirka 9% av installerad mangd. Detta &r en minskning sedan 2001, da lackaget var i
storleksordningen 20% av installerad mangd. HFC anses inte bidraga till ozonuttunningen.
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1.6 1

Ozonskiktet

Lackage av CFC/HCFC/HFC till atmosfiren fran

Perstorpkoncernen {ton/ar)

152

2000 2001 2002
mCFC OHCF C mHFC
Firdelning av lackage av HCFC i
Perstorpkoncernen 2002 {kg/ar)
0 ]

=)

299

OCosting Intermedides
Oxol termedistes
EEngineering Maeriss

EPerformance Chemicals
OF ormox
B Crrigg

Fordelning av lackage av HCFC till
atmosfaren fran Perstorpkoncernen 2002
(kg/ar). Totalt 390 kg.
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Ozonnedbrytningspotential
(0 D P/Ozone Depletion Potential)
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kg CFCA1-eky.

45

Lackage av CFC/HCFC/HFC ill
atmosfaren fran Perstorp-
koncernen (ton/ar) de senaste
tre aren.

Firdelning av lickage av HFC i
Perstorpkoncernen 2002 (kg/ar)
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52
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mcoating Inermediates
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mEngineering Materials

mFerformance Chemicals
OF onmax
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Fordelning av lackage av HFC till atmosfaren
fran Perstorpkoncernen 2002 (kg/ar). Totalt
170 kg.

Tabell: Bidrag till nedbrytning av stratosfariskt
ozon fran Perstorpkoncernen, uttryckt som

kg CFC11-ekvivalenter, enligt

Best Estimate ODP (WMO/World
Meteorological Organization).

CFC 11 och12=1. HCFC 22=0,055.




MiLIO
- Fotokemiska oxidanter - Marknara ozon

Kvéaveoxider och flyktiga organiska &mnen (VOC) fran fordonstrafik, el- och varmeproduktion
samt industriella anlaggningar kan under vissa meteorologiska férhallanden och under inverkan av
solljus delvis bidraga till bildningen av fotokemiska oxidanter, dar ozon &r det mest dominerande
amnet. Forhojda ozonhalter i troposfaren kan orsaka skador pa bade vaxt- och djurlivet och har
betydelse framst ur lokal och regional synpunkt.

Betraffande utslapp av kvaveoxider fran Perstorpkoncernen hanvisas till avsnittet om Forsurning.

Utslapp till luft fran Perstorpkoncernen {ton/ar)

14007 1206
12001
10001
2001
G001
4001
2001

it

Utslapp till atmosfaren fran
Perstorpkoncernen av organiska
respektive oorganiska &mnen
(historiken har raknats om till
nuvarande organisation).

2000 2001 2002

O0organiska armen @ Organiska anmen

Utslapp av flyktiga organiska amnen (VOC) fran Perstorpkoncernen harror framst fran produktionsan-
laggningar. Omkring 1970 borjade Perstorpkoncernen installera reningsanlaggningar for utslapp till luft.
Den forsta generationens reningsteknik bestod av vatskrubberanlaggningar, dar fororenade gaser tvatta-
des rena med vatten i kolonner innehallande fyllkroppar.

Omkring 1975 introducerades den andra generationens
reningsteknik - termisk forbranning med olja eller annat
alternativt stodbransle. Efterfragan pa mer energisnal
reningsteknik medforde att den tredje generationens
reningsteknik introducerades 1985 - katalytisk forbran-
ning. Denna reningsteknik ar idag vanligast forekom-
mande inom Perstorpkoncernen. Bade vatskrubberteknik
och termisk férbranning anvands dock fortfarande i flera
anlaggningar.

Vid enheten i Perstorp finns ett femtontal katalytiska férbranningsanlaggningar pa olika fabriker inom
industriparken. Den stdrsta anlaggningen har tre linjer om vardera 25 000 Nm3/timme

Under 2002 har VOC-utslappen i Perstorpkoncernen minskat nagot jamfort med 2001. Inga omfattande
nyinvesteringar har skett under aret avseende reningsutrustning for utslapp till luft. Daremot har det pa
flera hall i koncernen genomforts forbattringsstudier och optimering av befintlig utrustning, i syfte att
reducera utsléappen ytterligare.
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- Fotokemiska oxidanter - Marknara ozon

Metanol ar det &mne, som utgdr Perstorpkoncernens enskilt storsta utslapp av flyktiga oganiska @mnen.
Metanolutslapp sker vid flera av koncernens enheter, bland annat vid enheten i Pontianak, Indonesien,
dar koncernens for narvarande storsta utslapp av metanol foreligger. Under 2003 forvéantas utslappen av
metanol i Pontianak kunna reduceras med narmare 50%, genom 6vergang till formalin med lagre
metanolhalt. Enheten i Vapi, Indien, som ocksa star for en stor del av koncernens metanolutslapp, plane-
rar att till 2005 installera en restgasforbranningsanlaggning for rening av metanolutslapp.

Isopropanol utgor ocksa en stor del av Perstorpkoncernens utslapp av flyktiga organiska amnen. Vynvolit
N.V. i Gent, Belgien, har pa senare ar vasentligt kunnat minska sina utslapp av isopropanol, genom att
ersatta isopropanol med ett icke flyktigt &mne.

Anlaggningen i Vapi, Indien, har genomgatt stora
forbattringar under senare ar. Till 2005 planeras en
restgasforbranningsanlaggning for rening av bland
annat metanolutslapp till luft.

Andelen oorganiska utslapp (framst svaveldioxid) har 6kat under 2002, framst vid
enheten i Vapi, Indien. Orsaken till de 6kade svaveldioxidutslappen ar 6kad produk-
tion. Las mer i avsnitt Férsurning.

Organiska utsliapp (ton/ar)

A=
400 - 381 a7
2580 1
Sl:l:l 1 -
2480 4
200 1
180
100 4
ﬂj 4
|:| 4
000 2002
O Coating Intermediates g1 =] 109
gFerformance Chemicak 2 2 2
B Oxo Intermediates 55 i i =}
OFarmas [ ] o7 =1
B Engineering Materiak 30 o 153
@ Chriga 2 1 0

Utslapp av flyktiga organiska amnen fran Perstorpkoncernen.
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- Fotokemiska oxidanter - Markn&ara ozon

Organiska utsliapp 2002 {ton/ar)

29

197
43

23

18

mEMetanol mbimetdeter OF ormaldehyd Olsopropancl @O swigt

Metanol och isopropanol utgjorde storre delen av
Perstorpkoncernens utslapp av flyktiga organiska @mnen
till atmosfaren ar 2002. Totalt 371 ton.
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FOrsurning

Orsak till férsurningen ar utslapp av svaveldioxid och kvaveforeningar (kvaveoxider och ammo-
niak), som har en formaga att bilda surt regn.

Vid férbranning av svavelhaltigt brénsle (kol, olja, etc) frigors svavel, som kan reagera med luftens
syre till svaveldioxid. Denna reagerar vidare till svavelsyra, som léses upp och sprids i regn.

Kvéaveoxider avges fran trafiken och fran forbranningsanlaggningar genom en reaktion mellan

kvave och syre. De reagerar vidare till salpetersyra, som dven har en godande effekt nar det nar
mark, vattendrag och sjoar.

Utslappen av svaveldioxid fran Perstorpkoncernen kom-
mer framst fran forbranning av svavelhaltigt bransle.
Redan 1991 ersattes den tidigare koleldningen vid
koncernens storsta enhet i Perstorp med fornyelsebart
biobrénsle genom en investering i en ny och modern
biobranslepanna.

Under 2002 har koncernens utsl&pp av svaveldioxid
Okat, framst beroende p& produktionsékningar vid
enheten i Vapi, Indien. Vapi-enheten star for huvuddelen
av koncernens utslapp av svaveldioxid.

Vid enheten i Perstorp togs en biobréanslepanna i drift 1991 och ersatte den tidigare koleldningen.

Under 2002 har utslappen av kvaveoxider fran biobranslepannan minskat nagot, beroende pa optimerad
branslemix och jamnare drift.

Utslappen av kvaveoxider kommer framst fran férbranningsanlaggningar inom koncernen. Under 2002
har utslappen av kvaveoxider minskat nagot, bland annat beroende pa optimerad branslemix och jam-
nare drift vid Angcentralen vid enheten i Perstorp.

De sammanlagda utslappen avammoniak fran Perstorpkoncernen har varit cirka 16 ton under ar 2002.

Oorganiska utslapp {ton/ar)

1208
1064
1000 4
2004
GO0 A
400 1
2001
|:| m
2000 001 2002
@ C aating Intermediates Bl 544 (=213
EFerformance .I: hemicak 2 2 z Oorganiska utslapp fran
B Oz Interme distes =2 =7 25 Perstorpkoncernen (historiken har
Formex =0 s =8 raknats om till nuvarande
|| I.E.ngineering hd aterials 15 a 10 organisation).
m Chrigt 304 300 23
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- FOrsurning

Corganiska utslapp
fran Perstorpkoncernen 2002 {ton/ar)

72 230

Totala utslapp av oorganiska amnen
uppgick under ar 2002 till 1064 ton.

4185
OKvEveodder MSvaveldoxid OKolmonoxdd OSwict

Atgarder for att minska férsurningen &r basta mojliga renings- och férbranningsteknik, energi fran
fornyelsebara energikallor samt hushallning med energiresurser.

Firsurningspotential - Perstorpkoncernen

800 - 745

700 4 10

600 4 538

500 1 Bidrag till férsurning fran

400 1 Perstorpkoncernen avseende SO,,

200 NO_X, HCl och NH3.uttryckt som SO,-

_— ekvivalenter med hjalp av
forsurningsfaktorer (Nordic

1004 Guidelines, Best estimate).

|:| .‘
z000 2001 2002

O 50 -ekvivalenter, ton
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- Vattenburna féroreningar

Organiska &mnen som slapps ut i sjoar och vattendrag eller Iacker ut fran mark férbrukar syre vid
nedbrytning. Lag syrgashalt kan paverka vaxt- och djurliv negativt.

Perstorp Coating Intermediates ar dominerande inom Perstorpkoncernen avseende vattenburna utslapp.
De stdrsta utslappen kommer fran koncernens fabriker i Toledo, Ohio, USA; Castellanza i Italien;
Bruchhausen i Tyskland och fran Perstorpsenheten i Sverige.

Vissa fabriker renar sina utslapp i egna avloppsreningsverk, bland annat enheterna i Perstorp, Stenungs-
und, Castellanza och Vapi, Indien. Ovriga enheter ar i huvudsak anslutna till kommunala avloppsrenings-
verk.

Vattenburna utslapp av organiska amnen har under 2002 6kat nagot jamfort med 2001 vid enheterna i
Bruchhausen, Toledo, Castellanza och Vapi, framst beroende pa 6kad produktion. Ovriga enheter har
utslapp i samma storleksordning som tidigare ar eller mindre.

Ett flertal projekt pagar i koncernen for att minska vattenburna utslapp. Vid enheten i Perstorp pagar ett
stort projekt som beror hela industriparken och dar syftet ar att reducera hydraulisk belastning pa
avloppsreningsverket och termisk belastning pa recipienten.

Presentation av avloppsreningsverket vid enheten i Perstorp

e

Avloppsreningsverket vid enheten i Perstorp. Utjdmningsbasséang 1 vid avloppsreningsverket
vid enheten i Perstorp.

Avloppsreningsverket vid enheten i Perstorp renar processavloppsvatten fran alla fabriker och andra
anlaggningar inom industriparken. Reningen &r biologisk och sker enligt aktiv slammetoden.
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Forbehandlingen bestar av rensgaller och sandfang. Efter forbehandling samlas processavioppsvattnet i
utjamningsbassang 1 (3 000 m3). Utjamningsbassang 1 anvands med en typisk uppehallstid pa cirka ett
dygn for att utjamna korttidsvariationer med avseende pa TOC-halt, pH, temperatur, salthalt och flode.

Vid férbehandlingen finns &ven utjamningsbassang 2 med en
volym pa 2 000 m3. Syftet med bassangen ar bland annat att
utjamna toppbelastningar och att kunna samla upp eventuella
haveriutslapp. Utjamningsbassangen ligger "off line” och uppsam-
lat vatten kan doseras in pa lampligt satt i avioppsreningsverkets
luftningsbassanger.

Fran utjamningsbassang 1 pumpas avloppsvattnet vidare till aktiv
slam-anlaggningens luftningsbassanger (tva parallella steg). Det &r
har som den egentliga nedbrytningen sker. Bottenluftarna ger bra
syresattning och omblandning av det aktiva slammet. Normal
uppehallstid ar cirka tva dygn.

Utjamningsbassang 2 vid
avloppsreningsverket vid
enheten i Perstorp.

| sedimenteringen avskiljs slam fran utgdende klarfas. |
sedimenteringsbassang 2 skrapas slam till inloppssidan med kedje-
drivna slamskrapor. Darifran pumpas retur- och 6verskottsslam till
luftningsbassang resp slamlager. Det renade vattnet i klarfasen tas
ut via avdragsrannor och leds till flotationen. Flotationen tar hand
om det suspenderade material som kan komma med utgaende
vatten frAn sedimenteringen. Fran flotationen leds vattnet, via
omfattande matutrustning till recipienten. | flotationen avskiljt slam
leds till slamfortjockning via slamforrad. Overskottsslam frén
avloppsreningsverket férbranns i foretagets biobréanslepanna.

Luftningsbassang 2 vid
avloppsreningsverket vid enheten i

Avloppsreningsverket styrs via ett datorsystem fran ett centralt
Perstorp.

manoverrum for styrning och dvervakning. En kontinuerlig registre-
ring av information och statistik sker.

Sedimenteringsbasséang 2.
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- Vattenburna féroreningar

Forbattringar 2002

Under 2002 har féljande féréandringar/férbéttringar genomférts vid avloppsreningsverket:

- Ett nytt luftningssystem har tagits i drift i luftningsbassang 2.

- Dubblerade inkommande ledningar for inkommande processavloppsvatten for att ka sékerhet och
flexibilitet vid reparation/underhall.

- Tva ytterligare ytluftare (totalt finns fem).

- Ledningar av PVC i mark har bytts ut mot ledningar av béttre material.

- En ny, sékrare doserpunkt for natronlut har skapats i utjamningsbassang 1.

- En ny, battre matare for torrsubstans (TS) on-line har inférskaffats till luftningsbasséang 2.

- Utrustning for ammonium on-line har installerats pa utgaende vatten for kontroll av utgaende halt och
darmed indirekt kontroll av nitrifieringen, vilken aven ar en indikation pa statusen hos mikrobiologin i
reningsprocessen.

Utslapp fran avloppsreningsverket
Utgéende vatten fran avloppsreningsverket till recipienten (180 kg TOC/dygn) har under 2002 haft en
god marginal till gallande utslappsvillkor (330 kg TOC/dygn) avseende totalt organiskt kol. Fran och med
2003 skarps utslappsvillkoret till 300 kg TOC/dygn.

Utslapp fran Perstorp Support ABs avloppsreningsverk

1000
Qoo r —kg BOD T dygn

800 - - - -kg TOCdygn
70O

BO0
s00
400
300 F" e L

200 F L
100 F

p - . s s e

1993 1994 1995 1996 1997 15935 1999 2000 2001 2002

Fosforutslapp fran Perstorp Industripark till recipienten har 6kat till 0,23 ton under 2002 (2001: 0,17
ton). Motsvarande kvaveutslapp har dkat till 7,8 ton under 2002 (2001: 6,0 ton). Mindre variationer i
dessa utslapp foreligger fran ar till ar.

33



\Y[[Ie
- Vattenburna féroreningar

Sakerhetsdamm
Perstorp byggde 1989 en sdkerhetsdamm i syfte att férhindra férorening av recipienten i handelse av en
storbrand eller haveri med kemikalieutslapp som foljd. Sakerhetsdammen &r belagen sdéder om industri-
parken och vattenkvaliteten 6vervakas kontinuerligt med TOC- och pH-instrument. Sa snart larm-
granserna passeras stangs en dammlucka automatiskt och det férorende vattnet samlas upp i sékerhets-
dammen (volym 18 200 m3). Det uppsamlade vattnet kan darefter ledas till avioppsreningsverket eller
behandlas direkt i dammen. En "by-pass”-ledning har byggts i syfte att leda forbi rent &-vatten, nar
utslappet upphort.

Recipienten
Recipienten Ybbarpsan bevakas av den fristdende konsult-
gruppen Ekologgruppen i Landskrona pa ett flertal punkter
nedstréms Perstorp Industripark. Provtagning sker en gang
per manad.

Ybbarpsan gar genom Perstorp Industripark och &r Sakerhetsdammen har en volym pa 18
foretagets recipient. 200 kubikmeter.

| Perstorp Support ABs egen regi finns vid forsta méatpunkten i recipienten en kontinuerligt arbetande
provtagare med analys tre ganger per vecka avseende BOD7, TOC och pH. Dessutom finns kontinuerlig
matning och registrering av flode, syrehalt, pH och temperatur vid denna punkt, samt motsvarande
matning av syrehalt cirka 3 km langre ner i vattensystemet. Uppstroms Perstorp Industripark finns ocksa
en matpunkt med en kontinuerligt arbetande provtagare vars prover analyseras tre ganger per vecka
avseende BOD7, TOC och pH. Dar finns aven kontinuerlig méatning och registrering av temperaturen i
recipienten fore industriparkens paverka. Utéver denna matpunkt sker kontroll 6 ganger per ar i det
uppstroms belagna dammsystemet.
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= Avfall

Avfall fran Perstorpkoncernen

{ton/ar)
48503
500007 44285 43515
45000 1
40000 1
35000 1
27746
30000] 25258 26350
250001
20000 1
15000
10000 1
L 50001
En stor del av avfallsbékningarna under 2002
. . o 0
har skett vid enheten i Perstorp och beror pa 2000 2001 2002
produktionsdkningar. Okningar i farligt avfall _ .
utgdrs framst av metanol och etanol, medan BFadigh awfall O Crwrigt anfall
okningar av ovrigt avfall framst bestar av moderlut,
askor och slam.
Perstorpkoncernen Farligt avfall
- Farligt avfall 2002 {ton/ar) (enligt respektive lands lagstiftning):
Farligt avfall av olika slag forekommer inom Perstorp-
254 3673 44 koncernen. De storsta fraktionerna utgors av
_\\ destillationsbiprodukter och processrelaterad s.k. retur-

18

metanol. Andra exempel pa farligt avfall ar spilloljor,
I6sningsmedelsavfall, laboratorieavfall etc.

Under 2002 har andelen farligt avfall 6kat med drygt 1
300 ton. Okningen beror p& 6kad produktion, som i sin

Bterdrning 23780 tur innebur_itmindre Okningar inom flera olika typer av
m Farbr&nning med eneryisterdnning avfallsfraktioner.
u F drbranning utan energidterdnning
" giﬁ_gﬂ{" Farligt avfall fran Perstorpkoncernen (ton/ar) 2002,
totalt 27 746 ton.
_Perstorpkoncernen
- Ovrigt avfall 2002 (ton/ar)
1903 Ovrigt avfall
o7 _'\ 3260 Ovrigt avfall utgdrs av ménga olika sorters avfall, framst
moderlut, organiska biprodukter, askor, filterkaka och
slam.

Under 2002 har méngden ovrigt avfall 6kat med néar-
mare 5 000 ton, framst beroende pa dkad produktion.
28014 Produktionsdkningen har i sin tur inneburit 8kningar av ett
Btervinning flertal avfallsslag.
mFarkrEnning med energidterdnning
= FébrEnning utan energiSterdnning
mDeponi
Crvringt

Ovrigt avfall frAn Perstorpkoncernen (ton/ar) 2002,
totalt 48 503 ton.
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- Avfall Perstorp Coating Intermediates

Metanol fran polyoltillverkningen vid enheten i
Perstorp gar till myrsyrafabriken for termisk
forbranning, dar det ersatter olja.

Perstorp Coating Intermediates - Farligt avfall

2002 {ton/ar)
5 1367 3
15 1\

G163

Atervinning
m F érbrénning med energidgteryinning
m F érbrénning utan energidtersinning
mDepani

Crvrigt

Perstorp Coating Intermediates - Ovrigt avfall
2002 (ton/ar)

274
EIII—:\ J

Atervinning
m Farbranning rmed energidterinning
m Férbrdnning utan energisteryining
m Ceponi

Crvrigt

Avfall fran Perstorp Coating Intermediates {ton/ar)

40000 33725 33698 46637

35000

30000 4

25000 1

20000 4

15000 |

100004 ©962 BRST 7ard

5000 m

ol

2000 2001 2002
EF atigt aviall OGwrict avfall

Total avfallsmangd frén Perstorp Coating
Intermediates (ton/ar).

Farligt avfall

Farligt avfall inom Perstorp Coating Intermediates
bestar till storre delen av metanol, som avskiljs i
processen vid polyoltillverkning (ingar delvis i
rdvaran) och som ar produktionsvolymsrelaterat. Vid
Perstorpsenheten gar erhdllen metanol till energi-
atervinning, genom att den ersatter olja vid termisk
forbranning. Under 2002 har mangden farligt avfall
Okat, framst beroende p& 6kad mangd metanol fran
polyoltillverkningen i Perstorp. Aven mangden etanol
frén Perstorp Pharma i Perstorp har dkat under aret.
Enheten i Toledo, USA, har under aret sankt sina
metanolmangder via processinterna atgarder med
nastan 500 ton jamfort

med 2001.

Farligt avfall fran Perstorp Coating Intermediates
(ton/a&r) 2002, totalt 7 579 ton.

Ovrigt avfall

Ovrigt avfall fran Perstorp Coating Intermediates
bestar bland annat av avfall till tervinning, dar
produktionsvolymsrelaterad natriumformiatlésning ar
dominerande och som har 6kat nagot under aret.
Annat avfall till &tervinning &r metall, glas, papper,
plast etc. Avfall till férbranning utgérs av aktivt kol,
visst flytande polyolavfall, moderlut etc. Till deponi
gar bland annat utsorterat fast avfall och slam.

Ovrigt avfall frAn Perstorp Coating Intermediates
(ton/ar) 2002, totalt 36 657 ton.
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Avfall fran Perstorp Oxo Intermediates

{ton/ar)
19532 19951
20000 18756
180004
16000 1
14000 1
- 12000
Total avfallsmangd fran Perstorp Oxo 100004
Intermediates (ton/ar). a000-
BO00- — 4285 2363
40004
2000 4
0 4=l
2000 2001 2002
mF atligt avfal Owrigh svial
Perstorp Oxo Intermediates - Farligt avfall
2002 {ton/ar)
2260 Farligt avfall
236 25 Farligt avfall inom Perstorp Oxo Intermediates bestar
;\ bland annat av destillationsbiprodukter, filterkaka,

spilloljor, aktivt kol, slam, l6sningsmedel etc.
Destillationsbiprodukterna utgor stérre delen av det
farliga avfallet och gar i huvudsak till energi-
atervinning, dar det erséatter fossilt bransle. Under

17428 2002 har andelen farligt avfall okat nagot.

tervinning
m F drbrénning med energidtervinning
m F 8rbrénning utan energiftervinning

Farligt avfall fran Perstorp Oxo Intermediates (ton/

= Deponi ar) 2002, totalt 19 951 ton.
i rigt

Perstorp Oxo Interme diates - Ovrigt avfall
2002 {ton/ar)

a0

11a5  Ovrigt avfall
Ovrigt avfall bestar huvudsakligen av biprodukter, som
gar till forbranning eller annan behandling. Dartill
kommer mindre mangder avfall till &tervinning, i form
av papper, metall, glas etc. Under 2002 har andelen
ovrigt avfall minskat nagot.

2051

42
Btervnning
" ann’::-ré!'lning med energidterd nning Ovrigt avfall fran Perstorp Oxo Intermediates (ton/
= Depon ar) 2002, totalt 3 369 ton ton.
Owrigt
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Avfall fran Perstorp Performance Chemicals
ceq {ton/ar)

g00

3004

4004

300+

2004

1004

2000 2001 2002

oF adigt aviall oot el

Verksamheten inom Perstorp Performance

Chemicals ger endast upphov till mindre Total avfallsméngd fran Perstorp Performance Chemicals

mangder avfall. (ton/ar).
Perstorp Performance Chemicals —
Farligt avfall 2002 {ton/ar)
Farligt avfall

Farligt avfall inom Perstorp Performance Chemicals
utgors till stdrre delen av tjaroljor, spilloljor och I6snings-
medel. Under 2002 har mangden farligt avfall Okat
nagot, bland annat beroende tkade tjaroljemangder.

Farligt avfall frn Perstorp Performance Chemicals
(ton/ar) 2002, totalt 103 ton.

w FaarErning med energifterdnning mDepori m Guwig

Perstorp Performance Chemicals
- Owvrigt avfall 2002 (ton/ar)

Ovrigt avfall

Ovrigt avfall bestar framst av moderlut, metall, plast,
glas och papper till atervinning. Till forbranning gar
utsorterat brannbart avfall och till deponi utsorterat fast
avfall. Under 2002 har avfallsmangden okat, bland
annat beroende pa 6kade mangder moderlut och en
viss 6kning av avfall till deponi.

n Atervinning

u Fﬁrbrél_‘lning med energisterinning Ovrigt avfall fran Perstorp Performance Chemicals
= Deponi (ton/ér) 2002, totalt 291 ton.

m Crvrit
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- Avfall Perstorp Formox

Avfall fran Perstorp Formox (ton/ar)

450 415

400
3304
300+
2504 194
2004
1350
1004

57

4 B 43

Verksamheten inom Perstorp Formox ger endast 2000 20Mm 2002
upphov till mindre mangder avfall.

Total avfallsmangd fran Perstorp Formox (ton/ar).

Perstorp Formox - Farligt avfall 2002 {ton/ar)

0,06 0,09

Farligt avfall

Farligt avfall inom Perstorp Formox utgors av
mycket sm& mangder spilloljor, formalin, hetolja,
I6sningsmedel och laboratorieavfall.

4,35

= Mervinning ) Farligt avfall fr&n Perstorp Formox (ton/ar) 2002,
m Forbranning med energiaterinning totalt 4,5 ton.

m Deponi

Perstorp Formox - Gvrigt avfall 2002 {ton/ar)

Ovrigt avfall

Ovrigt avfall bestar av avfall till &tervinning i form
av filterkaka/molybdenhaltigt jarnoxidslam, metall,
papper, plast, glas etc. Brannbart utsorterat avfall
gar till intern férbranning och fast utsorterat avfall
gar till deponi. Under 2002 har mangden 6vrigt
avfall 6kat, beroende pa 6kad mangd filterkaka.

B M..EN nning I Ovrigt avfall frén Perstorp Formox (ton/ar) 2002,
m Fathranning med energiatendinning totalt 418 ton
m Deponi i
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Avfall fran Perstorp Engineering Materials

{ton/ar)
45007 4034
4000 4
3500 1
3000 4
2500 1
2000 4
1500 1
1000 4
500 1
|:| 4
2000 2001 w02
mF afigh avidl  OOvwict sl
Enheten i Florence, USA, har genomfort ett storre
stoft-projekt, som kommer att innebdra forbattringar Total avfallsmangd fran Perstorp Engineering
bade avseende utslapp av stoft till atmosfaren och Materials (ton/ar)
avseende atervinning/ateranvandning av material.
Perstorp Engineering Materials
- Farligt avfall 2002 {ton/ar)
Farligt avfall
Farligt avfall inom Perstorp Engineering Materials
utgors av hartser, 16sningsmedel, spilloljor,
laboratorieavfall etc. Under 2002 har méngden
T— farligt avfall 6kat nagot.
= F érbranning med erergiderdnning
u Frranning Ltan energisterAnning Farligt avfall frAn Perstorp Engineering Materials
= Depori (ton/&r) 2002, totalt 60 ton.
Enigt
Perstorp Engineering Materials
- Ovrigt avfall 2002 (ton/ar)
Ovrigt avfall
Ovrigt avfall bestar av avfall till forbranning i form
av damm och brannbart avfall. Dartill kommer
avfall till atervinning i form av papper, plast,
metallskrot etc. Till deponi gar damm och utsorterat
2547 fast avfall. Under 2002 har avfallsméngderna tkat.
Aterinrnig
= Forbrarning med energisterdrning Ovrigt avfall fran Perstorp Engineering Materials
= P orbrarning Wan energiderirning (ton/ar) 2002, totalt 4 034 ton.

mDepon

40



MiLi®
- Avfall Ovrig verksamhet

Ovrig verksamhet inom Perstorpkoncernen utgors framst av Perstorp Support AB,

som ansvarar for driften av angcentral och avloppsreningsverk vid enheten i Perstorp.

Dartill kommer Perstorp Fastighets AB, som ansvarar for fastigheterna vid enheten i Perstorp.

Slutligen ingar aven servicebolaget Skansk Industripartner.

Avfall fran ivrig verksamhet
{ton/ar)

4321
4300 1

4000 1
35001
3000 4 2622
2500 1
2000 1
15001
1000

300 13 33 47
o Lol

2000 2001 2002

3734

Ovrig verksamhet domineras av Perstorp Support
AB, dar angcentralen vid enheten i Perstorp ger
upphov till bland annat bottenaska och flygaska. OF ardigt anvall O0vrigh svial
Till en stor del av flygaskan har man dock hittat
ett nytt anvandningsomrade (ateranvandning
inom betongindustrin).

Avfallsmangd fran 6vrig verksamhet inom
Perstorpkoncernen (ton/ar).

Owrig verksamhet - Farligt avfall
2002 (ton/ar)

Farligt avfall

Farligt avfall fran koncernens dvriga verksamheter
bestar framst av spilloljor, oljekontaminerat mate-
rial, slam, filter, etc. Andelen farligt avfall har
minskat nagot under aret.

o 32
Bterdnning
= F dtbrénning med energiderdrning Farligt avfall fran 6vrig verksamhet (ton/ar) 2002,
= Deponi totalt 47 ton.
Orrigt
Ovrig verksamhet - Ovrigt avfall Ovrigt avfall
2002 {ton/ar) Ovrigt avfall utgdrs av avfall till &tervinning, framst
flygaska och metaller, men &aven sma mangder
papper, glas, plast etc. Dartill kommer avfall till
1189 1188

forbranning, som framst bestar av slam fran
Perstorp Support ABs avloppsreningsverk samt annat
brannbart avfall. Slutligen gér en betydande andel
avfall till deponi, framst bottenaska och flygaska
fran Perstorp Support ABs angcentral, men &ven
mindre mangder slam och utsorterat fast avfall.

921 e Under 2002 har avfallsmangden okat.
Btervinning
mF arbrénning med energidterdnning . o L.
u D eponi Ovrigt avfall fran koncernens évriga verksamhet
Origt (ton/ar) 2002, totalt 3 734 ton.
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Inom Perstorpkoncernen pagar ett stort antal projekt for resurshushallning avseende bland
annat ravaror, vatten, forpackningsmaterial och energi, framst inom ramen for pagaende
produktivitetsprogram. Nedan namns endast nagra exempel.

Vid enheten i Bruchhausen, Tyskland har man minskat férbrukningen av renvatten, genom att istallet
ateranvéanda kondensat. Aven enheten i Vapi, Indien, har minskat renvattenférbrukningen genom
ateranvandningsatgarder. Flera fabriker vid enheten i Perstorp har gjort forbattringar som innebar
minskad renvattenférbrukning och i vissa fall okad ateranvandning av produktkondensat, bland annat
polyolfabrikerna. Formalinfabrikerna i Perstorp har 6kat koncentrationen vid formalinleveranser, varvid
renvattenférbrukningen kunnat minskas. Enheten i Florence, USA, har kunnat upphéra med renvatten-
leveranser fran kommunen.

| TMP-fabriken i Perstorp pagar projekt i syfte att minska
renvattenférbrukningen.

Perstorp Compounds vid enheten i Perstorp, har minskat ravaruférbrukningen pga felkdrningar i
processen, genom att ateranvanda materialet. Myrsyrafabriken i Perstorp har férbattrat utbytet av
natriumformiat till foljd av béttre styrning. | Vapi, Indien, har man kunnat reducera ravaruférbrukningen
genom processforbattringar. Enheterna i Cikarang och Pontianak, Indonesien, har ocksa vidtagit atgarder
for att minska ravaruférbrukningen.

Enheten i Bruchhausen, Tyskland, har minskat férbrukningen av férpackningsmaterial, genom att satsa

mer pa ateranvandbar storsick och bulkleveranser. Sddana atgarder pagar aven i Indonesien och pa
andra hall i koncernen.
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Energianvindning i Perstorpkoncernen {GWh)
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Anvandningen av energi har dkat inom Perstorp-
koncernen under 2002 jamfort med 2001, framst
beroende pa 6kad produktion.

Energianvandning i Perstorpkoncernen aren 2000-
2002 (GWh)

Ett stort antal projekt for energieffektivisering och
energibesparing pagar inom koncernen, framst
inom ramen for padgaende produktivitetsprogram. Ett
exempel r enheten i Vapi, Indien, dar projekt
pagar i syfte att spara elenergi. Enheten i
Castellanza, Italien, arbetar med projekt for att
minska angforbrukningen. Inom Polyolfabrikerna i
Perstorp pagar flera energibesparingsprojekt, likasa
vid enheten i Florence, USA.

Fordelning av energislag inom Perstorpkoncernen
2002 (GWh)

Anvandningen av fossilt bransle uppgick i koncernen
till 710 Gwh under 2002. Detta férdelas pa natur-
gas, olja, metan/propan och kol.

Anvéandning av fossilt bréansle inom
Perstorpkoncernen 2002 (GWh)
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Naturgasprojekt vid enheten i Stenungsund

Perstorp Oxo AB avser att arligen ersatta 60 000
ton eldningsolja (EO 5) med naturgas, som ravara i
syntesgasproduktionen. Bytet av ravara for med sig
flera fordelar for den yttre miljon:

- Oljan levereras med tankfartyg och naturgasen via
pipeline. Den kansliga Bohuskusten slipper darmed
arligen 30 fartygsanlop.

- Naturgas innehaller praktiskt taget inte vare sig
svavel eller kvave samt jamforelsevis sma mangder
tungmetaller. Det inneb&r minskade utslapp av

o R

svaveldioxid till luft och kvave till vatten, samt : . Tl
forbattrade avsattningsmajligheter for det slam Omfattande byggnadsarbeten pagar vid enheten i
som uppstar i foretagets avlioppsreningsverk, pga att ~ Stenungsund infor 6vergang till naturgas, som
metallinnehallet i det nArmaste elimineras. erséttning for eldningsolja.

Presentation av angcentralen/Perstorp Support AB vid enheten i Perstorp

Angcentralen ar Perstorp Industriparks energiproducerande
enhet. Inom anlaggningen produceras anga som levereras
till industriparkens férbrukare och till Perstorps kommun som
fiarrvarme. Elkraft produceras i en &ngturbin. Angcentralen
har for narvarande fem angpannor (panna 3, 4, 5, 6 och
7).

Panna 3 &r en vattenrérspanna tilliverkad av Svenska
Maskinverken AB 1963. Panna 3 utgor reserv- och spetslast-
panna och eldas med olja, men kan ocksa eldas med
metanol med 30-40% vattenhalt. Panna 4 och 5 &r
eckrohrpannor tillverkade av Generator AB 1970 samt
1974. Bada ar oljeeldade reserv- och spetslastpannor.
Panna 7 &r en oljeeldad eldrdrspanna tillverkad 1965 och
utgor reservpanna.

Perstorp Support ABs angcentral &r belagen
inom industriparken vid koncernens storsta fluidiserad badd), tillverkad av Generator AB 1991. Panna 6

Panna 6 &r en eckrohrpanna av CFB-typ (cirkulerande

enhet i Perstorp. Overgang fran koleldning till huvudangpanna och eldas med flis, returtra, torv och
biobréansle (framst flis) skedde redan 1991. produktionsspill. Effekt: 50 MW,

Huvudsakliga branslen ar flis, returtra och torv.
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Reningsanlaggningar

Panna 6 ar utrustad med NOx-reduktion genom ammo-

niak-insprutning. Ett delflode av rokgasen aterfors samt

varms i en recirkulationslinje och passerar ett antal dysor,

innan gasen ater fors in i pannan. Dysorna doserar ammo-

niak (25%-ig), som medfor att elementart kvave (N2) bildas
| genom reaktion med kvaveoxiderna. Ammoniakdoseringen

T"| regleras mot halten ammoniak i rékgaserna. Ammoniak-

doseringen varierar pa grund av variation av mangden
kvavehaltigt produktionsspill. Detta omvandlas till ammoniak
i férbranningen och styr ner den ordinarie doseringen.

Panna 6 ar ocksa férsedd med utrustning for svavel-
reduktion. Kalkstensmjol blandas i det inkommande branslet
strax innan det matas in i pannan. Kalken (Ca CO3)
reagerar med svaveloxider i rékgaserna och bildar gips
(Ca SO4), vilket matas ut med askan.

Biobrénslepannan (panna 6) i Angcentralen ar férsedd med
avancerad reningsteknik avseende svavel- och kvaveoxider.

Efter panna 6 finns monterat ett rékgasfilter. Filtret &r
uppdelat i multiklondel och filterdel. Multiklondelen ar
uppdelad i tva gasstrommar som vardera passerar 144 sma
cykloner. Gasen fors vidare till fyra filterkammare med
vardera 280 filterslangar. Filtret &r kontruerat sa att panna
6 kan koras med 90% av maxlast vid bortfall av en filter-
kammare. En roktathetsmatare sitter monterad efter filter
som dvervakar filterdelens kondition.

| rokgaskanal efter filter panna 6 finns monterat instrument
for kontinuerlig méatning och registrering av kolmonoxid,
koldioxid, vatten, ammoniak, kvéaveoxid, kvavedioxid,
svaveldioxid, vateklorid och vétefluorid.
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Markanvandning
Flertalet av Perstorpkoncernens anlaggningar finns lokaliserade till storre industriomraden, dar mark-
anvandningen optimerats genom att ett flertal fabriker samlats pa en plats och kan dela pa viktig gemen-
sam utrustning. Ett sddant exempel ar koncernens storsta enhet, som ar belagen inom Perstorp Industri-
park i Perstorp, Sverige, som har haft kemisk tillverkning i ndgon form sedan 1881. Ett tjugotal fabriker
far har del av industriparkens angcentral (biobranslebaserad energi), avloppsreningsverk, renvattenverk
och andra viktiga anlaggningar. Flera av industriparkens stora fabriker har ocksa en av sina viktigaste
ravaror pa nara hall, genom att formalin produceras pa plats vid sammanlagt fem formalinfabriker inom
industriparken.

Perstorp Industripark omfattar omkring 120 hektar (inhagnat omrade). Perstorpkoncernen &ger dock totalt

271 hektar, vilket innebar ett relativt stort

skyddsavstand gentemot narboende i alla

riktningar utom i norr. Markomradet medfor
ocksa stora mojligheter for expansion pa sikt.

Industriparken ar till stérre delen omgiven av

skogsmark och bokskogen i omradet utgor

stora naturvarden. Perstorpkoncernen reglerar
aven ett antal dammar dster om industriparken,
dar flertalet av sjdarna har ett rikt fagelliv.

Rikedomen pa vatmarker, dammar och sméa-

sjoar forhojer naturvardet i dessa omgivningar.

Vatten fran sjoarna flyter genom industriparken

via &n Ybbarpsan.

Inom Perstorp Industripark i Perstorp, Sverige,
samverkar industri och natur.
Foto: Bertil Hagberg

Industriparken i Perstorp =l
omges av bokskogar och
sjoar.

Mycket arbete har lagts ner pa att integrera
verksamheten i omgivande natur. Inom
industriparken finns gronomraden av varie-
rande storlek mellan byggnaderna och i vissa
delar ar vaxtligheten av parkliknande natur.
Floran inom omradet ar rik, men aven faunan.
Framst dominerar fagellivet, men dven andra
mindre djur férekommer.

Delar av industriparken vid enheten i Perstorp
har en parkliknande natur.
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Mark/grundvattenfororeningar

Under 2002 upptacktes en mark/grundvattenférorening vid neopentylglykolfabriken vid enheten i Pers-
torp. Neopentylglykol hade via otétheter i skarv och uppsamlingsrénna trangt ut i marken och férorenat
grundvattnet lokalt. Saneringsatgarder inleddes omedelbart och extern expertis har anlitats. Myndighe-

terna har informerats om handelsen och om vidtagna saneringsatgarder. Regelbunden uppfdljning sker
och rapporteras till tillsynsmyndigheten.

Enheten i Vapi, Indien har under 2002
genomfort saneringsatgarder avseende
fororenad mark. Saneringen omfattade
omkring 2 000 kubikmeter jord och avsag
historiska fororeningar fran tidigare
verksamhet (ej Perstorp). Uppfdljande
kontrollméatningar sker regelbundet.

Ett marksaneringsprojekt planeras vid
enheten i Gent, Belgien (Vyncolit N.V.).
Projektet avser historiska féroreningar
avseende fenol. Projektet avses genom-
foras tillsammans med tidigare &gare.

Marksaneringsatgarder har genomforts 2002 vid enheten i Vapi, Indien.

Vid nyfoérvarv inom koncernen sker alltid en kartlaggning avseende miljo, halsa och sékerhet. En av de
viktigaste punkterna i kartlaggningen ar eventuell férekomst av markféroreningar.

Koncernen &r aven involverad i diskussioner avseende ansvar for historiska markfororeningar vid tva

tidigare avyttrade fastigheter i Bankeryd, Sverige.
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Artrikedom inom Perstorp Industripark

Leif Sigbo har sedan 1984 agnat sig at att kartlagga floran inom Perstorp
Industripark. Genom aren har Leif Sigbo funnit inte mindre &n 486 olika
vaxtarter inom industriparken.

Foretaget byggdes fran borjan i ett naturskont omrade med bokskogar och
omvéaxlande hagmarker. Med undantag for det ursprungliga industriomra-
det kring nuvarande angcentralen har utbyggnaden skett ganska glest.
Storre och mindre grénomraden har lamnats mellan de olika byggnaderna.
Parkerna, traden langs Ybbarpsan och skogspartiet i sluttningen upp mot
forskningslaboratoriet utgor idag vardefulla andningshal.

Industriparken har ocksa ett intressant djurbestand. Algar och radjur dyker
upp med jamna mellanrum och en vinter har man sett spar av lodjur.
Dartill kommer dven mindre djur som hare och mard.

Leif Sigho har delat in de funna vaxterna i tre grupper:

- Vaxter som forekommer naturligt i trakten eller som finns kvar fran den ursprungliga miljén inom
omradet; t ex langsvindel, hasslebrodd, gulplister, desmeknopp, lungért och skogsbindel.

- Véxter som inforts for nytta eller prydnad och som sedan forvildats; t ex kalmus.

- Vaxter som med transporter spritts till vagkanter, jarnvagar och lastningsplatser eller som inforts oavsikt-
ligt; t ex finsk fingerort, gron kavelhirs och fingerhirs.

For vidare information, kontakta Leif Sigbo per e-mail leif.sigbo@formica-europe.com.

Fullstandig Artlista finns p& www.perstorp.com
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Miljoolyckor och brander
Under 2002 har antalet inrapporterade olyckor i
Perstorpkoncernen avseende miljé och sékerhet
minskat jamfort med 2001.

Under aret har 17 mindre utslapp skett till
atmosfaren, vilket &r ndgot mindre &n 2001.
Utslappen har i nagra fall medfort luktstorningar i
naromradet. Ett exempel &r ett litet utslapp fran
Perstorp Specialty Chemicals AB/creosanfabriken
vid enheten i Perstorp, som medférde lukt-
storning i Perstorp samhélle. Creosan har en
tjarliknande lukt och kanns aven vid mycket Iaga
halter i luft.

Det har inrapporterats 13 vattenburna haveri-
utslapp till recipient/avloppsreningsverk under
aret, vilket &r nagot lagre an 2001. Ett utslapp . . :
ledde till en mindre fiskddd och skedde vid enhe- ~ Brandstationen vid enheten i Perstorp.

ten i Stenungsund i november 2002. Vatten med

lagt pH fran en skrubber i svavelreningsanlaggningen gick av misstag ut via dagvattnet till recipienten. Vid
kontroll av recipienten upptacktes 30-40 ddda 6éringungar.

Omkring 8 spill har skett till mark under aret, vilket ar lagre &n 2001. Nagra exempel ar Perstorp
Support AB/avloppsreningsverket och Perstorp Pharma/Gelfabriken vid enheten i Perstorp. Ett tjugotal
utslapp har skett i invallningar under aret.

Riskanalyser och forebyggande atgarder
Enheterna inom Perstorpkoncernen arbetar regelbundet med tekniska sakerhetsgranskningar och risk-
analyser for att identifiera kvarstaende risker for miljo, halsa och sakerhet. Storre sakerhetsgranskningar
har skett i samband med att sdkerhetsrapporter togs fram for ett flertal av koncernens fabriker ar 2000 i
enlighet med det s.k. Seveso Il-direktivet. Vid forandringar i verksamheten genomfors ocksa alltid nya
riskanalyser.

Riskanalyserna resulterar i nya forslag till férebyggande
atgarder och dessa genomfors efterhand. Ett flertal
sadana har genomforts under 2002.

Enheten i Vapi, Indien, har utdkat och uppgraderat sitt
brandskydd. Di-TMP-fabriken i Perstorp har gjort om-
byggnader av isolering kring fabrikens smaltkarl for att
forebygga glodbrander. Pentafabriken i Perstorp har
genomfort ett flertal sakerhetshojande atgarder pa sin
acetaldhydtank och tillhérande acetaldehydledning.
Perstorp Pharma i Perstorp har forbattrat sin lossnings-
station for epiklorhydrin. Toledoenheten i USA har
uppgraderat sitt sprinkersystem och genomfort

= - : invallningsatgéarder pa lossningsplatser. Enheten i
Myrsyrafabriken vid enheten i Perstorp har Castellanza, Italien, samarbetar med brandkaren

genomfort ett flertal forbattringar under 2002. avseende forebyggande atgarder i sin bis-MPA-fabrik.

Oxo Intermediates i Gent, Belgien, har genomfort forebyggande atgarder i syfte att mycket snabbt kunna
stoppa vattenburna utsl&pp. Vidare har man omlokaliserat en lastningsplats i syfte att héja sakerheten.
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Myrsyrafabriken i Perstorp har gjort forbattringar pa sina stora myrsyralagertankar, samt kompletterat
pakorningsskydd pa fabrikens rérgator. Aven en invallning for produktionstankar har totalrenoverats.
Creosanfabriken i Perstorp har gjort kompletteringar i sina larmfunktioner och &ven gjort atgarder for att
minska risken for valdsamma reaktioner mellan myrsyra och natronlut vid mediabortfall.

Avloppsreningsverket i Perstorp har bland annat dubblerat sina inkommande ledningar fér process-
avloppsvatten for att f& battre kontroll och flexibilitet vid reparation och underhall.

._F-—‘Hf-

-
' o

Avloppsreningsverket i Perstorp har
genomfort flera forbattringar och
.| forebyggande atgarder under aret.
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Lagen om att forebygga och begransa allvarliga kemikalieolyckor (baserat pa Seveso lI-direktivet), tradde
i kraft 1999 i Sverige. Dessa krav beror flera av Perstorpkoncernens anlaggningar, dels i Perstorp och
dels i Stenungsund. Seveso lI-direktivet ar ett direktiv som antagits av Europeiska Unionens Rad och
motsvarande regler ber6r &ven vissa av Perstorps enheter utanfor Sverige. Exempel pa detta ar bland
annat enheterna i Bruchhausen, Tyskland, Gent, Belgien och Castellanza, Italien.

Flera av fabrikerna vid enheten i
Perstorp ligger i den hogre kravnivan
avseende lagen om att férebygga och
begransa allvarliga kemikalieolyckor.
Detta innebér bland annat krav pa
sakerhetsrapporter till myndigheterna
och informationsatgarder gentemot
allméanheten.

En storre informationsinsats for allménheten har under senare ar
genomfdrts med anledning av krav i lagen och férordningen om
atgarder for att forebygga och begransa féljderna av allvarliga
kemikalieolyckor. Lagen omfattar Aven krav pa sakerhets-
rapporter, som ska ges intill myndigheterna. Sadana rapporter
har getts in till myndigheterna.

En sékerhetsbroschyr delades ut &r 2000 till alla invanare i
Perstorps kommun och broschyren har dessutom lagts ut pa
Internet. Pressinformation féregick utdelningen av broschyren
och resulterade i artiklar i lokalpressen. | direkt anslutning till att
sékerhetsbroschyren delades ut hélls 6ppet hus (Kemins Dag)
vid enheten i Perstorp, dar experter fanns pa plats for att svara
pa fragor. Information fanns &ven tillganglig i form av en
skarmutstallning.

Motsvarande information, i mer begransad omfattning, har
aven lamnats till allménheten i Hoganas kommun i samar-
bete med raddningstjansten i Hoganas. Perstorp Formox AB
har en anlaggning i Hoganas industrihamn for lossning,
lagring och lastning av metanol.
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En broschyr med motsvarande information har &ven sammanstéllts av Perstorp Oxo i Stenungsund,
tillsammans med andra petrokemiska industrier och i samarbete med Raddningstjansten i Stenungsund.
Broschyren har delats ut till samtliga invanare i Stenungsunds kommun samt till narboende i regionen,
som t ex Ostra Tjorn.

Perstorp Chemicals GmbH i Bruchhausen, Tyskland, &r en
anlaggning enligt den hogra kravnivan i Sevesolagstiftningen och
har delat ut en sakerhetsbroschyr till narboende. Likasa har en
sékerhetsrapport getts in till myndigheterna.

Perstorp Oxo Belgium AB i Gent, Belgien, har tillsammans
med "Ministry of Internal Affairs” sammanstéllt en informations-
broschyr som delats ut till hushallen i regionen. Information har
ocksa skett via inslag i TV samt genom ett gemensamt evenemang
dar representanter for alla kommuner som har Seveso-anlagg-
ningar deltog och dar det fanns experter som kunde svara pa
fragor fran allmanheten.
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Inkbp av transporter
En tilltankt transportleverantor far ett omfattande
frageunderlag att besvara fran Perstorp, dar bland
annat frdgor om miljo, halsa och sakerhet ingar. Svaren
poangbeddms och utvarderas. Vid behov av forbatt-
ringar avseende miljo, halsa och sékerhet i anslutning
till transporterna, kommuniceras dessa krav gentemot
transportleverantdren. Ett viktigt dokument vid inkop av
transporter ar inkdpsspecifikationen, dar Perstorps krav
presenteras. Ett transportrad finns i syfte att utveckla
inkdpsverksamheten, dar bland annat inképschefen for
transporter ingr. P4 agendan finns fragor avseende
miljo, halsa och sékerhet. Transportféretagen utvarde-
ras regelbundet.

tankvagn till enheten i Perstorp.

Forbattringar under 2002 avseende transporter
- | Perstorp har formalinfabrikerna under 2002 minskat interntrafiken
av metanolbilar inom fabriksomradet, genom andrade rutiner.

Vid nytecknande av leveransavtal avseende biobransle till
angcentralen vid enheten i Perstorp, stélls olika miljokrav p& transpor-
terna, bland annat avseende bréansle.

Enheten i Stenungsund har évergatt fran att leverera propionsyra pa
tankbil fér export till Finland och kontinentala Europa till fartygsleve-
ranser till terminaler, varifrn leverans kan ske med jarnvag och
tankbil. Detta har gjorts p& grund av 6kade exportvolymer som
mojliggor fartygstransporter.

Perstorp Oxo Belgium AB i Gent, Belgien, har optimerat antalet
bulkleveranser fran fabriken till kunderna, istallet for att leverera via
externa mellanlager.

Metanollossning vid enheten i Perstorp.

Enheten i Toledo, USA, har granskat transportleder for farliga @mnen for att utvardera ev risker for
allméanheten i handelse av en olycka och information om detta inarbetas i befintliga nddlagesplaner.

Enheten i Vapi, Indien, har ersatt vissa interna transpor-
ter av farliga amnen med rorledningar, i syfte att 6ka
sakerheten.

Transportkartlaggning 2002
Under 2002 har Perstorp Formox/formalinfabrbikerna
vid enheten i Perstorp genomfort en kartlaggning av
bland annat transportarbete (ton/km), energiférbruk-
ning, utslapp till atmosfaren samt risk for olyckor
avseende fartygs- och tankbilstransporter av metanol.
Metanol tas in via hamnen i Hoganas.

Lagring av metanol i Hoganas Industrihamn.
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Produktomsorg
Produktomsorg &r ett begrepp inom Ansvar & Omsorg-programmet, som innefattar all den
kunskap foretaget ska ha om de miljo-, halso- och skerhetsaspekter som foretagets produk- ﬁ
ter kan forknippas med. Produktomsorg innebar ocksa att kunderna ska tillhandahallas rad h J
och anvisningar om saker transport, lagring och anvandning av produkterna samt - nar sa ar
tillampligt - om omhandertagandet av dem och deras forpackningar i forbrukat skick.

Produktsékerhet
For att kunna gora riskbeddmningar krévs kunskap om produkternas inneboende egenskaper d v s vilka
halsoeffekter de har eller vilka miljoeffekter de kan orsaka. Men risken &r ocksa beroende av hur anvan-
daren exponeras for en kemisk produkt. Nar risken ar uppskattad kan man darefter ange hur produkten
lampligen ska hanteras for att risken ska vara sa liten som maojligt.
For att ta reda pa produkters egenskaper gors i forsta hand sokningar i litteraturen, i databaser och andra
kallor. Om uppgifter saknas tas information fram genom att utfora studier enligt "OECD Guidelines for
Testing of Chemicals”.

EUs program for existerande amnen
Tillsammans med andra industrier i Europa har Perstorp deltagit i arbetet med att géra riskbedémningar
for hégvolymkemikalier. Riskbedémningen for t ex dietylhexylftalat (DEHP) har fortsatt under 2002 och
kan forvantas bli avslutad under 2003.

Forberedelser for REACH-kommande lagstiftning inom kemikalieomradet
Foretaget har under 2002 forsokt forbereda sig pa hur den nya kommande kemikalielagstiftningen inom
EU kan komma att paverka verksamheten. Grundlaggande information har inhamtats under aret.

Ansokan om godkannande fran FDA for livsmedelskontakt
Foretaget har under 2002 fortsatt arbetat med att fa BEPD (butyletylpropandiol) godkand for livsmedels-
kontakt hos myndigheten FDA (Food and Drug Administration) i USA. Processen har fordrdjts, men ett
utlatande frén myndigheten vantas under 2003.

Samarbete med branschorganisationer
Det ar viktigt for Perstorp att félja vad som hander pa saval nationell som internationell nivd inom omradet
kemisk produktsakerhet. Pa nationell niva deltar foretaget i Kemikontorets (nytt namn 2003 Plast &
Kemiforetagen) arbete. PA det internationella planet deltar foretaget i olika sektorgrupper inom kemi-
industrins branschorganisation CEFIC och &ven i andra samarbetsorganisationer inom industrin.
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Perstorp Industripark
Perstorp Industripark ar en av sddra Sveriges storsta industriella
arbetsplatser med néra 2000 arbetstillfallen.

Perstorpkoncernen har sitt huvudkontor inom industriparken och
delar det 1.200.000 m2 stora omradet med ett flertal andra
producerande foretag, som Celanese Emulsions Norden AB,
Metfoils AB, PA Resins AB, Pergo Declam AB, Peran AB och Polyclad
Europe AB.

Dartill kommer ett flertal serviceféretag.

Foto: Bertil Hagberg

Miljoaret 2002
Miljoaret 2002 inom Perstorp Industripark har kannetecknats av ett fortsatt forbattringsarbete.

Utslappen till atmosféaren minskade under 2002, beroende pé lagre utslapp fr&n Angcentralen av bland
annat kvaveoxider. Minskningen beror bland annat pa optimerad branslemix och jamnare drift vid
Angcentralen. Bland fabrikerna i industriparken har férbéttringar skett i vissa férbrannings- respektive
skrubberanlaggningar. Forbattringar har aven

skett avseende stoftrening. 450 A

424 423
Industriparkens avioppsreningsverk har 400 7 354
fungerat bra under 2002. Utg&ende vatten 250
har under aret haft en god marginal till oF
géllande utslappsvillkor. Ett flertal forbattringar E =001
har genomforts, bland annat avseende 25 W Bhwriga bolag
instrumentering, luftningssystem och séker- EFerstarpkoncemen
hetsatgarder. Bland fabrikerna inom industri- 200 1
parken arbetar flertalet med att forsoka 150
minska den féroreningsmassiga och framfor
allt den hydrauliska belastningen pa 100 7
avloppsreningsverket. Genom att 6ka torr- o
halten i processerna eller genom att ateran-
vanda vissa processlésningar kan man minska 0
renvattenférbrukningen. Fabrikerna arbetar 2000 2004 200z
aven mycket med resurshushallning avseende ] . )
energi och ravaror. Utslapp till luft fran Perstorp Industripark

Avfallsmangderna dkade under 2002 beroende pa dkad produktion i vissa fabriker.

Under &ret har satsningen pa ledningssystem for miljo, halsa och sakerhet fortsatt vid fabrikerna inom
Perstorp Industripark, vilket resulterat i att de flesta numera ar ISO 14001-certifierade.
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Utslapp till atmosféaren inom Perstorp Industripark renas framst
genom katalytisk férbrénning. Totalt inom industriparken finns cirka
15 katalytiska forbranningsanlaggningar.

-.' » ‘*'r.—'r. ey

Utslapp till vatten

Reningsgraden ar mycket hég, normalt omkring 99%. Andra
vanliga reningstekniker ar termisk foérbrénning och absorption i
vatskrubberanlaggningar.

Under 2002 minskade utslappen till luft fran Perstorp Industripark
till 384 ton fran 423 ton (2001). Perstorpkoncernens andel
minskade till 322 ton frén 386 ton (2001). Minskningen beror
framst pa minskade utslapp av kvaveoxider och kolmonoxid fran
Angcentralen, som i sin tur beror p& optimerad brénslemix och
jamnare drift.

Del av katalytisk forbranningsanlaggning ansluten till Pergo Declam AB och Polyclad Europe AB.
Anlaggningen drivs av Perstorp Support AB.

Brsmedebviirde

TOC {ko/dyan)
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Utslapp till avloppsreningsverket 2002 fran Perstorp Industripark

Fosforutslapp fran Perstorp Industripark till Ybbarpsan har
okat till 0,23 ton under 2002 (2001: 0,17 ton). Motsva-
rande kvaveutslapp har 6kat till 7,8 ton under 2002 (2001.:

6,0 ton). Mindre variationer i dessa utslapp foreligger fran ar

till &r.

Under 2002 har ett flertal foérbattringar genomforts vid

avloppsreningsverket, bland annat forbattrad instrumentering,

dubblerade ledningar fér inkommande vatten, nytt luftnings-
system i en av luftningsbassangerna samt tva ytterligare

ytluftare.
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Vattenburna utslapp fran fabriker inom
Perstorp Industripark renas i ett eget
avloppsreningsverk tillhérande Perstorp
Support AB. Reningen ar biologisk och
sker enligt aktivt slam-metoden. Vid
avloppsreningsverket finns bland annat tva
utjiamningsbassanger, tva linjer med
luftnings- och sedimenteringsbasséanger,
samt en flotationsanlaggning. Reduktionen
av fororeningar ligger normalt dver 90%.

Utgaende vatten fran avloppsrenings-
verket till Ybbarpsan (180 kg TOC/dygn)
har under 2002 haft en god marginal till
géallande utslappsvillkor (330 kg TOC/
dygn) avseende totalt organiskt kol. Fran
och med 2003 skérps utslappsvillkoret till
300 kg TOC/dygn.

Avloppsreningsverket.
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Sakerhetsdamm

Perstorp AB byggde 1989 en sakerhetsdamm i Ybbarpsan. Syftet med dammen &r att férhindra forore-
ning av vattendraget nedstroms fabrikerna i hédndelse av en storbrand eller haveriutslapp. Analysinstru-
ment méater standigt halten av organiska amnen och pH i &n. Vid awvikelse fran normala varden stangs en
dammlucka automatiskt och férorenat vatten samlas upp for vidare behandling. Samtidigt gar larm till
vakten och till ansvarig personal.

Farligt avfall

(o

tonsar

Farl

Under 2002 6kade andelen farligt avfall frAn Perstorp Industripark till 6 813 ton, varav 6 585 harror
fran Perstorpkoncernen. Orsaken ar 6kningar av framfdrallt metanol och etanol. Stérre delen av det
farliga avfallet utgérs av metanol som uppkommer vid produktion i polyolfabrikerna och som ar
produktionsvolymsrelaterad. Metanol férbranns internt (energidtervinning) i industriparkens angcentral
och i myrsyrafabriken, som ersattning for olja.
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igt avfall (ton/ar) fran Perstorp Industripark. Farligt avfall (ton/ar) fran Perstorpkoncernen.
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Ovrigt avfall

Mangden 6vrigt avfall fran Perstorp Industripark okade nagot under 2002. Okningar har rapporterats
framst for avfall till &tervinning och minskningar for avfall till férbranning och deponi. Till férbranning gar
bland annat brannbart fast avfall, aktivt kol, slam fran avloppsreningsverket, laminat, briketter, visst
flytande avfall samt annat brannbart avfall. Till deponi gér aska fran angcentralen, filterkaka samt visst
avfall som sorterats ut inom ramen for kallsorteringsprogrammet. Till &tervinning gar - férutom papper,
plast, glas och metall - &ven moderlut fran polyoltillverkningen och flygaska fran angcentralen.
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Ovrigt avfall - icke farligt (ton/ar) fran Perstorp Ovrigt avfall - icke farligt (ton/ar) fr&n Perstorp
Industripark Industripark

Koéldmedier

Totalt installerad kéldmediemangd ("freoner”) av typ HCFC (ofullstéandigt halogenerade
klorfluorkarboner) inom Perstorp Industripark &r 2002 var 188 kg. Av dessa finns 45 kg inom Perstorp-
koncernens bolag. Inga lackage till atmosfaren férekom under aret.

HFC finns installerat i omfattningen 1 348 kg. Huvuddelen finns inom Perstorpkoncernens bolag (1025
kg). Under aret har cirka 104 kg lackt ut till atmosfaren. HFC anses inte bidra till skador pa ozonskiktet.

Perstorpenheten avvecklade CFC (fullstandigt halogenerade klorfluorkarboner) for flera ar sedan. CFC
ar den typ av kéldmedia som gor storst skada pa ozonskiktet. For narvarande avvecklas HCFC och ersatts
av HFC eller andra kéldmedier.

Buller

En omfattande bullerkartlaggning har genomforts inom Perstorp Industripark under senare ar, med hjalp
av extern expertis. Kartlaggningen visade att atgarder kravdes hos flera fabriker fér att uppna en god
marginal till gallande bullerriktvarden. Fabriksenheterna har darefter tagit fram atgardsplaner och
genomfort bullerdampande atgarder for de bullerkallor som gett mest storning i omgivningen. En upp-
foljning genomférdes 2001, som visat att atgarderna gett goda resultat. Under senare delen av 2002
har bullernivderna minskat ytterligare.
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Miljéhistoria

1960 Miljdarbetet borjar

1965 Vattenavdelning

1970 Avloppsreningsverk

1970 Vatskrubberteknik

1975 Termisk forbranning

1985 Katalytisk férbranning

1985 Miljopolicy

1988 Sékerhetsdamm. Miljérapporter.

1989 Miljérevisioner

1991 Biobrénslepanna. Kallsortering.

1994 Miljéredovisning

1994 Ledningssystem for miljo, hélsa och sakerhet

1995 Livscykelanalyser

1996 ISO 14001-certifikat och EMAS-registrering for en fabrik
1997 Egen certifierad miljérevisor

1998 Flera fabriker ISO 14001-certifierade. Bullerkartlaggning.
1999 Certifierad miljovarudeklaration

2000 Sakerhetsrapporter. Sékerhetsbroschyr till allmanheten.
2001 Ny utjamningsbassang

2002 Perstorp Industripark bildades

Myndighetskontakter
Under &ret har samradsmote hallits med Lansstyrelsen i Skane 1an och 6vriga berérda om utékad produk-
tion av neopentylglykol. | detta arende har &ven en ansdkan getts in till Miljiddomstolen i Vaxjé. Huvudfor-
handling har hallits med Miljddomstolen om uttkad produktion av formalin och pentaerytritol och nya
tillstdndsdomar har erhallits i dessa bada @renden. Vidare har en tillstandsdom erhallits under 2002 fran
Miljodomstolen i Vaxjé om expansion av myrsyrafabriken. Under 2003 beréknas ytterligare ansdkningar
om uttkad produktion ges in fran nagra av foretagen inom Perstorp Industripark.

Varje fabrik har under 2002 lamnat in sin arliga miljorapport, vilka har godkants av tillsynsmyndigheten.

Miljéolyckor
Under 2002 har ett trettiotal mindre miljoolyckor och brander intraffat inom Perstorp Industripark. Nagra
av miljoolyckorna under &ret har varit haveriutslapp till atmosfaren samt till Yobarpsan och mark. Ovriga
incidenter har varit haveriutslapp till industriparkens avloppsreningsverk eller inom cisterninvallningar.
Dartill kommer ett antal mindre bréander och transportolyckor. Olyckorna har varit av mindre allvarlig art.
Ett saneringsprojekt pagar vid neopentylglykolfabriken i Perstorp, dar mark och grundvatten férorenats av
fardigprodukt.

Nodlagesberedskap
Intill Perstorp Industripark i Perstorp finns Raddningstjanst lokaliserad i en ny brandstation sedan ett par ar
tillbaka. Raddningstjansten ar en viktig resurs for det dagliga sakerhetsarbetet och bedriver ett nara
samarbete med foretagen i Perstorp Industripark. Inom industriparken finns dessutom olika egna resurser
for beredskap och jour.

Information om risker och sakerhet
Lagen om att férebygga och begransa allvarliga kemikalieolyckor (baserat pa Seveso Il-direktivet) tradde
ikraft 1999. Dessa krav beror flera fabriker inom Perstorp Industripark, vilket bland annat inneburit att
detaljerade sakerhetsrapporter lamnats in till myndigheterna &r 2000. Eftersom lagen &ven innebar krav
pa information till allménheten har en sékerhetsbroschyr delats ut till alla invanare i Perstorps kommun ar
2000. Broschyren har dessutom lagts ut pa Internet. Under 2002 har inspektioner fran tillsyns-
myndigheten pabdrjats avseende fabrikernas arbete med att forebygga allvarliga kemikalieolyckor.
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Har du frdgor om Perstorp Industripark och miljon?
Perstorp Support AB

Miljo, Halsa & Sakerhet

Margareta Midenstam, miljécontroller

Telefon 0435-382 92

Telefax 0435-380 10
margareta.midenstam@perstorp.com

Har det hant en olycka?
Ring Heta Linjen!
Telefon 0435-383 00

Milj6aret 2002 pa Perstorpenheten finns som pdf pa
WWW.perstorp.com
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| A — Perstorp Oxo Intermediates driver tva produktionsanlaggningar i
Sverige.

| Stenungsund tillverkas aldehyder, alkoholer, organiska syror och
mjukgorare till vinylplast. Anlaggningen togs i drift 1980 och har cirka
220 anstéllda. Industriomradet &r cirka 300 000 kvadratmeter stort.
Inom ett avstand av 500 meter, nordvast om det inhagnade fabriksom-
radet, ligger narmaste planbelagda bostadsomrade, Odsmals gamla
stationssamhaélle. | 6vrigt finns spridd bebyggelse i dster och vaster, ca
500 meter fran anlaggningen.

Enheten i Stenungsund,
Sverige.

I Nol tillverkas ftalsyraanhydrid, som bland annat ar ravara
vid tillverkningen av mjukgorare. Anlaggningen togs i drift
1967 och har cirka 40 medarbetare. Industriomradet ar
cirka 25 000 kvadratmeter stort och dster om anlaggningen
finns bebyggelse pa drygt 100 meters avstand fran industri-
omradets inhagnad.

Enheten i Nol,
Sverige.

Miljoaret 2002
Under 2002 har utslappen till luft 6kat marginellt i Stenungsund och minskat nagot i Nol, medan utslappet
efter det egna avloppsreningsverket minskat i Stenungsund. Farligt avfall har minskat under aret bade i
Stenungsund och i Nol, medan dvrigt avfall minskat i Stenungsund och 6kat marginellti Nol.

Utslapp till luft
Utslappen till atmosfaren fran enheten i Stenungsund har 6kat marginellt under 2002, beroende pa
Okade utslapp av svaveldioxid. Utslappen bestar huvudsakligen av kvaveoxider, svaveldioxid och VOC
(butyraldehyd, butanol, etylhexanol, nafta, etc). Under aret har uppgradering skett av en aldre termisk
forbranningsanlaggning (“sandlada”).

Ton/ar 116 17 120 Ton/ar
120 81
? 4
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&0 41
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s il l mivsveoicer
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2000 2001 2002 2000 2001 2002
Utslappen till atmosfaren 6kade marginellt vid enheten Utslappen till atmosfaren minskade nagot vid
i Stenungsund under 2002. enheten i Nol under 2002.
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Utslapp till vatten

Vattenburna utslapp fran enheten i Stenungsund avleds till ett eget avloppsreningsverk. Under 2002
minskade utslappen fran avloppsreningsverket, bland annat beroende p& optimering av utrustningen.

Ton TOCAEr

45 4.2 Ton TOC/Ar
41 1,21
351 ’
3 o
251 08
21 0f
13 041
1 4
02
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0- 0
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Vattenburna utslapp fran det egna Vattenburna utslapp till recipient 6kade
avloppsreningsverket minskade under 2002 vid nagot under 2002 vid enheten i Nol.

enheten i Stenungsund.
Vattenburna utslapp fran enheten i Nol avleds till recipient. Under 2002 6kade utslappen nagot.

Farligt avfall

Farligt avfall fran enheten i Stenungsund bestar huvudsakligen av destillationsbiprodukter (som forbranns
internt), filterkaka, aktivt kol, spilloljor, slam etc. Under 2002 minskade mangden farligt avfall nagot.

Farligt avfall frAn enheten i Nol bestar huvudsakligen av destillationsbiprodukt. Under 2002 minskade
mangden farligt avfall, pga mindre mangder spillolja och 16sningsmedel.
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Mangden farligt avfall minskade nagot under 2002 vid Méangden farligt avfall minskade under 2002
enheten i Stenungsund. vid enheten i Nol.
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Ovrigt avfall
Ovrigt avfall frdn enheten i Stenungsund bestar av avfall till atervinning, férbranning och deponi. Under
2001 var andelen till deponi tillfalligt hdg, pga markarbeten. Under 2002 har andelen évrigt avfall
aterigen minskat.

Ovrigt avfall frAn enheten i Nol bestar av avfall till &tervinning, férbranning och deponi. Under 2002 har
andelen ovrigt avfall 6kat nagot.
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Méangden 6vrigt avfall minskade under 2002 vid Mangden 6vrigt avfall okade nagot under 2002
enheten i Stenungsund. vid enheten i Nol.

Naturgasprojekt vid enheten i Stenungsund

[—— " SIS Enheteni Stenungsund avser att arligen ersatta 60 000 ton
¥ i eldningsolja (EO 5) med naturgas, som ravara i syntesgas-

produktionen. Bytet av ravara for med sig flera fordelar for

den yttre miljon:

Olja levereras med tankfartyg och naturgas via pipeline.
Den kansliga Bohuskusten slipper darmed arligen 30 fartygs-
anlop.

Naturgas innehaller nastan inget svavel eller kvave, samt
jamforelsevis sm& mangder tungmetaller. Det innebar mins-
kade utslapp av svaveldioxid till luft och kvéave till vatten, samt
forbattrade avsattningsmojligheter for
det slam som uppstar i foretagets
avloppsreningsverk, pga att metall-
innehallet i det narmaste elimineras.

byggnadsarbeten
pagar vid enheten i
Stenungsund infor
Gvergang till
naturgas, som
ersattning for
eldningsolja.

Kontakpersoner miljé, halsa och
sakerhet

Stenungsund:

Arne Alexandersson, e-post
arne.alexandersson@perstorp.com
Nol: Berne Karlsson, e-post
berne.karlsson@perstorp.com

Ny DEA-kolonn pa gang vid enheten i
Stenungsund.
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Inc, Toledo, USA

Fabriksomradet &r 130.000 kvadratmeter
stort och antalet anstallda ar 91.

Produktion av pentaerytritol (penta) starta-
des ar 1977. Produktion av
trimetylolopropan (TMP) tillkom ar 1989.
En formalinfabrik forvarvades ar 1991 av
DuPont och en ny formalinfabrik (Formox)
byggdes ar 1996. Produktion av betong-
tillsatser (Peramin) startades ar 2002.

Oster om industriomradet finns en anlagg-
ning for Jeep-produktion, séder om ett
tidigare deponiomrade och vaster om flera
akeriforetag. Norr om industriomradet
finns ytterligare akeriforetag samt tekniskt
centrum for tillverkning av ljuddampare.

TMP-fabriken till hoger (i forgrunden) och pentafabriken pa
vanster sida.

Miljoaret 2002
Under 2002 har utslappen till luft minskat vasentligt, medan utslappen till det externa avloppsreningsverk
fabrikerna ar anslutna till har 6kat. Mangden farligt avfall har minskat under aret, men 6vrigt avfall har
oOkat.

Under 2002 har Perstorp Polyols Inc mottagit "Certificate of Achievement” frAn American Chemistry
Council (ACC) som delas ut till foretag som inte haft nagon sjukfranvaro eller dodsfall p g a arbetsolycka.
Vidare har Perstorp Polyol Inc mottagit ett "Performance Improvement Award” fran ACC for tredje aret i
rad, for 25% forbattring avseende arbetsskador och arbetssjukdom under de senaste 5 aren.

Utslapp till luft
Utslappen till atmosfaren fran enheten i Toledo bestar framst av VOC (metanol, aldehyder etc) samt
kvaveoxider och stoft. Utslappen av VOC har minskat vasentligt under 2002, bland annat beroende pa
att en formalinfabrik inte var i drift under aret.

Utslapp till vatten
Vattenburna utslapp fran Toledoenheten avleds till ett externt avlioppsreningsverk. Under 2002 6kade
dessa, p g a 6kad produktion.
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Utslappen till atmosfaren minskade vasentligt vid
enheten i Toledo, USA, under 2002.

Vattenburna utslapp till externt avioppsreningsverk
Okade under 2002 vid enheten i Toledo, USA.
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Formalinfabriken i férgrunden, den gamla
formalinfabriken till vanster och den nya
betong-tillsats (SMF)-fabriken bakom
formalinfabriken.

Ton/ar

1600 - 1477
1400 Farligt avfall
Farligt avfall bestar huvudsakligen av
12007 metanol och mindre mangder syror etc.
1000 4 ) Under 2002 minskade méngden farligt
Elwrigt  zvfall betydligt, jamfort med tidigare ar.
500 Eretanel  Anledningen &r processinterna atgarder i
c00- en av fabrikerna, vilket medfért 1agre
metanolmangder. Vidare har enheten
4004 kunnat ateranvanda en viss mangd
metanol.
2004 i i
Méangden farligt avfall minskade
o vasentligt under 2002 vid enheten i
2000 2001 2002 Toledo, USA.
Tondir
700
547
B0 547
s 4 Ovrigt avfall
Ovrigt avfall bestar av avfall till
395 mCeponi atervinning, forbranning och deponi.
4007 WF érbrinning Ovrigt avfall har 6kat under 2002.
B Atervinning Vid enheten arbetar man bland annat
=00 1 med att hitta ateranvandnings-
mojligheter for forpackningsmaterial.
200 -
100
a . . . Méangden 6vrigt avfall 6kade under
2000 2004 0z 2002 vid enheten i Toledo, USA.

Ovrig information
Enheten har ofta besok av skolor och andra intressegrupper, och presenterar harvid bade produktion och
miljé, halsa och sakerhet. Vidare har man en omfattande kommunikation med kunder avseende fragor
som berdr miljo, halsa och sakerhet.

Kontaktperson: Tony Sloma, e-mail tony.sloma@perstorp.com
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Sitepresentationer: Castellanza, Italien

Presentation av Perstorp S. p A och Perstorp Chemitec S.p.A., Castellanza, Italien

, Z - = Inom mdustnomradet i Castellanza finns totalt
fyra bolag, varav tva tillnr Perstorp: Perstorp
S.p.A. och Perstorp Chemitec S.p.A. Bada
bolagen &r certifierade enligt ISO 9002 och
ISO 14001 och har 110 anstallda. De 6vriga
bolagen inom industriomradet &r Agrolinz
och Axaff. Totalt antal anstallda pa enheten i
Castellanza &r cirka 500.

Flygfoto 6ver enheten i Castellanza, Italien.

Produktion av svavelsyra, saltsyra och natriumfosfat startade &r 1900. Perstorp forvarvade anlaggningen
for hardplastravara ar 1982 och anlaggningarna for penta, formalin, natriumformiat och attiksyra ar
1988.

Perstorp S.p.A.
Perstorp S.p.A. ingar i affarsomradet Perstorp Coating Intermediates och tillverkar polyoler. Tidigare
tillverkades pentaerytritol (penta), men under 2001 &ndrades processen till att &ven omfatta tillverkning
av bis-MPA (dimetylolpropionsyra). Investeringar for att 6ka tillganglig cisternkapacitet har genomforts i
syfte att underlatta distribution av polyoler fran Perstorps andra tillverkningsenheter.

Ett biologiskt avloppsreningsverk for behandling av processavloppsvatten innehallande formalin och
metanol och som ar gemensamt for hela industriomradet, byggdes av Perstorp S.p.A. &r 2000.

Perstorp Chemitec S.p.A.
Perstorp Chemitec S.p.A. ingar i affarsomradet Perstorp Engineering Materials och tillverkar urea-
pressmassa.

Miljoaret 2002
Under 2002 har utslappen till luft 6kat vid enheten i Castellanza, Italien, jamfért med 2001. Orsaken &r
att en termisk forbranningsanlaggning inom industriomradet dvergatt till Perstorps &go och utslappen
harifran numera inraknas i Perstorps redovisning. Utslappen till det egna avloppsreningsverket har okat
nagot. Mangden icke-farligt avfall har okat under aret.
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- Sitepresentationer: Castellanza, Italien

Utslapp till luft
Utslappen till atmosfaren fran enheterna i Castellanza bestar framst av VOC (dimetyleter, metanol,
formaldehyd etc) samt kolmonoxid. Utslappen vid Perstorp S.p.A. har 6kat under 2002, beroende pa att
en termisk forbranningsanlaggning inom industriomradet Gvergatt till Perstorps 4go och utslappen harifran
numera inraknas i Perstorps redovisning. Vid Perstorp Chemitec S.p.A. minskade utsl&appen under 2002.

Ett antal forbattringsatgarder har genomforts under aret i enheternas reningsutrustning for utslapp till luft,
bland annat i en skrubber och i en katalytisk férbranningsanlaggning. Vidare har stoftfilter installerats.

Perstorp S.p.A. " Perstorp Chemitec S.p.A.
Ton/ar Toniar
37 32 R '
20 #
? 4
25 |
201 Utslappen till
atmosfaren under
151 2002 o6kade vid
q Perstorp S.p.A. och
107 minskade vid
Perstorp Chemitec
e S.p.A. i Castellanza,
0 Italien.

2000 2001 2002 2000 2001 2007

Utslapp till vatten

Enheten i Castellanza har ett eget avloppsreningsverk,
dar vattenburna utslapp renas. Under 2002 dkade
utslappen till avioppsreningsverket nagot vid Perstorp
S.p.A., pa grund av 6kad produktion. Vid Perstorp
Chemitec S.p.A. minskade utslappen.

Biologiskt avloppsreningsverk vid
enheten i Castellanza, Italien.

“ Perstorp S.p A. Perstorp Chenitec S.p.A
Ton COD/ar Ton COD/ar
1144 45 - 42

1200 1

4|:| B

1000 855 &7 35

29
&0 204

25 Vattenburna utslapp
under 2002 tkade
nagot vid Perstorp
S.p.A. och minskade
vid Perstorp Chemitec
S.p.A. i Castellanza,

Italien.

20 1

1354

10 4

5.

|:| -
2000 2001 2002 2000 200 2002
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- Sitepresentationer: Castellanza, Italien

Perstorp S.p.A. Perstorp Chemitec S_p.A.

Toniar Ton/ar
2896
2000 120 - 166
160 1
2800
140
2000 | 1207 101
14638 100 1
1500 4
H:I -
1000 1 &0
581
a0
500
o0 |
0 0=
2000 2004 2002 2000 2001 2002

Mangden 6vrigt avfall under 2002 6kade vid Perstorp S.p.A, men minskade vid Perstorp
Chemitec S.p.A. i Castellanza, Italien.

Farligt avfall
Farligt avfall har inte rapporterats fran enheterna i Castellanza under 2002. Under 2001 férekom 0,66
ton spilloljor vid Perstorp Chemitec S.p.A.

Ovrigt avfall
Ovrigt avfall bestar av avfall till &tervinning, forbranning och deponi. Denna avfallskategori har 6kat
under 2002 vid Perstorp S.p.A, men minskat vid Perstorp Chemitec S.p.A. Vid Perstorp Chemitec S.p.A.
har man genomfort 6kad atervinning av stoft/damm fran filter, varvid man kunnat minska bade ravaru-
forbrukning och fatt minskad mangd avfall.

Kontaktperson:
Antonello Rota, e-mail antonello.rota@perstorp.com
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- Sitepresentationer: Bruchhausen, Tyskland

Presentatlon av Perstorp Chemicals GmbH, Bruchhausen, Tyskland

Flygfoto éver enheten i Bruchhausen Tyskland

Industriomradet i Bruchhausen &ar 89 000 kvadrat-
meter stort och har 130 anstallda.

”Chemische Fabrike der Huster Gewerkschaft”
startade produktion av trékol, metanol och &ttiksyra
ar 1876. Forsta formalinfabriken grundades ar
1948 och forsta pentafabriken ar 1949. Perstorp
forvarvade anlaggningen fran Degussa-Huls ar
2000.

Industriomradet &r belaget i Bruchhausen, som ligger
cirka 60 km 6ster om Dortmund i Norra Festfalen.
Bebyggelse finns cirka 40 meter nordvast om omra-
det. Norr om industriomradet finns ett affarscentrum,
Oster om omradet finns jordbruksland och floden
Rhen gransar till soder.

Perstorp Chemicals GmbH, som &r del av Perstorp Coating Intermediates, tillverkar formaldehyde,

pentarytritol, dipentaerytritol och formiat.

Miljoaret 2002
Under 2002 har utslappen till luft och
utslappen till det externa avloppsrenings-
verk, som fabrikerna &r anslutna till, 6kat
nagot. Daremot har bade farligt avfall och
ovrigt avfall minskat under aret.

Utslapp till luft
Utslappen till atmosfaren fran enheten i
Bruchhausen har 6kat nagot under 2002,
bland annat beroende p& 6kad produktion i
pentafabriken. Utslappen bestar framst av
kvaveoxider och svaveldioxid, kolmonoxid
och VOC (metanol, aldehyder etc).

Ton/ar

1204

1004

112
104
05

mwac
E=hvrigt

00

2001 2002

Utslappen till atmosfaren 6kade nagot vid enheten i
Bruchhausen, Tyskland, under 2002.

Formalinfabriken vid enheten i Bruchhausen, Tyskland.
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- Sitepresentationer: Bruchhausen, Tyskland

Utslapp till vatten
Vattenburna utslapp fran enheten i Bruchhausen avleds till ett externt avloppsreningsverk. Under 2002
Okade utlappen nagot , bland annat beroende pa 6kad produktion i pentafabriken.

Farligt avfall
Farligt avfall bestar huvudsakligen av spilloljor, l6sningsmedel. Under 2002 minskade mangden farligt
avfall nagot. "
Ton/ar
20
20 - 19
Ton COD/ar 18 -
300 16
F
14 A
2504
12 A
200 10
150 a
E -
00 4
4 -
Sl:l- 2 - .
0 o : : .
2000 2001 2002 2000 2001 2002
Vattenburna utslapp till externt Mangden farligt avfall minskade nagot under 2002
avloppsreningsverk ckade nagot under 2002 vid enheten i Bruchhausen.
vid enheten i Bruchhausen.
Ovrigt avfall Tonsar
Ovrigt avfall bestar av avfall till &tervinning, SEO00 -
forbranning och deponi. Den helt dominerande 22011 21705
delen utgors av moderlut till férbranning, vilket 70335

. o u . .. . .. 10000 4
okad ateranvandning av férpackningar och 6kad
andel bulkleveranser.

5000 -

minskade nagot under 2002. 20000
Ovrig information

Enheten arbetar med 6kad ateranvandning av 150060

kondensat i bland annat pentafabriken, som

ersattning for renvatten. Vidare arbetar man med

2000 2001 2002
Mangden 6vrigt avfall minskade nagot under
2002 vid enheten i Bruchhausen.

Kontaktperson:
Ernst Schucht
e-post ernst.schucht@perstorp.com

Vy éver enheten i Bruchhausen, Tyskland.
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- Sitepresentationer: Vapi, Indien

Presentation av Perstorp Aegis

Chemicals Ltd, Vapi, Indien
I Perstorp Aegis Chemicals Ltd i Vapi, Indien, &r ett

bl joint venture med Aegis Logistics Ltd, dar Perstorp

har det operativa ansvaret. Perstorps &garandel ar
70%. Perstorpkoncernen tog 6ver den snart 40-
ariga verksamheten hosten 1998. Produktionen vid
enheten utgors framst av pentaerytritol (penta),
formalin, och myrsyra. Antalet anstéllda ar 230.

Efter dvertagandet har mycket stora férbattringar
inom miljo, halsa och sékerhet genomforts och
arbetet fortsatter. Exempel p& forbattringsprojekt ar
fasta underlag och invallningar pa alla tank-
omraden, fast underlag under lastnings- och

b

Enheten i Vapi, Indien, med kyltornen i mitten och lossningsplatser, ny instrumentering p&
pentafabriken i bakgrunden avloppsreningsverket, vattensprinkler pa metanol-

tankar, brandposter, tradplantering etc.

Miljoaret 2002
Under 2002 har utslappen till luft 6kat beroende
pa okad produktion. Utslappen till det egna
avloppsreningsverket, som fabrikerna &ar anslutna
till, har 6kat nagot. Detta galler aven farligt avfall.

Processoperator framfor formalinfabriken vid néddusch i
arbetsklader, skyddsskor och hjalm.

Ton/ar
1084

12 Utslapp till luft
Utslapp till atmosfaren fran enheten i Vapi,

1006 Indien, 6kade under 2002, beroende p&
Okad produktion. Utslappen bestar framst av

200+ svaveldioxid, metanol, kolmonoxid och
formaldehyd. Enheten i Vapi, Indien, som

00 :Eﬁrfgt ocksa star for en stor del av koncernens
metanolutslapp, planerar att till 2005

- installera en restgasforbranningsanlaggning
for rening av metanolutslapp.

200 4
Utslappen till atmosfaren 6kade vid enheten

ol i Vapi, Indien, under 2002.

200 201 2002
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- Sitepresentationer: Vapi, Indien

Utslapp till vatten
Vattenburna utslapp fran fabrikerna i Vapi avleds till ett eget avioppsreningsverk. Under 2002 6kade
utslappen fran avloppsreningsverket, bland annat beroende pa tkad produktion.

Farligt avfall
Farligt avfall bestar huvudsakligen av slam. Under 2002 6kade mangden farligt avfall.

Ton/ar
Ton COD/ar .
50 =00 735
&0 00
40 0
500 1
- o 419
332
o 200 1
200 1
A0
100
- ]
2000 2001 2002 2000 200 o0z
Vattenburna utslapp fran det egna avloppsreningsverket Méangden farligt avfall 6kade under 2002 vid
Okade nagot under 2002 vid enheten i Vapi. enheten i Vapi.

Ovrig information
Enheten arbetar med att hitta majligheter till ateranvandning av vatten och forbattrad resurshushallning.

Kontaktperson milj6é, halsa och sékerhet:
Gerhard Weber, e-post gerhard.weber@perstorp.com
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- Sitepresentationer: Belgien

Perstorpkoncernen har tva enheter i Gent, Belgien - Perstorp Viyncolit N.V. och Perstorp Oxo Belgium AB

Presentation av Perstorp Vyncolit N.V., Gent, Belgien
Vyncolit N.V. &r belaget i ett industriomrade i norra delen av Gent, Belgien. Industriomradet omfattar
totalt 120.000 kvadratmeter varav 17.000 kvadratmeter hor till Vyncolit N.V.

Vyncolit N.V. ingar i affarsomradet Perstorp Engineering Materials och tillverkar fiberforstarkta komposit-
material for kvalificerade applikationer inom fordonsindustrin. Antalet anstéllda &r 168.

For branslesystem.

Bromsdelar.

Miljoaret 2002
Under 2002 har utslappen till luft fortsatt att minska, beoende pa att isopropylalkohol delvis kunnat
ersattas av ett icke-flyktigt Amne. Vattenburna utslapp 6kade nagot under aret. Betraffande avfall har
bade farligt avfall och 6vrigt avfall 6kat under aret.

Utslapp till luft
Utslappen till atmosfaren fran enheten i Gent bestar framst av isopropylalkohol, samt mindre mangder
fenol och ammoniak. Utslappen till luft har minskat vasentligt under senare ar, framst beroende pa
minskade utslapp av isopropylalkohol, som kunnat ersattas successivt av ett annat icke-flyktigt &mne.
Arbetet med att substituera isopropylalkohol fortsatter. Enheten arbetar &ven pa att forstka minska utslap-
pen av fenol, genom olika re

Utslapp till vatten
Under 2002 6kade vattenburna utslapp fran enheten i Gent nagot. Dessa avleds delvis till ett externt
avloppsreningsverk och delvis till recipient.

Ton/ar
113 .
120 4 Ton COD/AGr
0357
100 - 0,4
75 035
&0 1 0,3
52 025
m 4
0,2 0,135
7 013 0079
0,1
-0
0
- o
2000 2001 2002 2000 2001 amz
Utslappen till atmosfaren har minskat vasentligt under Vattenburna utslapp ckade nagot under 2002 vid
senare ar vid enheten i Gent (Vyncolit NV), Belgien, enheten i Gent (Vyncolit NV).

beroende pa minskade utslapp av isopropylalkohol.
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- Sitepresentationer: Belgien

Perstorpkoncernen har tva enheter i Gent, Belgien - Perstorp Vyncolit N.V. och Perstorp Oxo Belgium AB

Farligt avfall
Farligt avfall bestar huvudsakligen av avfall till forbranning, bland annat férorenat férpackningsmaterial,
fenolféreningar, spilloljor, organiska &mnen, hartser etc. Under 2002 6kade mangden farligt avfall nagot.

Ovrigt avfall
Ovrigt avfall bestar av avfall till tervinning, férbranning och deponi. Den helt dominerande delen utgors
av fenolhaltigt produktionsavfall och fast avfall till férbranning, vilka 6kade nagot under 2002. Ovriga
avfall ar metall, papper etc till &tervinning, samt byggavfall till deponi.

Tondir .
50 - . Tondar
45 4 1
1255
40 34 1200 - e 1118
35

35

1000 A
30 1
25 &0
20 OO -
15 1

amn -
10 1

5 200 A
I:I T T 1 I:I -t T
200 20 2002 2000 2001 2007
Mangden 6vrigt avfall 6kade nagot under 2002 vid Mangden farligt avfall 6kade ndgot under
enheten i Gent (Vyncolit NV). 2002 vid enheten i Gent (Vyncolit NV).
Kontaktperson:

Friedel Anno, e-post friedel.anno.@perstorp.com
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- Sitepresentationer: Belgien

Perstorpkoncernen har tva enheter i Gent, Belgien - Perstorp Vyncolit N.V. och Perstorp Oxo Belgium AB

Presentation av Perstorp Oxo Belgium AB, Gent
Perstorp Oxo Intermediates har en produktions-
anlaggning i Gent, Belgien.

Anlaggningen i Gent togs i drift 1991, da for
produktion av formalin och ureabaserad harts.
1995 byggdes anlaggningen for att dven kunna
producera BEPD och NX795 (dioler for farg-
och lackindustrin) samt Peraflex P244 (special-
mjukgorare). Anlaggningen har 44 anstallda.
Fabriksomradet finns inom industriomradet
Durmakker, &r ca 65.000 kvadratmeter (6,5
hektar) stort och ligger ca 8 km fran Perstorp-
koncernens andra enhet i Gent.

-

Destillationsanlaggning NX 795 och BEPD

Miljoaret 2002
Under 2002 har utslappen till luft 6kat, beroende pa dkad produktion. Vattenburna utslapp minskade
nagot under aret. Betraffande avfall har bade farligt avfall och 6vrigt avfall 6kat under aret, beroende pa
okad produktion.

Utslapp till luft
Utslappen till atmosfaren fran enheten i Gent bestar framst av metanol, 6vrig VOC, kolmonoxid och
kvaveoxider. Under 2002 har utslappen 6kat nagot, pga 6kad produktion.

Utslapp till vatten
Under 2002 minskade vattenburna utslapp fran enheten i Gent nagot. Dessa avleds till recipient.

Tonjir 24
47 Ton COD/Ar
17

1.8

A 16 1,61

1,41

57 11 121

-1 4

104 05

05

5 |:|I4.

0,21

I:l = |:|.

2000 2001 zmz 2000 20 2002
Utslappen till atmosfaren har ckat nagot vid Vattenburna utslapp minskade nagot under 2002
enheten i Gent (Oxo), Belgien, beroende pa vid enheten i Gent (Oxo).

Okad produktion.
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- Sitepresentationer: Belgien

Perstorpkoncernen har tva enheter i Gent, Belgien - Perstorp Vyncolit N.V. och Perstorp Oxo Belgium AB

Cisternpark

Farligt avfall

Farligt avfall bestar av framst av avfall till forbranning och till behandling i avioppsreningsverk. Till
forbranning gar framst destillationsbiprodukter och till behandling i avloppsreningsverk gar andra typer
av biprodukter. Under 2002 6kade mangden farligt avfall, framst beroende pa dkad produktion och vissa
processforandringar. Ett omfattande arbete pagar med optimering av processen i syfte att reducera
volymen farligt avfall samt att reducera ingdende farliga komponenter.

Ovrigt avfall

Ovrigt avfall bestar av avfall till &tervinning, férbranning, deponi och behandling i avioppsreningsverk.
De dominerande delerna utgdrs av destillationsbiprodukter till férbranning och andra typer av
biprodukter till behandling i avloppsreningsverk. Avfallsvolymerna 6kade under 2002, beroende pa dkad
produktion. Arbete pagar med att forsoka ateranvanda vissa avfallsstrommar.

Ton/ar
Tondir 2458
200 =500 4 3229
1 2110 2947
— 2665
1790
20001 —
500 1 ENL
1500
10001
1000 1
500 ] oo |
- 0
2000 2001 2002 2000 2001 2002
Mangden farligt avfall 5kade under 2002 vid Méngden 6vrigt avfall 8kade under 2002 vid
enheten i Gent (Oxo), pga 6kad produktion. enheten i Gent (Oxo), pga 6kad produktion.

Kontaktperson:
Geert Devos, e-mail geert.devos@perstorp.com
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- Sitepresentationer: Florence, Massachusetts, USA

bostadsomraden.

Perstorp Compounds
Inc. anlaggning i
Florence,
Massachusetts, USA

Miljoaret 2002
Under 2002 har utslappen till luft 6kat nagot och utslappen
till det externa avloppsreningsverk, som anlaggningen ar
ansluten till, minskat nagot. Farligt avfall har minskat och
Ovrigt avfall okat under aret.

Utslapp till luft

Utslappen till atmosfaren fran enheten i Florence, USA, har

Okat nagot under 2002, bland annat beroende pa 6kad
produktion. Utslappen bestar framst av VOC (metanol,
formaldehyd) och stoft.

Tondr

2.

o

2000 20m o0z

Utslappen till atmosfaren 6kade nagot vid
enheten i Florence, USA, under 2002.
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Perstorp Compounds Inc., ar belaget i Florence, en forstad till
Northampton. Fabriksomradet ar 40.620 kvadratmeter stort och
Perstorp Compounds Inc. har byggnader motsvarande cirka
2.560 kvadratmeter. Anl&aggningen ligger omkring 800 meter
fran Florence centrum. | séder finns en & som gransar till
fabriksomradet, i vaster andra industrianlaggningar samt i Gster

Perstorp Compounds Inc. ingar i Perstorp Engineering Materials
och producerar melamin- och ureabaserade hardplastravaror

som anvands till el- och inrednings-
komponenter. Antalet anstallda ar 48.

Kompounderingstekniken utvecklades i
Florence 1964, dar man startade med
tre kulkvarnar. Perstorp 6vertog
verksamheten &r 1974. Under 1980-
talet byggdes en extruderingslinje och
ytterligare tva kulkvarnar installerades.

Urea- och melaminbaserade plaster till
el- och inredningskomponenter

Enheten i Florence, USA, har genomfort ett
storre stoft-projekt, som kommer att
innebara forbattringar bade avseende
utsl&pp av stoft till atmosfaren och
avseende atervinning/ateranvandning av
material.
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- Sitepresentationer: Florence, Massachusetts, USA

Utslapp till vatten
Enheten i Florence har endast mindre mangder vattenburna utslapp, vilka avleds till ett externt
avloppsreningsverk. Under 2002 minskade dessa.

Farligt avfall
Farligt avfall bestar huvudsakligen av spilloljor, Tondir
I6sningsmedel, paraformaldehyd etc. Under 10~
2002 minskade mangden farligt avfall. g
Ton CODVEr & 7
038 0.308 7
03 6
0,25 5
02 0177 4
0,15 0112 3
0,1 5
0,05 14
0 o
200 2001 a0z 2000 2001 2002
Vattenburna utslapp till externt Méangden farligt avfall minskade under 2002 vid
avloppsreningsverk minskade under 2002 vid enheten i Florence.

enheten i Florence.

Ovrigt avfall

Ovrigt avfall bestar av avfall till &tervinning och deponi.
Under 2002 6kade mangden avfall tillfalligt, eftersom
material i ett off-site lager fick avyttras som avfall under
aret.

Ton/ar
200 -
500 - 775
=i~ 700
Perstorp atervinner hardplast fran servisgods,
- A §00 -
elkomponenter, badrumstillbehér etc.
500 -
L i a00 - ELeponi
Ovrig information m Ateramindning
Enheten har genomfort flera projekt under 200 A
2002, som syftar till forbattrad resurshushaill-
ning_ 200 184 153
Kontaktperson: 1001
Mark Vasicek, 0

e-mail mark.vasicek@perstorp.com 2000 2001 2002

Mangden 6vrigt avfall 6kade under 2002 vid
enheten i Florence.
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PERSONAL

- Medarbetare

Forward - utveckling mot varldsklass
Perstorp har som arbetsgivare ett gediget ansvar att uppfylla gentemot de anstallda samt ett atagande till
agarna att vara ett foretag i varldsklass.

Perstorp kommer de narmaste aren att praglas av ett ord
- FRAMAT (FORWARD),
Perstorps program for prestation i varldsklass, vilket baseras pa foljande varderingar:

- Fortjana ratten att investera och vaxa

- Decentraliserat ledarskap och initiativkraft

- HOg insyn i mal och resultat

- Aktivt samarbete och god laganda éver granserna
- Oppen och rak feedback

- Omtanke och stod till varandra

- Leda foérandringar

FORWARD betecknar foretagets riktning och drivkraft, attityd och motivation, agerande.

Lasa mer i avsnitten om

Attitydundersokning

Jamstélldhet

Kompetens

PMD-processen

Diplomerat utvecklingsprogram for ledare inom Perstorp
Traineeprogram

Perstorp Gymnasium

Hogskolekontakter och examensarbeten
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PERSONAL

- Attitydundersdkning - People Satisfaction

Under aret har det genomforts en attitydundersokning - People Satisfaction. En del i undersok-
ningen var frdgor angaende foretagets varderingar och det var ca 1250 anstallda som deltog. Vissa
omraden inom foretaget gjorde en langre enkat och det var drygt 700 medarbetare som deltog i
den. Syftet med undersékningen var att ge en bild av hur koncernens varderingar uppfattas och hur
de efterlevs i verksamheten. Undersokningen &r avsedd att identifiera omraden for fortsatt utveck-
ling.

Utfallet av undersékningen visade att den vardering som betraktas som koncernens starkaste ar
"Decentraliserat ledarskap och initiativkraft” och den som koncernen lyckats samst med ar "Oppen
och rak feedback”. Uppféljningen har gjorts genom redovisningar i grupp och ett antal enheter har
fortsatt arbetet med att bilda arbetsgrupper som har tagit fram forslag pa forbattringsatgarder.
Arbetet kommer att fortsatta med uppféljningar for att se hur forslagen genomfaors.

Undersokningar av detta slag kommer att genomforas regelbundet framdéver for att fa en uppfattning
om medarbetarnas attityder och hur dessa foréndras.
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PERSONAL

- Jamstalldhet

Perstorpkoncernen bedriver ett aktivt jamstélldhetsarbete for att tka effektivitet, konkurrenskraft
och I6nsamhet genom att ta till vara den dynamik som finns i samspelet mellan kvinnor och méan,
individer med olika bakgrund, erfarenhet, kunskaper och personliga egenskaper.

En arbetsgrupp bestaende av arbetsgivar- och arbetstagarrepresentanter har under 2002 tagit
fram en ny jamstalldhetspolicy. Jamstalldhetspolicyn innehaller tio mal och tgarder som koncernen
ska arbeta med under 2003.

Varje enhet inom koncernen ska infor varje arsskifte utarbeta en jamstalldhetsplan for paféljande ar.

Ett antal enheter har uppdaterat sina jamstélldhetsplaner och pabérjat arbete med aktiviteter i
dessa. Jamstalldhetsarbetet har darigenom faitt ett storre fokus an tidigare.

| arbetet med jamstélldhet tas vara pa allas erfarenheter sa att verksamheten utvecklas pa ett positivt
satt. | detta arbete skall &ven minoritetsgruppers erfarenheter och méjligheter tillvaratas.
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PERSONAL

- Kompetens

Under 2002 bildades Perstorp Learning and Development
som koncernens nya kompetensutvecklingsorganisation med
malsattning att framgangsrikt utveckla koncernens kvalificerade
arbetskraft.

Utbildning och kompetensutveckling ar en angelagen fraga
for Perstorp. Det &r inte maskiner eller utrustning som i forsta
hand avgor hur Perstorp kommer att lyckas, utan vad alla
medarbetare formar att astadkomma. Medarbetarnas samlade
kompetens &r en viktig framgangsfaktor. Ett viktigt verktyg i detta
arbete ar koncernens nya process for personalledning och
utveckling (PMD-processen).

Inom organisationen finns ocksa Perstorp Gymnasium, koncernens egen gymnasieskola. Ett annat
viktigt omrade &r langsiktig rekrytering vari ingar skolkontakter pa alla nivaer, inte minst htgskolekon-
takter. | detta ar uppfoljningen av fore detta elever pa skolan ett naturligt led som ger manga synergier.
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PERSONAL

- PMD processen

Koncernens process foér personalledning och personalutveckling (People Management and
Development) syftar till att, p& basta satt, anvanda de personalresurser som finns inom foretaget och
utveckla den kompetens som kravs for att Perstorp skall na visionen, 6kad tillvéaxt och att bli ett foretag i
varldsklass inom specialkemi och materialteknologi.

Chefer och medarbetare delar pa ansvaret
for utveckling och fortbildning. Vem som

helst kan ta initiativ for aktiviteterna inom L1
ramen for PMD, men det &r chefens ansvar — .4«&4 uliirdpung ook
att processen loper. / fatitallands av nya wil-
Vi N
Processen olika steg med en kortfattad Bud m “1.:_;
beskrivning &r: .-'F Linas MW?
Helarsutvardering och faststallande av =, [ L 3
nya mal sept ) R _E::""
Ett samtal som genomfors varje ar i decem- | FTvveoe d
ber/januari med syfte att utvardera det 1 ¥ |
gangna &ret, men ocksa satta nya mal for A Peusouals ock
det kommande verksamhets&ret. \ Lrdavibopiadariobaias .
N, : 4
Personal- och ledarskapsundersékning :“%E Hﬁﬂm ‘;”ffif .
Syftet med personalundersokningen ar att o~ "iﬁ.\g : o
kartlagga de anstalldas syn pa verksamheten, Al | Junl

en undersokning dér alla anstallda deltar.

P& ledarskapsundersokningen kan personal,

kollegor och narmaste chef ge feedback pa chefens prestation och beteende.
Resultaten hjalper till att faststalla omrade for forbattring och utveckling.

Halvarsutvardering och individuell utvecklingsplan

Har gors en halvarsuppféljning och utvardering utifran verksamhetsarets mal. Huvudsyftet med detta
samtal &r den individuella utvecklingsplanen. En sddan skall upprattas och underhallas for samtliga
medarbetare i koncernen. Har sker saval utvardering av gangna arets plan inom kompetensutveckling
som revidering och komplettering for kommande verksamhetsar.

Personalplanering och budgetmal

Personalplaneringen handlar om att omvandla strategin till kompetenskrav. Framtida behov bedéms
utifrn resultatet av strategi- och budgetplan samt uppgifter om nuvarande personalstyrka. Har ar sam-
manstallningen av de individuella utvecklingsplanerna ett viktigt underlag.
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PERSONAL

- Diplomerat utvecklingsprogram for ledare inom Perstorp

Perstorp arbetar for framgdangsrik utveckling av kvalificerad
arbetskraft. | denna process &r ett effektivt ledarskap A och O.

| syfte att sékerstalla en plattform dar chefer och ledare ges basta
mojliga forutsattningar i sin uppgift driver Perstorpsenheten ett diplome-
rat utvecklingsprogram dar chefer pa olika nivaer i organisationen
deltager.

Programmet drivs som en process under cirka 18 manader och
ar uppbyggt av olika moduler med ett antal veckor mellan tillféallena.
Forutom utbildning kring samarbete, kommunikation, grupputveckling
och personlig utveckling innehaller programmet ocksa utbildningar i
arbetsratt, arbetsmiljo, ekonomi- och strategifragor.
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PERSONAL

- Traineeprogram

Under 2002 har enheten i Perstorp paborijat traineeverksamhet i liten skala.
Tva personer har pabdrjat ett traineeprogram inom ekonomi.

Ett syfte ar att f& medarbetare med bred foretagskompetens och hog flexibilitet nar det galler
framtida placering.

Programmet omfattar arbete pa olika ekonomiska enheter men aven pa andra avdelningar som
exempelvis inom produktionen.

| programmet ingar &ven en period med utlandstjanstgéring pa nagon av utlandsenheterna i ca 3-4
manader.
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PERSONAL

- Perstorp gymnasium

Perstorp Gymnasium &r en friskola p& enheten i Perstorp
med Perstorp AB som huvudman. Utbildningen &r ett tredrigt
specialutformat industritekniskt program med inriktning mot
kemisk process.

For att eleven, under de tre aren, ska fa verklig insyn i arbetsli-
vet ligger ca 10 veckors praktik inbakad i utbildningen. Prakti-
ken ar till storre delen férlagd till enheter inom Perstorp
Industripark.

Under utbildningen ges ocksa eleverna majlighet till tva veckors
praktik vid nagon utlandsenhet.
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PERSONAL

- Hogskolekontakter och examensarbeten

For Perstorp AB pa Perstorpenheten utgdr examensarbetare en viktig rekryteringsbas och de
bidrar till att skapa och underhalla kontakter med hogskolor och universitet.

Perstorp AB har som malséattning att ha 10 genomforda examensarbeten per ar.

Perstorp AB medverkar ocksa vid arbetsmarknadsdagar pa hogskolor i Lund, Kristianstad, Stockholm
och Géteborg.
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HALSA & SAKERHET

En god arbetsmiljo, halsa, kvalitet och effektivitet gar hand i hand och utgér grunden for en
god l6nsamhet.

Perstorp ser medarbetarnas halsa som en central framgangsfaktor. Perstorp stravar efter att skapa en
sund och séker arbetsmiljo dar medarbetarnas fysiska och psykiska halsa prioriteras.

Intresssanta arbetsuppgifter skall ge stimulans till personlig utveckling och engagemang.
Organisatorisk effektivitet och gott ledarskap ses som centrala faktorer fér medarbetarnas halsa och
trivsel.

Las mer i avsnitten:
Foretagshéalsovard
Olycksfallsstatistik
Friskvardssatsning
Riskhantering
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HALsA & SAKERHET

- Foretagshalsovard

Foretagshalsovard av god kvalitet vid alla koncernens
anlaggningar ar av stor betydelse for att sékerstalla en god arbets-
miljo och en aktiv rehabilitering.

| det forebyggande arbetet som foretagshalsovarden och lokal
arbetsmiljoexpertis genomfor ingar bl.a. regelbundna
halsokontroller, matningar av kemiska och fysikaliska arbetsmiljo-
faktorer, inspektioner pa plats, riskanalyser och utbildning.
Foretagshalsovarden ingar ocksa som en expertresurs vid férand-
ring av verksamheten.

Foretagshalsovarden pa enheten i Perstorp arbetar med forebyggande halsovard och ar en sammanhal-
lande resurs for arbetsmiljdarbetet med breda kunskaper om arbetsorganisation, ergonomi, medicin,
toxikologi, teknik och rehabilitering. Som exempel pa betydelsen av foretagshalsovard kan namnas att vid
anlaggningarna i Perstorp satsades under 2002 cirka 3200 SEK per anstalld.

Den inbyggda foretagshalsovarden erbjuder aven sina tjanster till externa féretag, framst till foreta-
gen inom Perstorps Industripark men aven till andra féretag utanfor denna krets. Féretagshalsovarden
har harigenom pabdorjat ett samarbete med Perstorps kommun som innebar att kommunens anstéllda far
tillgang till Perstorps resurser inom foretagshalsovard.

| syfte att skapa trygghet och garantera snabb sjukvard, har Perstorp AB tecknat en sjukvardsférsakring
for alla tillsvidareanstallda i Sverige. Forsakringen ger mojlighet till privat sjukvard kostnadsfritt och
omfattar 10 behandlingstillfallen fér psykologhjalp och 10 behandlingar hos sjukgymnast, forutsatt att
dessa har remitterats av lakare.
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HALsA & SAKERHET
- Olycksfallsstatistik

Perstorps vision &r noll arbetsolyckor och ett Iangsiktiga mal (2006) ar en olycksfallsfrekvens
(LTAR) pa 2. Vid ngra anlaggningar med tidigare hoga olycksfallstal har riktade insatser medfort att
olycksfallsfrekvensen reducerats och bolaget kan se en positiv trend.

De anldggningar som reducerat olycksfallsfrekvensen kraftigast sedan 2000 &r féljande enheter:
Perstorp Compounds Inc, Florence, USA, PT Bumi Raya, Pontianak, Indonesien, Vyncolit N.V., Gent,
Belgien och Perstorp S.p.A, Castellanza, Italien.

Vid Vyncolit N.V. i Gent har man arbetat framgangsrikt med tilloudsrappartering och riskobservationer for
att hoja riskmedvetandet. Olycksfallsfrekvensen har har minskat med 73 % Gver tva ar.
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LTAR = Lozt Time Accidert Rate, arbetsolyckstallsfrekvens, antal LTAS per en miljon arbetstimmar
LT = Lost Time Accidert, arbetzolycka med minst en dags frémvaro
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HALsA & SAKERHET

- Friskvardssatsning

Vid enheten i Perstorp erbjuds personalen méjlighet till friskvard
pa arbetsplatsen.

Perstorp har under 2002 haft samarbete med Corpus i Klippan och

erbjudit anstallda traning.

Traningen bedrivs i vara egna lokaler och det finns ett varierat utbud
med olika typer av trédningspass som leds av utbildade instruktorer.

Denna friskvardssatsning har nyligen ytterligare utokats genom
ett samarbete med Perstorps kommun och nu erbjuds &ven mdjlig-
heten att trdna vid kommunens badanlaggning.
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HALSA & SAKERHET
- Riskhantering

Riskhantering ingar som en del i ansvarsomradet for respektive bolagsledning.
Koncernens Risk Management hanteras av Corporate Finance och Corporate EHS dar
Corporate EHS utfor teknisk revision och radgivning.

Malsattning
Andamalet med Risk Management &r att pa ett systematiskt sétt verka for en okad sékerhet och skydd mot

skador pa manniskor, miljé och egendom for att begransa den totala riskexponeringen for Perstorp.

Risk Management bedrivs i huvudsak stegvis genom revisioner, riskanalyser, riskbehandling och risk-
finansiering i form av I6pande verksamheter, séarskilda verksamheter och projekt.

Omfattning
| de I6pande verksamheterna ingar behandling av statiska risker, exempelvis genom skadeférebyggande

och skadebegréansande arbete, upphandling av globala och lokala férsakringar samt att bedriva en aktiv
skadehantering och uppf6ljning.

Sarskilda verksamheter omfattar genomgang och riskanalyser vid tilltinkta foretagsforvarv och
awyttringar, uppféljning av uppkomna fragestallningar vid utférda genomgéangar i samklang med koncer-
nens arbete med milj6, halsa och sakerhet.

Inga forsakringsersatta brandskador 2002
Inga brandskador med krav pa ersattning fran forsakring har intraffat under 2002 i koncernen.
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HALSA & SAKERHET
- Okad sakerhet vid Perstorp Aegis Chemicals

Ett tydligt exempel pa hur Perstorp arbetar med skadeférebyggande och skadebegransande atgarder ar
det program som genomforts vid Perstorp Aegis Chemicals i Vapi i Indien.

Efter inledande riskidentifiering har ett omfattande program genomférts som bland annat innehallit
féljande:

- Utbildning av personal med inriktning pa brandskydd, forsta hjalpen, personligt skydd

- Inférande av rutiner/instruktioner for sékert arbete

- Inférande av rutiner/instruktioner fér anvandning av personlig skyddsutrustning

- Investeringar for séker kemikaliehantering vid lagring, lossning och lastning.

- Uppgraderad elsékerhet

- Forbattrat och utbkat brandskydd t.ex. sprinkling av lagertankar for brandfarlig vara och utokat
brandpostnat.

- Totalt har cirka 4 MSEK investerats i sakerhetshojande atgarder.

Framfor formalinfabrik efter genomférda
atgarder: Noddusch &r installerad. Personalen
har uniform, skyddskor och hjaim.

Pentafabrikens vastra sida efter sanering.

Pentafabrikens 6stra sida efter sanering med ny
lossningsplats for tankbilar och invallning av
tanklager. | forgrunden nya kolkolonner med
granulat som ersatter kolpulver.
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INTRESSENTER

- Allmanhet

Information om Perstorpkoncernens miljoarbete lamnas i arlig miljoredovisning,
arsredovisning, diverse broschyrmaterial samt via media och Internet.

- Flera av enheterna lamnar arliga offentliga miljérapporter till

o Ao myndigheterna, bland annat enheten i Perstorp. | Perstorp
genomfors aven en arlig aktiv pressinformation i samband med

3 att miljorapporterna offentliggors. Lokalpressen bjuds harvid in
till en presentation av miljdarbetet och de far aven tillfalle att
besoka nagon av anlaggningarna inom industriparken.

En stdrre informationsinsats for allménheten har under senare
ar genomférts med anledning av krav i lagen och forordningen
om atgarder for att forebygga och begransa foljderna av
allvarliga kemikalieolyckor (Seveso-lagstiftning). Lagen omfattar
aven krav pa sakerhetsrapporter, som ska ges intill myndighe-
terna. SAdana rapporter har getts in till myndigheterna. Dessa
krav beror flera av Perstorps

=i
Porte ‘ produktionsenheter i Europa.

g e

Miljorapporterna fran bland annat enheten i Perstorp ar offentlig handling.

En sékerhetsbroschyr delades ut ar 2000 till alla invanare i Perstorps
kommun och broschyren har dessutom lagts ut pa Internet. Pressinforma-
tion foéregick utdelningen av broschyren och resulterade i artiklar i lokal-
pressen. | direkt anslutning till att sékerhetsbroschyren delades ut holls
Oppet hus (Kemins Dag) vid enheten i Perstorp, dar experter fanns pa plats
for att svara pa fragor. Information fanns aven tillganglig i form av en
skarmutstalining.

Motsvarande information, i mer begréansad omfattning, har aven
lAmnats till allménheten i Hoganas kommun i samarbete med
raddningstjansten i Hoganas. Perstorp Formox AB har en anlaggning i
Hoganas industrihamn for lossning, lagring och lastning av metanol.

En broschyr med motsvarande information har &ven sammanstéllts av
Perstorp Oxo i Stenungsund, tillsammans med andra petroke-
miska industrier och i samarbete med Raddningstjansten i Stenungs-
und.

Broschyren har delats ut till samtliga invanare i Stenungsunds kom-
mun samt till narboende i regionen, som t.ex. Ostra Tjorn.

Anlaggningen i Stenungsund, Perstorp Oxo AB, har tva lokala
informationskanaler. Molekylverkstan ar ett vetenskapscentrum, som
drivs av Storindustrin i Stenungsund. Dar beskrivs grundarnas verksamhet och miljdarbete.
Molekylverkstan besoktes under ar 2002 av cirka 50 000 personer. Fyra-sex ganger arligen utges
Molekylen som en annonssida i en totalutdelad regional tidning. Molekylen tar upp petrokemikomplexets
miljdarbete i vid bemérkelse.

Under &ret har enheten i Stenungsund haft fortispande kontakter med media avseende miljdarbetet om
bl.a. ett stort projekt som galler 6vergang fran eldningsolja till naturgas som ravara i basproduktionen.

Informationsatgarder avseende miljo och sakerhet har aven skett vid flera av Perstorps enheter utom-
lands, bl a i Gent, Belgien och i Bruchhausen, Tyskland.
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INTRESSENTER

- Allmanhet

Perstorp Chemicals GmbH i Bruchhausen, Tyskland, &r en anlagg-
ning enligt den hdgra kravnivan i Sevesolagstiftningen och har delat ut en
sakerhetsbroschyr till narboende. Likasa har en sékerhetsrapport getts in
till myndigheterna.

Perstorp Oxo Belgium AB i Gent, Belgien, har tillsammans med
”Ministry of Internal Affairs” sammanstallt en informations- broschyr som
delats ut till hushallen i regionen. Information har ocksa skett via inslag i
TV samt genom ett gemensamt evenemang dar representanter for alla
kommuner som har Seveso-anlaggningar deltog och dar det fanns exper-
ter som kunde

svara pa fragor = .
fran alimanhe. s & ® Ik luister
ten.
hllleil blelllict Ik zie
Sakerhets- a4 O T M s
broschyrer har delats ut till allmanheten fran ett
flertal av Perstorpkoncernens enheter, bland 1k reageer

annat enheten i Bruchhausen, Tyskland. START |

Fragor och klagomal fran allmanheten tas emot
och atgardas i enlighet med rutiner i
ledningssystemet (ISO 14001).

Nagra enstaka klagomal pa lukt och buller har fore-
kommit vid vissa enheter under 2002, bland annat
enheterna i Perstorp, Gent, Belgien, Castellanza, Italien
och Florence, USA.
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INTRESSENTER

- Myndigheter

Koncernen har under verksamhetsdret haft producerande enheter
i 8 lander i Europa, Nordamerika och Asien.

| Sverige bedriver koncernen ett tjugotal tillstandspliktiga verksamheter
med gallande tillstand for tillverkning av bland annat polyalkoholer,
myrsyra, formalin, samt syror, alkoholer etc inom bland annat Perstorp
Specialty Chemicals AB, Perstorp Formox AB och Perstorp Oxo AB. De
tillstandspliktiga enheterna utgor huvuddelen av koncernens verksamhet
i Sverige. Varje enhet lamnar enligt lag in arliga miljérapporter, vilka
har godkants av tillsynsmyndigheten.

Neopentylglykolfabriken i Perstorp har under 2002 gett in en anstkan
till Miljodomstorlen om utdkad produktion.

I Sverige har under aret hallits samradsmote med Lansstyrelsen i Skane 1an och évriga berérda avse-
ende utdkad produktion av neopentylglykol vid enheten i Perstorp. | detta &rende har aven en anstkan
getts in till Miljodomstolen i Vaxjo.

-
a

Huvudférhandling har hallits med Miljodomstolen under februari
2003 avseende utdkad produktion av formalin och pentaerytritol vid
enheten i Perstorp.

Nya tillstdndsdomar har darefter erhallits.

Vidare har en tillstandsdom erhallits under 2002 fran Miljodomstolen
i Vaxjo avseende expansion av myrsyraproduktionen.

En tillstAndsdom fran Miljodomstolen i Vaxjo avseende etablering av
en ny fabrik for Boltorn® vid enheten i Perstorp, har dverklagats av
en privatperson och handlaggs av Miljoéverdomstolen/Svea Hovrétt
for avgbrande. Samma privatperson har dverklagat myrsyrafabrikens
nya tillstindsdom och samma sak géaller for formalin och
pentaerytritol.

Aven Naturvardsverket har dverklagat de tva sistnamna besluten,
men endast den del som avser villkor for transporter.

Aven Perstorpkoncernen har éverklagat de transportvillkor som
lamnats i dessa tva arenden.

Formalinfabrikerna i Perstorp har
under varen 2003 fatt tillstand till

Under 2003 beraknas ytterligare ansokningar om utokad produktion .\ - produktion.

ges in bland annat for Perstorp Specialty Chemicals och
Perstorp Formox AB.
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INTRESSENTER

- Myndigheter

Enheten i Stenungsund forbereder byte av eldningsolja
mot naturgas, som ravara i syntesgasanlaggningen.

Enheten i Stenungsund har under férsommaren
2002 haft tidigt och utokat samrad med myndigheter
och andra intressenter avseende en ny ansokan till
Miljddomstolen.

Ansokan omfattar utbyte av eldningsolja EO 5 mot
naturgas som ravara i syntesgasanlaggningen, utokad
aldehydproduktion, organisk syraproduktion, hydrerade
produkter samt nya typer av estrar baserade pa
karboxylsyror och andra alkoholer.

En deldom avseende ett igangsattningsmedgivande for
byggnadsarbeten erhdlls i februari 2003. Inférande av
naturgas kommer att medfora flera positiva milj6-
effekter, eftersom gasen inte innehaller svavel, kvave
eller tungmetaller.

Detta innebér att befintliga anlaggningar for svavelrening och kvéavereduktion kan stéllas av. Vidare
forvantas biologiskt slam fran rening av processavloppsvatten bli i det narmaste fritt fran tungmetaller,
vilket kommer att kunna innebéra nya kvittblivningsmojligheter.

Ett antal nya tillstdnd har utfardats under aret aven for vissa enheter utanfor Sverige. Nagra exempel

ar enheterna i Tyskland, Belgien, USA och Indien.

Enheterna i Toledo och Florence i USA har under aret fatt smarre botesbelopp, pga vissa forseelser
avseende bland annat rapportering enligt gallande miljolagstiftning. Toledo-enheten har fatt betala

$5,775 och Florence-enheten $ 500.
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INTRESSENTER
- Kunder

Affarsenheten Environmental Catalysts inom Perstorp Formox &r inriktad pa utveckling, tillverk-
ning och marknadsforing av katalysatorer for att minska utslapp av flyktiga organiska &mnen (volatile
organic compounds, VOC). Denna del av féretagets verksamhet utgor ett unikt tagande mot milj6-
sakerhet som stracker sig utanfor foretagets karnverksamehet i formalinbranschen och mojliggor 6kad
miljosékerhet for ett vixande antal andra industriprocesser dar VOC-utslapp stéaller till problem.

Katalytiska system for minskning av VOC-utslapp skiljer sig fran konventio-
nell termisk forbranning pa tva satt, dar bada ar av betydelse ur miljésyn-
punkt. Eftersom katalytiska system uppnar full effekt vid avsevart lagre
arbetstemperaturer &n termiska system, ar utslapp av koldioxid (CO2) och
kvaveoxider (NOx) lagre samtidigt som energidtgangen minskas vasentligt,
normalt med 65-70%. Skillnaden ar som storst nar VOC-halten i restgasen ar
l&g.

Perstorp Formox erbjuder ett flertal VOC-katalysatorer for olika behov.

Affarsenheten Environmental Catalysts inom Perstorp Formox fokuserar p& nara samarbete med
katalytiska systemleverantorer for att uppna optimala losningar for deras industrikunder. Traditionellt sett
har all katalysator-FoU (inklusive formalinkatalysatorer) inom Perstorp Formox organiserats under
Environmental Catalysts. | december 2002 genomférdes dock en omorganisation varvid en separat enhet
bildades for katalysator-FoU. Den nya organisationen avspeglar och framijar tillvéxten inom Environmental
Catalysts samt tillgodoser behovet att renodla FoU for att mota marknadens framtida behov for saval
VOC- som formalinkatalysatorer.

Utvecklingsarbetet inom formalinkatalysatorer syftar bl a till att reducera méngden oreagerad metanol
samt att driva biproduktbildningen till ett minimum, bade atgarderna i syfte att forbattra miljon och ekono-
min. Genom att 6ka produktiviteten i anl&aggningen kan man minska stromférbrukning samtidigt som man
ocksa producerar mer energi i form av anga.

Las mer om Perstorps miljésamarbete med kunder under
Forskning och utveckling
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INTRESSENTER
- Leverantorer/Entreprendrer

‘ Leverantérer

Utvardering av leverantorer ur miljosynpunkt

r-—"— P Inom ramen for Perstorps ledningssystem baserat p& 1ISO 14 001
ingar aven att bedéma leverantérer ur miljosynpunkt.

Ett fOrsta steg ar att genomféra en forsta miljobedémning av nya
leverantorer. | de fall Perstorp bedomer att aktuell ravara/hjalp-
kemikalie &r kopplad till en betydande milj6aspekt gors en fordjupad
analys.

Vid enheten i Perstorp genomfér miljdenheten vid Perstorp Support
miljdanalysen och lamnar ett utlatande till inkdpsavdelningen. Vid en
arlig genomgang foredrar miljéenheten vid Perstorp Support AB de
inkomna svaren fran leverantorerna och vid motet faststalls vilka
miljokrav som ska stallas. Kraven kommuniceras déarefter gentemot
leveranttren via inkdpsavdelningen.

Flera av de storsta rdvarorna levereras via jarnvagstankvagn till
enheten i Perstorp.

Under 2002/2003 har en fordjupad miljoutvardering genomforts avseende leverantorer for ett antal
storre ravaror vid enheten i Perstorp. | ett av fallen ledde utvarderingen till att en miljorevision ar 6nsk-
vard pa plats hos leverantéren. Ovriga leverantorer befanns ha ett bra miljoarbete.

Samarbete med leverantorer
Perstorp samarbetar i stor utstrackning med sina leverantorer avseende olika miljo- och sakerhetsfragor.
Exempel pa detta &r bland annat enheterna i Stenungsund, Castellanza, Italien, och Vapi, Indien, som
kommunicerar sékerhetsfragor med sina leverantorer, for att uppratthalla en hog sakerhetsniva i alla led.
Andra exempel ar Oxo Intermediates enhet i Gent, som arbetar med att minska méangden férpacknings-
material tillsammans med vissa av sina leverantdrer. Ytterligare exempel ar myrsyrafabriken vid enheten i
Perstorp, som skickat deltagare till en av sina leverantorer, som hallit utbildning i miljo, halsa och séaker-
het.
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INTRESSENTER

- Leverantorer/Entreprendrer

‘ Entreprenérer

Vid bland annat enheten i Perstorp finns noggrant
utarbetade allmanna bestammelser for entreprenad-
och konsultarbete samt for transporter inom industri-
parken. Las nedan om vad de omfattar.

Genomgripande férbattringar genomfors vid
pentafabriken i Perstorp med hjalp av bade egen
personal och entreprendrer.

Allmanna bestammelser for entreprenad- och konsultarbete
Omfattar detaljerade bestammelser for entreprendrer och konsulter som arbetar inom Perstorp Industri-

park. Bestammelserna tar bland annat upp brandfarliga varor, halso- och miljofarliga amnen, tillstand for
ingrepp i anlaggningar och utrustning, utbildningskrav for vissa arbeten som exempelvis truckkérning och

heta arbeten, krav pa personlig skyddsutrustning, gravning, sprangning, stadning och kéllsortering,
larmrutin samt ordningsregler och trafikfragor.

Allmanna bestammelser for transporter
Reglerar bland annat att chaufféren ska medféra och kunna uppvisa transportdokumentation som
forarintyg och fordonscertifikat avseende transport av farligt gods. Bestammelserna tar ocksa upp krav
avseende personlig skyddsutrustning, allmanna skyddsforeskrifter, larmrutin, ordningsregler och trafik-
fragor inom Perstorp Industripark.
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INTRESSENTER

- Organisationer

Medarbetare vid Perstorp deltar aktivt i olika arbetsgrupper inom nationella och internationella
branschorganisationer.

Vice koncernchef Inge Petersson &r med i styrelsen for CEFIC, den europeiska kemiindustrins samar-
betsorganisation. Han &r ocksa styrelseledamot i den svenska branschorganisationen Plast & Kemi-
foretagen och ar ordférande i organisationens miljokommitté.

| den kommittén har Perstorp ytterligare tva medlemmar, Jan Petersson, VD Perstorp Support, samt
Arne Alexandersson, chef EHSQ Perstorp Oxo. Jan Petersson ar vidare ordférande i branschens
sakerhetskommitté. Arne Alexandersson ar ledamot i den kommitté som behandlar fragor om farligt
gods.

Anna-Lena Rykfors, produktsakerhetschef Perstorp Oxo sitter i branschens kemikaliekontrollkommitté.

104



INTRESSENTER
- Overforing av teknik

Miljoséakerhet har blivit en integrerad del av Perstorp Formox verksamhet och grundas pa tanken att sund
miljopraxis kan uppmuntras genom att géra den ekonomiskt I6nsam. Detta bidrar till att minska miljo-
effekterna aven bland kunder fran lander dar miljélagstiftningen inte ar speciellt strang. Ett exempel ar att
samtliga formalinfabriker som Perstorp Formox konstruerar och levererar har sedan ett decennium ett
inbyggt och hdgeffektivt utslappskontrollsystem (Emission Control System, ECS). Férutom att en ECS i det
narmaste eliminerar utslapp av flyktiga organiska féreningar (VOC), sa alstrar det vardefull &nga som i
sin tur atervinner energi.

Vidare delar Perstorp Formox med sig av nya rad och rén om t ex séaker hantering av metanol och
formalin till formalinproducenter varlden éver, dels via sin kundtidning Informally speaking, dels via de
regelbundna tekniska moéten som utgor en viktig del av Perstorp Formox langsiktiga ataganden gentemot
sina kunder.

Ett tredje exempel beror foretagets formalinkatalysatorer. Férutom att produktionen certifierats enligt ISO
14 001 erbjuder Perstorp Formox samtliga katalysatorkunder ett unikt aterkbpserbjudande, dar Perstorp
Formox koper tillbaka forbrukad katalysator och
kan darmed forsakra maximal atervinning av
ravaror och saker hantering av restprodukter
fran varje Perstorp Formox-kund i hela varlden.

Ett fjarde exempel ar sjalva affarsenheten
Environmental Catalysts inom Perstorp Formox,
vars syfte ar att aktivt utveckla, tillverka och
marknadsfora hdgeffektiv katalytisk rening av
VOC. Dessa katalysatorer kan anvandas i manga
olika industriprocesser, alltsa inte enbart inom
formalinproduktion. Katalytisk VOC-rening leder
till minskat utslapp av koldioxid (CO2) och
kvaveoxider (NOx) jaAmfort med termisk for-
brénning, samtidigt som den minskar energi- -
forbrukningen med narmare tva tredjedelar. Formalinfabrik 5 vid enheten i Perstorp.
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INTRESSENTER

- Konkurrenter

Perstorpkoncernen har en policy kring konkurrensfragor (Competition Policy).
Policyn tacker kraven fran lagstiftning rérande konkurrensfragor samt Perstorps etiska regler vad
galler dessa fragor.
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INTRESSENTER

- Kommunikation/Kontakt med Perstorp

Bokskog i omgivningarna runt enheten i
Perstorp.

Perstorp ser fram emot att fa Dina synpunkter pa Miljo-
redovisning 2002.

Alla ar valkomna att skicka in kommentarer och 6nskemal for
framtiden.

Perstorp tar garna emot synpunkter pa forbattringar i miljo-
redovisningen och beaktar alla inkomna forslag vid kommande
arbete med Miljéredovisning 2003.

Om du vill lamna synpunkter eller veta mer om Perstorp-
koncernens miljdarbete, s& kontakta chefen for miljo, halsa
och sékerhet jan.petersson@perstorp.com eller miljécontroller
margareta.midenstam@perstorp.com

Environment, Health & Safety/
Perstorp Support AB

PERSTORP AB

284 80 Perstorp

Tel: 0435-380 00

Fax: 0435-380 10
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MILIOEKONOMISKA UPPGIFTER

Perstorp har sedan négra ar tillbaka redovisat miljekonomiska uppgifter i miljoredovisningen. De
omfattar milj6, arbetsmiljé och sakerhet. Nedan visas dessa kostnads- och investeringsslag per affarsom-
rade for kalenderaret 2002. For att narmare kunna koppla de miljéekonomiska uppgifterna till den
ordinarie finansiella redovisningen har s& langt som majligt samma redovisningsprinciper anvants vid
sammanstallningen av informationen. For att underlatta analys har verksamheter som avyttrats under
2002 ej till nAgon del medtagits i sammanstallningen.

Investeringarna har under kalenderaret 2002 avseende miljé, arbetsmiljo och sékerhet uppgatt till
39,9 Mkr vilket &r en 6kning med ca 13 Mkr jamfort med foregéende ar. Overvagande del av investe-
ringarna avser investeringar i yttre miljo.

Miljéekonomiska uppgifter i miljredovisningen omfattar dels EHS-relaterade kostnader och dels
EHS-relaterade investeringar (EHS = milj6, halsa och sakerhet).

Kostnader omfattar kostnader for transport/omhandertagande av avfall, avloppsvatten, marksanering,
drift, underhall och tillsyn av reningsanlaggningar, kostnad for miljledningssystem och certifiering, egen
EHS-personal och miljokonsulter, myndighetsavgifter etc.

Investeringar omfattar nya investeringar i bland annat anlaggningar som helt eller delvis gjorts for att
minska miljopaverkan, inklusive kringkostnader for planering, installation och anslutningsavgifter. Har
ing&r aven investeringar som innebar utékning, &ndring, anpassning och forbattring av redan existerande
miljéutrustning.

Sammanstalining av miljoekonomiska uppgifter for Perstorpkoncernen under kalenderaret 2002,
se nasta sida.
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MILIOEKONOMISKA UPPGIFTER

Sammanstallning av miljekonomiska uppgifter for Perstorpkoncernen under kalenderaret 2002,
fordelat per affarsomrade.

hostnader och | Ferstorp Ferstarp Ferstarp Ferstorp | Ferstorp Crerig Hancernen
imwesteringar i | Coating | Perfor mance Oz Formox  |Engineering [werksambet totalt
hkr [exkl Iriter- Chemicals  |Intermediates Material= 2002

= yttrade mediates

werksamheter )

Kostnader fir 212 0.11 4.5 0.04 0.53 0.5 TT
farligt avfall

Kostnader fir 288 0.1z 19 0.26 3.2 1.5 9.96
durigt awfall

Kostnader fir 28.43 0.51 0.7 0.76 2.35 0.z 3285
avloppsvatten

Kostnader fir 077 0.01 u] u] u] u] 0.7
marksanering

Kostnader far 1.21 u] 5.3 u] 2.09 u] aya
drift, underhll,

till=yn

auseande

miljd, hilsa

och sikerhet

Kostnader far .05 013 5] 0,45 2.4 6.4 22.45
persanal och

kansulter

Juseende

miljd, hilsa

och sikerhet

Kostnader fir 0.42 0.0z 0.5 0.z24 oy 0.1 204
till=yn=awgitter

Cwvriga 0.09 u] 12 u] 0.2 u] 1.59
kostnader fir

miljd, hilza
och sikerhet
Inmvesteringar 274 1.25 0.z 0.26 2.01 0.6 F.ar

fir sikerhet
ach brandsardd

Imvesteringar 1.07 0.64 1.2 026 021 0.4 23.7a
fir arbetsmiljd

Inveasteringar 18,69 0.0s 270 0.06 0.8 G.75 29.08
féiryttre miljd

Surma 43,13 0.4 21.1 1.83 11.58 = B7.24
kostnader

miljd, halsa

och =3 kerhet

Summa 22.81 1.87 4.10 0.52 302 775 39.92
imvesteringar

miljd, halsa

och =3 kerhet
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REDOVISNINGSPRINCIPER

Malgrupp:
Perstorpkoncernens miljoredovisning har ett flertal malgrupper, bland annat personal, allmanhet, narbo-
ende, kunder, myndigheter, leverantorer, entreprendrer, studerande, organisationer, politiker, massmedia
och manga fler.

Datainsamlingsprocess:
Uppgifter om arbetet med miljo, halsa och sakerhet vid Perstorpkoncernens produktionsenheter har
samlats in avseende kalenderaret 2002. Uppgifterna har samlats in elektroniskt, dels via elektroniska
enkater (Lotus Notes baserade) och dels genom att uppgifter lagts in direkt i en databas (EHS-Frango).
Varje produktionsenhet har en egen EHS-samordnare, som bistatt i detta arbete. Darefter har juridiskt
ansvariga tagit del av uppgifterna och godkant dem. Koncernfunktionen for miljo, hélsa och sékerhet i
Perstorp har darefter tagit fram sammanstallningar och rapporter, som sedan anvants som underlag for
miljéredovisningen.

Perstorpkoncernens miljéredovisning bygger pa koncernens standard for miljérapportering och foljer inte

nagon enskild internationell riktlinje i detta avseende. Inspiration har dock till viss del hamtats fran bland
annat Global Reporting Initiative (GRI) och Deloitte&Touche (checklista).

Redovisningens avgransningar:
I miljéredovisningen ingar utslapps- och avfallsandelar som motsvarar Perstorps dgarandel. Undantag &ar
sitepresentationer, dar anlaggningarnas utslapp anges till 100%, oberoende av agarandel.

Miljoredovisningen omfattar de enheter som varit i Perstorps ago under hela kalenderaret 2002. Forvarv
och avyttringar under aret ingar inte.

Jamforelsetalen for tidigare ar har justerats for att motsvara 2002 ars verksamhet.

Arets miljéredovisning ar en vidareutveckling av tidigare &rs redovisningar och har uttkats i vissa delar.

Miljéredovisningen tas fram
vid huvudkontoret i Perstorp.
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ORDLISTA

Ansvar&Omsorg
AOX
Biobranslen

BOD

CFC

CFC11-ekvivalent
Cco
CO,-ekvivalent
CoD

2

Deponi
EHS
EMAS

Energidtervinning

Eutrofiering/6vergédning

Farligt avfall

Fosfor (P)

Fossila bréanslen

Freoner

Férnybar energi

Gasol

Gigawattimme (GWh)

GWP

Halon

HCFC

Responsible care. Varldsomspéannande program for standig forbattring av
miljon pa initiativ av kemiindustrin.

Absorberbara organiska halogener (oftast klor). Samlingsterm for klor
bundet till organisk substans.

Branslen fran vaxtriket, som ved, flis, bark, hyggesrester, trapellets, energi
skog etc. Férnybara branslen.

Biochemical Oxygen Demand - biokemisk syreforbrukning. Ett matt pa den
mangd syre som forbrukas vid biologisk nedbrytning av organiska &mnen i
vatten (normalt under 7 dygn).

Chlorofluorocarbons - klorfluorkarboner. Kéldmedel som bryter ner
stratosféarens ozonskikt. Kallas aven "Freoner”. Bidrar &ven till véxthus
effekten.

Den ozonforstérande férmagan hos ett kilo CFC 11 ("freon”).
Se koldioxid.
Bidrag till klimatpéverkan fran ett kilo koldioxid (CO ,).

Chemical Oxygen Demand - kemisk syreforbrukning. Ett matt pa den
mangd syre som krévs for fullstandig nedbrytning av organiskt material till
koldioxid och vatten.

Avskilt omrade for slutférvaring av avfall

Environment, Health & Safety (Milj6, Halsa och Sakerhet)

Eco Management and Audit Scheme, EU-férordning for miljéstyrsystem och
miljorevision.

Tillvaratagande av varme fran forbranning av avfall, anvandning av upp
varmt kylvatten for uppvarmningsandamal etc.

Naringsamnen (framst kvave och fosfor) astadkommer dkad tillvéxt av alger och
annan vaxtlighet i sjdar och vattendrag.

Avfall som klassats som halso- eller miljéfarligt. Farligt avfall hanteras och
omhandertas enligt sarskilda regler.

Ett grundamne. Utslapp i vatten kan orsaka dvergodning (eutrofiering), som
i sin tur kan orsaka syrebrist vid nedbrytning av doda véxter. Fosfor ingar
bl aigbdselmedel.

Olja, kol, naturgas. Branslen bestaende av organiska kolvateféreningar fran
sediment (dvs rester fran historiskt djur- och vaxtliv). Andlig resurs.

Halogenerade kolvaten dar en eller flera vateatomer ar ersatta med fluor,
klor eller brom. Namnet Freon &r ett varumarke for bl a kéldmedier. Bidrar
till uttunning av ozonskiktet och till vaxthuseffekten.

Energi fran solvarme, vindkraft, vattenkraft och biobranslen. Ej andlig
resurs.

Propan och butan komprimerad till flytande form. Kallas aven LPG
Matt pa elektrisk energimangd. En miljon kilowattimmar (kWh)

Global Warming Potential. Ett amnes formaga till bidrag till klimatpaverkan.
Anges i CO,-ekvivalenter, dar koldioxid har GWP=L1.

Bromerade fluorkarboner, som bl a anvénds som brandslackningsmedel.
Skadliga fér ozonskiktet.

Hydrochlorofluorocarbons - ofullstdndigt halogenerade klorfluorkarboner,
som har en mindre ozonuttunnande effekt &n CFC. Bidrar &ven till vaxthus

effekten.
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HFC

Hydraulisk belastning
Invallning

ISO 14000
Katalytisk férbranning

Kilowattimme (kWh)
Koldioxid (CO,)

Kvéave (N)

Kvéveoxider (NOx)

Livscykelanalys (LCA)

LPG
LTA
LTAR

Miljéledningssystem

NO,
oDP

Oorganiska amnen
Organiska &amnen
Ozon

Suspenderade &mnen
Svaveldioxid (SO,)

Svavelhexafluorid (SF)
TOC

voC

Véaxthuseffekt

Watt
Atervinning

Hydrofluorocarbons - ofullstandigt halogenerade fluorkarboner. Har ingen
ozonskadande effekt, men bidrar till véxthuseffekten.

Flodesmassig belastning (t ex m 3/dygn)

Betongbassang eller liknande runt lagringstank, sa att ev spill uppsamlas
och ej kan lacka ut i mark och vatten.

En serie internationella standarder for miljoledningssystem, livscykel
analyser, miljérevision etc.

Reningsteknik for processgaser med normalt éver 99% reningseffekt. Ren
ingen sker i en katalysatorbadd vid en temperatur mellan 200 och 400 °C.

1 000 Wh

Farglos gas som finns i naturen och ingdr i naturens kretslopp. Koldioxid bildas
vid naturliga processer och vid férbréanning av olika branslen. Koldioxid svarar
for stérre delen av vaxthuseffekten. Férbranning av fossila brénslen (men gj
biobranslen) medfor ett nettotillskott av koldioxid i atmosféaren.

Ett grunddmne. Utslapp till vatten kan orsaka 6vergtdning (eutrofiering),
som i sin tur kan orsaka syrebrist vid nedbrytning av déda vaxter.

Samlingsnamn for kvvemonoxid (NO) och kvavedioxid (NO ). Bildas vid
forbranning, framst fran trafiken. Bidrar bl a till férsurning, 6vergddning och
marknéara ozon.

Life Cycle Assessment. Metod for att avgora vilken miljopaverkan en
produkt har under hela sin livstid - fran ravara till avfall.

Liquified Petroleum Gas. Se aven gasol.
Arbetsolycka med minst en dags franvaro
Arbetsolycksfallsfrekvens, antal LTAs per en miljon arbetstimmar

Metod for att integrera miljdarbetet i det dvergripande ledningssystemet
(t ex ISO 14 001 och EMAS)

Se kvaveoxider.

Ozone Depletion Potential - ozonnedbrytande potential. Ett amnes formaga
att uttunna ozonskiktet hogt upp i atmosféaren jamfort med CFC 11, som har
ODP=1.

Amnen som inte innehaller kol, som t ex salter, metaller och mineraler.
Amnen som innehaller kol.

En gas bestaende av tre syreatomer (O 3). Ozonskiktet i dvre atmosfaren
skyddar jorden mot skadliga ultravioletta stralar fran solen. Ozon nara
markytan réknas som en fororening och kan skada bl a vaxtlivet.

Vattenburna amnen bestaende framst av partiklar.

Bildas vid forbrénning av svavelhaltiga branslen som kol, olja och torv.
Bidrar till férsurningen.

Isolergas i stallverk. En av de véaxthusgaser som har hdgst GWP
Total Organic Carbon - mangd organiskt kol i vatten matt som kol.
Volatile Organic Compound - lattflyktiga organiska &mnen.

Vissa gaser har formagan att absorbera varmestralning, vilket befaras kunna
leda till en global uppvéarmning. De viktigaste vaxthusgaserna ar koldioxid,
metan, dikvaveoxid/lustgas (N,O) och CFC-fdreningar.

Enhet for effekt, energiméngd per tidsenhet J/s.

Hushallning av resurser genom att ta tillvara éverblivet material for att
tillverka nya produkter.
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