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PRESENTATION AV PERSTORP AB

PERSTORPKONCERNEN
Perstorp ar en aktieagarorienterad, globla koncern med fokus pa tillvaxt, lonsamhet och nya affars-
mojligheter. Foretaget har vérldsledande positioner inom omradena specialkemi, biokemi samt
laminatgolv och andra ytmaterial. Omsattningen uppgar till cirka 11 000 Mkr och antalet anstallda ar
6 000. Perstorpaktien noteras i Stockholm och London.

PERSTORP CHEMICALS
Perstorp Chemicals &r en globalt ledande producent av speciali-
serade kemiprodukter for industriella kunder. Divisionen omfat-
tar affarsenheterna Specialty Chemicals, Chemitec och
Construction Chemicals.

Divisionen visar sedan méanga ar koncernens hogsta lonsamhet
och har starka varldsmarknadspositioner. Nya produkter och
geografisk expansion ar viktiga delar i strategin for polyoler,
formalinkemi, hardplaster, bindemedel, kompositer och bygg-
kemikalier.

PERSTORP FLOORING
Perstorp Flooring ar vérldsledande inom laminatgolv for bosta-
der och offentlig miljo. Huvuddelen av férséljningen sker i
Europa och USA, dar varuméarket Pergo® har en stark position,
samt i mindre omfattning ocksa i delar av Asien och Sydamerika.

Konceptet ar utvecklat inom koncernen och bygger pa Perstorps
mangariga kunnande inom kemi och ytor. Sedan lanseringen har
laminatgolv snabbt tagit en icke ovasentlig andel av golv-
marknaderna pa bada sidor av Atlanten.

SURFACE MATERIALS
Perstorp Surface Materials ar en av varldens ledande tillverkare
av pappersbaserade dekorativa ytor.
Divisionen arbetar med ett kvalificerat sortiment av dekorativt
laminat och dekorativa folier samt tryckt papper, och utvecklas
mot ett ytmaterialforetag som kan leverera kompletta
ytlosningar inom vél definierade applikationsomraden.

Divisionens kunder aterfinns huvudsakligen inom mdbel- och
byggrelaterad industri i Europa, Syd- och Nordamerika samt
Asien

PERSTORP LIFE SCIENCE
Perstorp Life Science ar verksamt inom bioteknologi och medi-
cinskt teknik - tvd omraden som kannetecknas av kraftig tillvaxt
och intensiv forskning och utveckling.

Divisionen ar en ledande leverantér av media och hjalpmedel for
processoptimering i biopharmaproduktion, samt biokemikalier,
reagenser och metoder for att utdka snabbhet och sakerhet inom
bioteknologisk forskning.

Inom medicinsk teknik har divisionen starka positioner, framst
vad galler hjalpmedel och implantat inom omradet 6ron-nasa-hals.

Perstorps styrelse foreslar att Perstorp Life Science marknadsnoteras och utdelas till aktiedgarna.



KONCERNCHEFENS KOMMENTAR 1998

Sténdig forbattring &r ledstjarnan i Perstorpkoncernens
arbete med sékerhet, hélsa och miljo. Vi kan aldrig bli
nojda, utan maste hela tiden strava efter att minimera
riskerna, bli annu effektivare och mer resurssnala. Det
racker inte att fokusera enbart pa vara processer, vi maste
redan vid produktutvecklingen och i dialogen med
leverantdrer och kunder aktivt arbeta med miljéfaktore-
rna. Att strava efter att gora ratt fran borjan ar ytterligare
ett rattesndre inom arbetet med sékerhet, hdlsa och miljo.

Perstorpkoncernens produkter och kunnande séljs till
kunder 6ver hela varlden. For oss blir det allt viktigare att
havda var konkurrenskraft genom att hela tiden ligga
steget fore. Alltfler av vara kunder har borjat efterfraga kvalificerad information om vara
produkters miljoprestanda. Har kravs fortsatt satsning pa att genomféra livscykel-
bedomningar pa koncernens produkter, en arbetsmetod som introducerades inom
Perstorpkoncernen i mitten av 1990-talet.

Inforandet av miljoledningssystem pagar med full kraft inom Perstorpkoncernen. Att
vara tidigt ute och fa sitt miljéledningssystem certifierat ar fortfarande en konkurrens-
fordel. Men vart forsprang racker bara nagra ar. Vi maste fortsétta att driva ett proaktivt
arbete inom sakerhet, halsa och miljo. Vara produkter, vart kunnande och var service ska
vara miljoanpassade och bidra till ett resurssnalare samhalle.

1998 ars miljoredovisning publiceras pa Internet och innebér en fordjupning av den
miljinformation som lamnas i Perstorpkoncernens arsredovisning. Vi hoppas att denna
publicering ska ge upphov till en dialog om angeldgna fragor kring sakerhet, halsa och
miljo.

Ake Fredriksson
Koncernchef och verkstallande direktor



PERSTORPS POLICY FOR SAKERHET, HALSA
OCH MILIO

Perstorp ar verksamt inom kemi och ytor med tillverkningsenheter i ett flertal lander.
Perstorp prioriterar och forbattrar standigt arbetet med sakerhet, halsa och miljo, for
att uppnd en varaktigt hallbar utveckling. Betydande aspekter inom sakerhet, halsa
och miljo &ar utslapp till luft och vatten, uppkomst av avfall samt hantering av
kemikalier.

Perstorp stravar efter:

® En sund och séker arbetsmiljé dar medarbetarnas fysiska och psykiska halsa
prioriteras. Stimulans av personlig utveckling och engagemang genom
intressanta arbetsuppgifter, utbildning och kommunikation. Aktiv samverkan
med anstdllda avseende sakerhet, halsa och milj6.

® Standig forbattring av processer och produkter for att kunna undvika olyckor
och minimera miljopaverkan. Kretsloppstankande och hushallning med
naturresurser prioriteras.

® HOg sakerhet genom riskanalyser, forebyggande atgarder, beredskap och
langsiktig teknisk framférhallning.

® Effektiva ledningssystem for sakerhet, halsa och miljo med stdndiga
forbattringar genom nya mal och handlingsprogram, for att uppna en god inre
och yttre milj6.

®  Aktivt forsknings- och utvecklingsarbete som ger kunskap vid val av ravaror,
processer och transporter for att begransa skadliga effekter pa halsa och miljo.

® Goda marginaler till gallande lagstiftning.

® Oppenhet och god kommunikation med kringboende, myndigheter, kunder,
massmedier och dvriga intressenter.

® Samma hdga krav pa leverantorer och entreprencrer avseende sakerhet, halsa
och miljé som for Perstorpkoncernen som helhet.

Denna reviderade policy galler hela Perstorpkoncernen fran 1 mars 1999.
Perstorps policy, mal och arbete med sakerhet, halsa och miljo publiceras arligen i
koncernens miljéredovisning pa Internet och i separata rapporter fran vissa av
koncernens enheter.




CHEFEN FOR CORPORATE SAFETY, HEALTH &
ENVIRONMENT

De 6vergripande SHE-malen for Perstorpkoncernen har varit drivkraften for det
fortsatta miljoarbetet under 1998. | detta arbete stravar vi efter en helhetssyn pa
miljéarbetet och ett 6kat samarbete och kunskapsutbyte mellan koncernens
enheter.

Under 1998 minskades utslappen till vatten vid Perstorpenheten genom starten av
en ny allyleterfabrik som ersatte en aldre anldggning. Under 1999 forbattras
miljdsituationen avseende utslapp till vatten genom att avloppsvattenreningen
avsevart forbéattras vid anléaggningen i Italien samt genom processforbattringar
vid Perstorpenheten.

Utslapp till luft har minskat under 1998. Beslut har fattats att infora gasrenings-
anléggningar for Surface Materials anldggningar i Storbritannien och Brasilien.

Koncernens utslapp av kéldmedier ar for hogt i forhallande till malet. Detta kraver
utokad egenkontroll och férebyggande atgéarder.

Avfallsnivaerna befinner sig i stort sett pa oférandrade nivaer. Har har mangden farligt avfall mins-
kat och méngden 6vrigt avfall 6kat. Inom Chemicals kommer mangden farligt avfall att minska
under 1999 genom att en extraktionsanlaggning for atervinning av fenol &r klar att startas upp vid
anlaggningen i Storbritannien. Under de narmaste tva aren sker anstrangningar att fa ner avfalls-
volymerna per producerad enhet genom processforbattringar och dkat utbyte.

Vidare ligger antalet arbetskador for hela koncernen i stort sett pa oférandrade nivaer, med ett LTI-
véarde péa 18 (antalet arbetsskador, som resulterat i franvaro, per miljoner arbetstimmar). Ett antal
arbetsmiljoprojekt har startats upp for att forbattra arbetsmiljén och minska riskerna fér arbetskador.

Under 1998 har Chemicals anlaggningar i Perstorp certifierats enligt ISO 14001. Malet att lednings-

systemet S.H.E. Management skall vara infort pa alla anlaggningar fére utgangen av ar 2000 ligger
fast.

c,’f;,~= C)éimrﬂ
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Jan Petersson
Koncernens SHE-chef



Perstorrs SHE-MAL 2000

Foljande mal ska vara uppnadda fore utgangen av ar 2000, jamfért med 1997:

Perstorp Chemicals
® Utslapp till luft ska minska med 10%
Malet &r uppnatt och arbetet med ytterligare sankningar fortsatter.

Lackage av kdldmedia (CFC/HCFC) ska understiga 4% av installerad méangd
Farligt avfall ska minska med 25% (exklusive returmetanol)

Ovrigt avfall ska minska med 10 % (exkl. moderlutar)
Malet &r uppnatt och arbetet med ytterligare sankningar fortsatter.

Antal arbetsskador med sjukfranvaro ska minska med 25%

® Ledningssystem for SHE ska vara infort pa alla enheter.
Av aterstaende enheter certiferas under sex under 1999 och resterande atta under &r 2000.

Totalt har Chemicals 22 enheter som omfattas av ledningssystemet.

Perstorp Flooring
® Lackage av kdldmedia (CFC/HCFC) ska understiga 4% av installerad mangd

Malet &r uppnatt och arbetet med ytterligare sankningar fortsatter.
® |Icke farligt avfall ska per enhet golv minska till <0,12 kg/kg golv.
® Antal arbetsskador med sjukfranvaro ska minska med 25%

® [edningssystemet for SHE ska vara infort pa alla enheter.
Floorings enheter i Perstorp och Trelleborg har infort ledningssystemet.

Surface Materials
® Utslapp till luft ska minska med 50%.

® Lickage av kdldmedia (CFC/HCFC) ska understiga 4% av installerad méangd.
Farligt avfall och 6vrigt avfall ska per enhet yta minska till foljande nivaer:
Farligt avfall (g/kg): <9.7

Ovrigt avfall (g/kg): <140
Antalet arbetsskador med sjukfranvaro ska minska med minst 25%.

Ledningssystemet for SHE ska vara infort vid alla enheter.

Perstorp Life Science och ovriga verksamheter
® |edningssystemet for SHE ska vara infort vid alla enheter.



KONCERNSAMMANFATTNING

Sakerhet, halsa och miljo ar prioriterade omraden inom Perstorp.

Koncernen stravar efter standiga forbattringar mot faststallda mal och ser

ett aktivt miljo-arbete som en forutsattning for att bedriva verksamheten ;a4 Cimsonr
pa ett ansvarsfullt séatt och na en varaktigt hallbar utveckling.

Forandringar under aret
® Forvarv av Metalurgica Albrés Ltdas verksamhet inom dekorpapper och fardigfolier i Sdo
Paulo, Brasilien
® Forvarv av Amersham Pharmacia Biotechs anlaggning i Milwaukee, Wisconsin, USA, som
tillverkar molekylarbiologiska reagenser och ravaror for framstallning av DNA.

® Forvarv av verksamheten inom Selborne Biological Services, Nya Zeeland, som tillverkar
hdgkvalitativa serum for cellodling.

® Forvéarv av ny teknologi inom kemiluminiscens, som anvands for detektion av proteiner.

® Forvarv av produktlinje inom omradet rostfilter for personer opererade for struphuvudcancer.

® Avyttring av National Plastics Corporation, Port Gibson, Mississippi, USA

® Awvyttring av R-Cubed Composites Inc., West Jordan, Utah, USA

® Avyttring av Contronic Development AB

® Avyttring av Perstorp Plastic Systems

® Avyttring av kvarvarande minoritetsandel i Collins & Aikman Holding AB

Myndighetskontakter
Perstorpkoncernen har producerande enheter i femton lander i Europa, Nord- och Sydamerika samt i
Asien. | Sverige bedriver Perstorp ett tjugotal tillstandspliktiga verksamheter med gallande tillstdnd
for tillverkning av bland annat polyalkoholer, formalin, myrsyra, lacker/hartser, pressmassa och
golvlaminat, samt tvd anmalningspliktiga verksamheter avseende tillverkning av laminatgolv
respektive medicin-tekniska produkter.

Vid verksamhetsarets utgang éverfordes till nybildade Miljodomstolen tillstandsarenden under
behandling avseende produktionsdkningar for tillverkning av neopentylglykol, myrsyra, golv-
laminat och Remel. En anstkan for uppférande av en fabrik i Perstorp for tillverkning av dendritiska
polymerer har inlamnats i slutet av 1998. Slutliga utslappsvillkor for Perstorp ABs avloppsrenings-
verk i Perstorp véntas under 1999.

Miljorapporter
Produktionsenheterna i Sverige ger in arliga miljorapporter enligt lag till myndigheterna, vilka
godkants av tillsynsmyndigheten.

Miljoutméarkelser
Pierce Chemical Company, Rockford, Illinois, USA, har under 1998 fatt "Gold Award” for att de
uppfylit sitt utslappsvillkor avseende avloppsvatten. Enheten i Florence, Massachusetts, USA, har
fatt en utnamning for att de minskat sina industriolyckor.

Paverkan pa yttre miljon
Perstorpkoncernens produktion paverkar den yttre miljon framst genom utslapp till luft och vatten
samt genom generering av avfall och buller. Dartill kommer anvandning av naturresurser. Flera av
koncernens miljomal fokuserar pa dessa omraden.

Utslapp till luft
Under 1998 har utslappen till atmosfaren minskat jamfort med foregaende ar. Vid Perstorp Surface
Materials anlaggning i Blrstadt, Tyskland, har en ny reningsanlaggning (swing-term) installerats for
att minska utslappen till luft, katalysatorfabriken i Perstorp har installerat en vatskrubber for att
minska sina ammoniakutslapp och Perstorp Flooring i Perstorp har anslutit ytterligare en del av
tillverkningen till katalytisk rening. Overgangen i slutet av 1997 fran anvandning av olja till naturgas
i Brasilien har under 1998 gett lagre utslépp till luft av bland annat svaveldioxid.
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Koldmedier (’freoner™)
Lackage av koldmedier av typ CFC och HCFC har minskat under 1998. Koncernens mal att nd 4% ar
2000 har annu ej uppnatts, men under aret har arbetet med forbattrad egenkontroll och substitution
av CFC och HCFC mot bland annat HFC fortsatt.

Vatten
En helt ny allyleterfabrik (TMPDE) har byggts under aret i Perstorp, vilket medfort vasentliga
minskningar av utslapp av organiska foreningar och salter till Perstorp ABs avloppsreningsverk. |
Perstorp har myrsyrafabriken genomfért processforbéattringar och lackfabriken har installerat en
avdrivningskolonn som medfér minskade vattenburna utslapp till avloppsreningsverket.

Avfall
Mangden farligt avfall har minskat under 1998, medan méngden 6vrigt avfall 6kat marginellt.

Mark
Pentafabriken i Perstorp har kartlagt anlaggningens paverkan pa mark och genomfort avhjalpande
och forebyggande atgarder.

Buller
Bullerkartlaggningar har genomforts bland annat i Perstorp, Trelleborg och Christchurch, England.
Bullerddmpande atgarder har genomforts pa vissa enheter under aret.

Energieffektivisering
Ett antal projekt for energieffektivisering och energibesparing pagar inom koncernen.

Halsa och arbetsmiljo
Inom ramen for ett pdgaende arbetsmiljoprogram har en rad atgarder vidtagits for att forbattra
rutinerna och pé ett aktivt satt utveckla den férebyggande halsovarden. Inom koncernen har 614
arbetsskador rapporterats under 1998 (1997: 719). Av dessa var 168 (260) av den art att de medfort en
eller flera dagars sjukfranvaro.

Yrkesinspektionen har péatalat brister i halsokontroll och register ver personal i Perstorp som
hanterar vissa kemikalier, vilka nu &r avhjalpta. Arendet &r lamnat till prévning enligt Arbetsmiljo-
lagen.

Sakerhet
Nya styr- och elsystem har installerats i pentafabriken i Castellanza, Italien, vilket medfor sékrare
drift. Perstorp Chemitec, Aycliffe, England, har installerat sprinklersystem i sin lackfabrik, en
sékerhetstank for reaktorerna och infort ett nytt styrsystem i syfte att hoja sakerheten i fabriken.
Riskanalyser har genomforts vid flera av koncernens produktionsenheter.

Boter, klagomal, olyckor
Tva av enheterna i USA har alagts avgifter for bland annat pH-6verskridande i sitt avloppsvatten.
Enheten i Belgien, betalade smérre boter for blandning av farligt avfall med annat avfall.

Klagomal fran allméanheten har
inkommit till tva produktionsen- L
heter i Frankrike respektive USA Miljdolyckor och m Utslapp till luft
avseende lukt, damm och buller. Via hrﬁnderﬁexplusiuner i
lokal myndighet har klagomal fran Perstorokoncernen 1998 o
allmanheten inkommit i Perstorp pa P o Utslapp till vatten
extern lagring av natriumformiat i
storséck. Vidare har via regional O Utsdipp till mark
myndighet inkommit klagomal fran 10 19
en privatperson om luktstérning

avseende en avfallstransport. O Brand/Explosion
Under 1998 rapporterades 59 miljo- 19
olyckor och 19 brénder/explosioner 0 Gurigt Gnkl

i koncernen. Ingen av dem har varit transporter)
av allvarlig art.




KORT OMVARLDSANALYS

En ny miljolagstiftning har tratt ikraft den 1 januari 1999 i Sverige (Miljobalken), vilket bland annat
medfor mer omfattande krav vid tillstandsprévningar. Andra nyheter ar miljokvalitetsnormer,
miljosanktionsavgifter, forstarkt ansvar for efterbehandling av mark samt att de allménna hansyns-
reglerna lagfésts.

Seveso lI-direktivet trader i kraft under 1999, med strangare krav pa storskalig kemikaliehantering/
forebyggande av storolyckor. Aven i USA kommer kraven inom detta omrade att 6ka under 1999.

Inom EU foérvéantas en skarpning under 1999 av miljolagstiftningen (Integrated Pollution Prevention
and Control/1PPC).

EU-direktiv angdende sakerhetsradgivare trader i kraft ar 2000. Direktivet innebar krav pa att det ska

finnas sakerhetsradgivare pa de foretag som i sin verksamhet omfattas av nagot av momenten
lastning, transport eller lossning av farligt gods.
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S.H.E. MANAGEMENT - LEDNINGSSYSTEM
FOR SAKERHET, HALSA OCH MILIO

Perstorpkoncernen har sedan 1994 arbetat med att inféra ett ledningssystem fér sakerhet, hélsa och
miljo - S.H.E. Management. Miljorevisioner har genomforts i foretaget sedan 1989 och miljo-
bedémningar vid foretagsforvarv sedan 1985.

Ledningssystemet S.H.E. Management bygger pa den internationella standarden 1SO 14001 i kombi-
nation med EU-férordningen EMAS (Eco Management and Audit Scheme). Ledningssystemet
omfattar dven de ataganden som Perstorpkoncernen gjort genom att deltaga i kemiindustrins
program Ansvar & Omsorg samt Internationella Handelskammarens néringslivsprogram for en
hallbar utveckling. Svenska regler for styrning av arbetsmiljoarbetet (Internkontroll av arbetsmiljon)
ar ocksa en av grundpelarna i ledningssystemet.

Sedan starten 1994 har systemet utvecklats tillsammans med ett antal pilotfabriker” i Sverige.
Ledningssystemet forandras och utvecklas standigt. Den erfarenhet som utvecklats fors nu vidare till
évriga enheter. Darmed flyttas fokus fran verksamheterna i Sverige till koncernens utlandska enhe-
ter.

Under 1998 har Perstorp Polyoler i Perstorp samt lackfabriken och pressmassafabriken, Perstorp
Chemitec, i Perstorp certifierats enligt ISO 14001. | Perstorp har nu cirka 75% av verksamheten
certifierats enligt 1SO 14001 och resterande enheter berédknas kunna certifieras under 1999.

Inforandet av ledningssystemet startar med att en inledande SHE-utredning genomfors pa varije
enhet. Syftet ar att gora en lagesbeskrivning och att identifiera och prioritera insatser for att infora
ledningssystemet S.H.E. Management. Sedan 1995 har 35 SHE-utredningar genomforts. Resterande
kommer att genomfdras under 1999-2000, vilket innebdr att alla enheter i koncernen kommer att ha
paborjat inforandet av S.H.E. Management fore utgangen av ar 2000. Omfattande utbildnings-
insatser genomfors parallellt med att ledningssystemen infors.

Vid enheter som certifierats utfors arligen interna revisioner av ledningssystemet. Dartill kommer de
externa revisorerna, som reviderar ledningssystemet tva ganger per ar.

Implementeringen av S.H.E. Management &r en viktig indikator for organisationens ledning (Mana-
gement Performance Indicator - MPI) for Perstorpkoncernen.

Ackumulerat antal SHE-utredningari
Perstorpkoncernen med prognos fér
1999-2000

038888

1995 1986 1557 19588 1558 2000
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Certifierade enheter (1ISO 14001)
Sverige
Perstorp Flooring, Trelleborg
Perstorp Flooring, Perstorp
Perstorp Chemitec, lackfabriken, Perstorp
Perstorp Polyoler, Perstorp (TMP-, Penta-, Neo-, TMPDE- och DiTMP-fabrikerna)
Perstorp Chemitec, pressmassafabriken, Perstorp

Italien
Perstorp Polyoler, Castellanza

Enheter som berdknas kunna certifieras under 1999 (ISO 14001)
Sverige
Perstorp Regeno, Perstorp
Perstorp Formox, Perstorp

USA
Perstorp Polyoler, Toledo

Storbritannien

Perstorp Chemicals, Aycliffe
Perstorp Warerite, Aycliffe
Perstorp Unidur, Christchurch

Frankrike
Perstorp Chemitec, Brebiere

Under 1998 certifierades bland andra lackfabriken och
pressmassa-fabriken i Perstorp enligt ISO 14001.
Bada tillhor Perstorp Chemitec inom division Chemicals.

Agneta Bosson-Hartwall,
SHE-chef inom Perstorp Chemitec:

® FOr lackfabriken i Perstorp gick sjalva
certifieringsarbetet snabbt och smidigt, mycket
beroende pa att arbetet med miljofragor sedan lange
varit en naturlig del i lackfabrikens verksamhets-
styrning. Det fanns dessutom ett fungerande
kvalitetssystem, 1ISO 9001, vilket alltid underlattar
inférande av 1SO 14 001 eftersom man da redan har
en struktur att bygga vidare pa.

® Pa pressmassan i Perstorp var scenariot delvis ett annat. Har fanns ett implementerat
kvalitetssystem, men i stallet for att ha fokuserat pa miljofragor lag tyngdpunkten i SHE-
arbetet pa arbetsmiljofragorna. Det innebar att en hel del dokumentation rérande den yttre
miljon fick upprattas.

® En viktig forutsattning for ett lyckat inférande av SHE-ledningssystem har varit
ledningens uttalade engagemang. Inférandet av SHE-ledningssystem har inneburit ett
okat fokus och en battre struktur pa miljo/arbetsmiljoarbetet. Detta i sin tur mojliggor ett
framtida arbete mot standiga forbattringar.
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INFORMATION OCH UTBILDNING

Information om Perstorps miljéarbete lamnas i miljoredovisningar, arsredovisningar, broschyr-
material samt via pressen. Vissa enheter, som lamnar arliga miljérapporter till myndigheterna, bland
annat Perstorpenheten i Perstorp, har aktiv pressinformation i samband med att dessa offentliggors.

Fragor och klagomal fran allmanheten tas emot och atgardas i enlighet med rutiner i lednings-
systemet S.H.E. Management.

Personalen informeras bland annat via utbildning, internt arbetsmaterial, koncernens intranet
(PlusNet) och nyhetsblad.

SHE-utbildning (antal personer) i

Perstorpkoncernen
2000 - 1729 1733 i
500 - -1t mVttre miljo
| 0&5
1000 = 964 84l O Arbetsmiljo
500 -
OBrand
U B T T i
1996 1997 1998
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KLIMATPAVERKAN

Véxthuseffekten anses bero pa att atmosfaren slapper in solens kortvagiga stralar, men
vaxthusgaser hindrar langvagiga varmestralar fran jordens yta att aterga ut i rymden.
Véxthusgaserna riskerar darmed att stra jordens klimatsystem genom en 6kad medeltemperatur.

De viktigaste vaxthusgaserna ar koldioxid, metan, dikvaveoxid, svavelhexafluorid, fluorkarboner
och CFC/HCFC/HFC. Koldioxid anses bidra mest till vaxthuseffekten, pga utslappens omfatt-
ning. Koldioxid bildas vid férbranning och vid nerbrytning av organisk material. Fossila branslen
som olja, kol och naturgas tillfor atmosféaren ”ny” koldioxid, som tidigare varit bunden i
jordskorpan under miljoner ar. Biobranslen frigor koldioxid som redan ingar i naturens kretslopp
och anses darfor inte tillféra nagot nettotillskott.

Koldioxid fran Perstorpkoncernen
1998 (tonfar)

OProcess

OFossilt bransle

OTory

OF&rnyelsebart
bransle

Tabell: Totalt koldioxidutslapp fran Perstorpkoncernen 1998 (ton/ar)

Inom Perstorpkoncernen startade arbetet med att minska paverkan pa vaxthuseffekten for flera ar
sedan. En viktig atgard har varit att minska anvandningen av fossilt bransle. Redan 1991 byggdes en
ny biobranslepanna vid enheten i Perstorp och ersatte tidigare koleldning. Biobranslepannan, till-
sammans med oljeeldade reservpannor, forsorjer ett tjugotal fabriker i Perstorp med anga och ar den
enhet i koncernen som slapper ut mest koldioxid totalt sett. Andelen fossil koldioxid fran Perstorps-
enheten var emellertid under 1998 mindre dn 20% och kom fran reservpannorna.

Arbete med effektivisering av energianvandning pagar inom koncernen.

Under 1998 6kade Perstorps totala utslapp av koldioxid marginellt till omkring 264 060 ton, jaAmfért
med 263 380 ton for 1997. Koldioxid fran transporter ingdr inte i denna redovisning.
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Totalt koldiexidutslipp och bidrag till
klim atp averkan fran Perstorpkoncernen 1998

o F ormyelseh art
OKomedier

O Torw
oProcess

B F ossilt

Ton GO2 tofalt Ton CCR-ekw  Ton COR-eky
(inkl forw) (k] torw)

Tabell: Totalt utslapp av koldioxid (ton) fran Perstorpkoncernen 1998, samt bidrag till
klimatpaverkan fran koldioxid och kéldmedier (CFC/HCFC/HFC), uttryckt som CO.-
ekvivalenter med hjalp av GWP (100)-faktorer.

Utover koldioxid forekommer dven véaxthusgaser fran Perstorpkoncernen i form av CFC/HCFC/
HFC, se dven separat avsnitt under rubriken Ozonskiktet.

Minskning i vaxthuspaverkan (GWP/Glohal

Warming Potential) - ton CO2-ekvivalenter
avseende CFCHCFC/HFC

1996 1997 1998 B CFC/HCFCIHFC
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OZONSKIKTET

Ozon i stratosfaren bildas genom att ultraviolett ljus sénderdelar syrgas (O,), som i sin tur leder
till ozonbildning (O). Ozonskiktet skyddar jorden fran solens skadliga ultravioletta stralning.

Klorfluorkarboner (CFC) och hydrerade klorfluorkarboner (HCFC) antas fungera som katalysa-
torer vid nedbrytning av ozon. Man tror att en CFC-molekyl i stratosféaren spjalkas under inver-
kan av UV-stralning och avger en fri kloratom, som i sin tur angriper en ozonmoleky!l. Varje
kloratom kan forstora cirka 10 000 ozonmolekyler. Resultatet ar att ozonskiktet fortunnas. CFC
ar en stabil férening som kan fortsatta att géra skada under lang tid.

Ett tunnare ozonskikt kan paverka livsbetingelserna pa jorden. For manniskan kan det leda till
hogre frekvens av hudcancer och gra starr. For djur, vaxter och mikroorganismer kan balansen
mellan olika arter forskjutas och gynna dem som ar mer taliga mot UV-stralning.

Inom Perstorpkoncernen férekommer kéldmedier av typen CFC/HCFC i bland annat klimat- och
kylanlaggningar. Sedan flera ar tillbaka pagar arbete med att ersatta bade CFC och HCFC. Ett flertal
enheter inom koncernen &r helt CFC-fria, bland annat anldggningarna i Sverige. Konverteringen till
andra koldmedier fortsatter. Likasa fortgar forbattrad lacksokning, forbattrat underhall och
utbildningsinsatser. Vissa enheter har under aret ersatt gammal utrustning med ny.

Inom koncernen fanns vid arsskiftet 1998/99 omkring 0,24 ton installerad mangd CFC fordelat pa
anlaggningar i USA, Nya Zealand, Brasilien och Thailand. Under 1998 var de totala lackagen av CFC
omkring 0,05 ton.

Installerad mangd HCFC i koncernen var 5,47 ton och motsvarande lackage av HCFC uppgick under
1998 till 0,61 ton, dvs cirka 11%. Anledningen &r bland annat att ndgra enheter under aret haft tek-
niska haverier med storre engangsutslapp som foljd.

Koncernens installerade méngd HFC var omkring 2,90 ton. L&ckaget under 1998 uppgick till cirka
0,44 ton, dvs cirka 15%. HFC anses inte bidraga till ozonuttunningen.

Haloner har forekommit som brandslackningsmedel i koncernen. Alla haloner har avvecklats vid de
svenska enheterna redan fore arsskiftet 1997/98. Inom andra delar av koncernen finns idag kvar
0,086 ton Halon 1211.

Lackage av CFC/HCFCIHFC till atmosfiren fran
Perstorpkoncernen (ton/ar)

BCFC
BHCFC
OHFC

1996 1997 1998

Tabell: Lackage av CFC/HCFC/HFC till atmosfaren fran Perstorpkoncernen (ton/ar)
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Firdelning av lackage av CFC i
Perstorpkoncernen 1998 (kg/ar)

26 A1 B Surface
Materials

O hemitec

OOt

46

Tabell: Fordelning av lackage av CFC till atmosfaren fran Perstorpkoncernen 1998 (kg/ar)

Firdelning av lackage av HCFC i
Perstorpkoncernen 1998 (kg/ar)

B Surface Materials
6.8 32 oFlooring

133 OSpecialty Chemicals
OChemitec

HELife Science

17 odwriga

]"'22 3

334

Tabell: Férdelning av lackage av HCFC till atmosfaren fran Perstorpkoncernen 1998 (kg/ar)

Ozonnedbrytning spotential
(ODP/Ozone Depletion Potential)

S0
400
200
200
100 5

Bkg CFCA1-2kw

1396 13997 1938

Tabell: Bidrag till nedbrytning av stratosfariskt ozon fran Perstorpkoncernen, uttryckt som kg
CFC11-ekvivalenter, enligt Best Estimate ODP (WMO/World Meteorological Organization).
CFC 11 och 12= 1. HCFC 22=0,055.
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BILDNING AV FOTOKEMISKA OXIDANTER -
MARKNARA OZON

Kvaveoxider och flyktiga organiska amnen (VOC) fran fordonstrafik, el- och varmeproduktion
samt industriella anlaggningar kan under vissa meteorologiska forhallanden och under inver-
kan av solljus delvis bidraga till bildningen av fotokemiska oxidanter, dar ozon ar det mest
dominerande Amnet.

Forhojda ozonhalter i troposfaren kan orsaka skador bland annat pa véxtligheten och har
betydelse framst ur lokal och regional synpunkt.

Betraffande utslapp av kvéaveoxider fran Perstorpkoncernen hanvisas till avsnittet om Férsurning.

Utslapp till luft fran Perstorpkoncernen

O Qorganiska amnen
B Organiska amnen

19986 1997 1598

Tabell: Utslapp till atmosfaren fran Perstorpkoncernen av organiska respektive oorganiska amnen

Utslapp av flyktiga organiska amnen (VOC) fran Perstorpkoncernen harror framst fran produktions-
anlaggningar. De flesta anldggningarna har sedan 1985 anslutits till reningsanlaggningar, framst av
typen katalytisk eller termisk forbranning. Ytterligare ett antal produktionsenheter star pa tur, framst
inom division Surface Materials. Under 1999 kommer anlédggningarna i Sao Paulo, Brasilien, och
Aycliffe, Storbritannien, att anslutas till rening i syfte att minska utslappen av flyktiga organiska
amnen.

Under 1998 har VOC-utslappen i Perstorpkoncernen minskat jamfort med 1997. Vid Surface
Materials anlédggning i Burstadt, Tyskland, har en ny reningsanlédggning (swing-term) installerats.
Perstorp Flooring i Perstorp har anslutit ytterligare en del av tillverkningen till katalytisk rening och
pa sa vis minskat sina metanolutslapp.
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- s o
5000 Organiska utslapp (ton/ar)
4000 1
3000 "
20001
1000 1
0 194 19497 fasg Tabell: Organiska utslapp fran
. Perstorpkoncernen uppgick totalt till 4
B Chemitac 215 173 139 093 ton (1996), 3 812 ton (1997) och
W Life Seenca| 1 1 5 3 574 ton (1998)
O Specialty £ 120 g2
Chemicals
O Flooring 114 a5 49
0 Crarig 1212 | 1020 a10
B Sudace 2485 | 2402 2383
Malerials
Chang Alvim,

Chef for Chemitec- och laminatfabrikerna i S&o Paulo,
Brasilien:

Den viktigaste miljofrdgan under 1998 var planeringen och det
slutliga beslutet om en ny reningsanldggning med termisk
forbréanning for utslapp till luft, sager Chang Alvim. Den ska
vara installerad vid halvarsskiftet 1999 och kommer att minska =
organiska utslapp med cirka 80%. Darfor raknar vi med en minskning under 1999 med
ungefar 40% jamfort med 1998 ar siffror. Denna investering ar starten pa ytterligare trimning
av reningsanlaggningen till &nnu hdgre reningsgrad, forklarar Chang Alvim.

Organiska utslapp 1998 {ton/ar)
1=y 435

143 o Metancl

& F anol
OAceton

OF orrmaldednyad
o dwrigt

b4

Tabell: Metanol utgdr stérre delen av Perstorpkoncernens utslapp av organiska amnen till atmosfaren 1998.
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-ORSURNING

Orsak till férsurningen ar utslapp av svaveldioxid och kvaveféreningar (kvaveoxider och ammo-
niak), som har en formaga att bilda surt regn.

Vid forbranning av svavelhaltigt bransle (kol, olja, etc) frigors svavel, som kan reagera med
luftens syre till svaveldioxid. Denna reagerar vidare till svavelsyra, som l6ses upp och sprids i
regn.

Kvaveoxider avges fran trafiken och fran forbranningsanlaggningar genom en reaktion mellan
kvave och syre. De reagerar vidare till salpetersyra, som dven har en godande effekt nar det nar
mark, vattendrag och sjoar.

FOorsurningspotential - Perstorpkoncernen

600 509 Eton 502-
500 g6 ekvivalenter

400
300
200
100

0

Tabell: Bidrag till férsurning fran
Perstorpkoncernen avseende SO,, NOy, HCI
och NH; uttryckt som SO,-ekvivalenter med
hjélp av forsurningsfaktorer (Nordic
Guidelines, Best estimate).

1996 1997 1998

Utslappen av svaveldioxid fran Perstorpkoncernen kommer framst fran forbranning av svavelhaltigt
bransle. Redan 1991 ersattes den tidigare koleldningen vid koncernens storsta enhet i Perstorp med
fornyelsebart biobransle genom en investering i en ny och modern biobranslepanna. Fér nagot ar
sedan évergick man fran olja till naturgas vid koncernens enhet i Brasilien, vilket medfort minsk-
ningar i utslappen av svavel- och kvéaveoxider.

Utslappen av kvaveoxider kommer framst fran forbranningsanlaggningar inom koncernen.

De sammanlagda utslappen av ammoniak fradn Perstorpkoncernen har varit mindre an 7 ton under
1998.

Dorganiska utslapp fran Perstorpkoncernen
1998 (ton/ar)
13

= Kvaveoxider
218 | 0 syaveldioxid
O K olmonoxid
o Owrigt

127

Tabell: Totala utslapp av oorganiska amnen uppgick under 1998 till 471 ton.
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Atgarder for att minska férsurningen ar basta majliga renings- och férbranningsteknik, energi fran
fornyelsebara energikéallor samt hushallning med energiresurser.

Oorganiska utslapp (ton/ar)
800

600

400

200

U 1996 1997 1998
D Chemitec 52 a5 a0
WLife Soience 1 1 Z
OSpecialty Chemicals il T6 Gl
O Flooring 16 10 15
1wt 358 363 225
B S5urface haterials 224 200 116
Tabell: Oorganiska utslapp fran Perstorpkoncernen uppgick totalt till 751 ton
(1996), 703 ton (1997) och 471 ton (1998)
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VATTENBURNA FORORENINGAR

Organiska amnen som slapps ut i sjdar och vattendrag eller lacker ut frdn mark forbrukar syre vid
nedbrytning. Lag syrgashalt kan paverka véxt- och djurliv negativt.

Vattenburna utslapp av organiska amnen fran Perstorpkoncernens enheter har minskat under 1998
jamfort med 1997. Minskningar har skett framst vid enheten i Brasilien, samt i Aycliffe och
Christchurch, England. Vid Perstorpsenheten har minskningar skett vid polyolfabrikerna (penta,
TMP, TMPDE), samt vid Perstorp Resins och Perstorp Pharma.

Fabrikerna i Perstorp och Brasilien renar sina utslapp i egna avloppsreningsverk. Reningsgraden
avseende Perstorp ABs utslapp i ett avloppsreningsverk ar ungefar 90%. Enheterna i bland annat
Kolho, Finland och Burstadt, Tyskland har egna anléaggningar for rening av processavloppsvatten
fore utslapp till kommunens avloppsreningsverk. Ovriga enheter &r i huvudsak anslutna till kom-
munala avloppsreningsverk. Avloppsvattnet fran enheten i Brebiéres, Frankrike, forbranns. Fran
vissa andra enheter skickas koncentrerat avloppsvatten ivag for behandling som farligt avfall, bland
annat fran enheterna i Aycliffe, England och Burstadt, Tyskland.

En helt ny allyleterfabrik (TMPDE) har byggts under aret i Perstorp, vilket medfort minskningar av
utslédpp av organiska foéreningar och salter till Perstorp ABs avloppsreningsverk. | Perstorp har
myrsyrafabriken genomfort processforbattringar och lackfabriken har installerat en avdrivnings-
kolonn for rening av processdestillat, som medfér minskade vattenburna utslapp till Perstorp ABs
avloppsreningsverk. Vid enheten i Brasilien har forbattringar gjorts avseende reningsgraden i enhe-
tens avloppsreningsverk. | Aycliffe, England, planeras en anlaggning for atervinning av fenol fran
processavloppsvatten att tas i drift under 1999. | Castellanza, Italien, pagar arbete med att installera
en avdrivningskolonn for atervinning av metanol och formaldehyd fran processavloppsvattnet.
Dartill pagar ett stort samarbetsprojekt avseende ett helt nytt avloppsreningsverk.

Vattenburna utslépp fore rening fran
Perstorpkoncernen (ton/ar)

000
5000
4000
2000
2000
1000

mCOD OTOoC

1297 1255

Tabell: Vattenburna utslapp fore rening fran Perstorpkoncernen aren 1997 och 1998 (ton/ar)
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Perstorp Specialty Chemicals & dominerande inom Perstorpkoncernen avseende vattenburna
utslapp. De storsta utslappen kommer fran polyolfabriker i Toledo, USA, och Castellanza, Italien,
samt fran Perstorpsenheten.

Lt=lipp fran Perstorp & Bs avloppsreningswerk

1 GGG
kg BODTrapgn
E"}'} L PR
kg SO DNasgn
GG I
kg TOCfaugn
Tabell: Utslapp fran Perstorpenhetens ol
avloppsreningsverk i Perstorp | [T 7 ot

H
1991 fd DS 9D 00T {9

Utslappen av kvave och fosfor ar laga fran Perstorpkoncernen. Som exempel kan namnas att utslap-
pen av kvave (Kjeldahl) fran enheterna i Perstorp uppgick till 12,7 ton under 1998. Motsvarande
fosforutslapp (P-tot) uppgick till 0,35 ton.
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AVFALL - KONCERNEN

Axfall fran Perstorpkoncernen {torjar)

60000 57113 53816 54653
50000
40000
30000 = Ifarligt avtall
20000 O Owrigt awvfall
10000 | 520 91& Hﬁ
0
1996 1997 1998
(Falr_“?t anZ_” s gt Perstorpkoncernen - Farligt avfall
enligt respektive lands lagstittning): o
1998 (ton/ar)
Under 1998 har andelen farligt avfall minskat
med narmare500ton.Speciz;ltyghemicéls 720 815 66
har genomfort storst reduktion av sitt farliga
avfall.
O Atervinning 1998

B Farbranning med energiatervinning
O Fiarbranning utan energiaterwnning

ODeponi
o Qurigt
Ovrigt avfall Perstorpkoncernen - Ovrigt avfall
Ovrigt avfall har 6kat ndgot under 1998. 1998 (t on/ ﬁ.f}
Okningar har skett bland annat inom
Specialty Chemicals och Flooring. 1417 12367
15835
O Atervinning fﬂ_ﬂ_——

mFiarbranning med energidtervnning
OFidrbranning wtan energiatervinning
ODeponi 1543
o Ourigt 23476
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Avfall - Specialty Chemicals

Axfall fran Specialty Chemicals (tonfar)

12000 %1 10784

10000 9414

8000

6000 | 4144 °370 4538

4000

2000
0 Sy

1996 1997 1998

B Farligt avfall O Qvrigt avfall

Farligt avfall:
Specialty Chemicals har minskat andelen farligt avfall under aret. Storre delen av Specialty
Chemicals farliga avfall utgérs av metanol, som avskiljs i produktionen (ingar delvis i ravaran). Vid
Perstorpenheten gar erhallen metanol till energiatervinning, genom att det ersatter olja vid termisk
forbranning.

Ovrigt avfall:
Ovrigt avfall har 6kat under aret. Neo- och TMP-fabrikerna i Perstorp stér for de storsta 6kningarna
(processberoende natriumformiatlésning).

Specialty Chemicals - Ovrigt avfall
1998 {tonfar)

505

—

27480 —_,____R

7529
o ftervinning
m Farbranning med en Ergiﬁtemin hing
ODeponi
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Avfall - Chemitec

Avfall fran Chemitec {tonfar)

4000
- 3221 2843964 3155149(].
2000 :
10001 602

0

1996 1997 1998

B Farligt avfall O0vrigt avfall

Farligt avfall:
Chemitec har ¢kat andelen farligt avfall under 1998 jamfért med 1997. Okningen beror pa att
fenolhaltigt avlioppsvatten vid enheten i Aycliffe, England, tillfalligtvis har gatt till forbranning.

Ovrigt avfall:
Ovrigt avfall har minskat under &ret. Minskningar har skett bland annat hos Pressmassafabriken i
Perstorp och vid enheten i Florence, Massachusetts, USA.

Chemitec - Ovrigt avfall 1998

(ton/ar)
150
655
T
1009
676

o Atervinning

= F trbrinning med energi atervinning
ODeponi

oOwrigt
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Avfall - Flooring

Avfall fran Flooring (tonfar)

25000 19311
20000 15184
15000
10000
30001 | 57 110
0 ﬂ_-
1996 1907 1008

B Farligt avfall OO0vrigt avfall

Farligt avrtall:
Andelen farligt avfall hos Flooring har minskat under aret.

Ovrigt avfall:
Ovrigt avfall har 6kat under aret.

Avfall - Surface Materials

Axfall fran Surface Materials (tonfar)

15000 1355 12503
11587
10000
5000
7 Tii ?ii
nj_ L
1996 1997 1998

E Fadigt avfall O Ovrigt avfall

Farligt avfall:
Andelen farligt avfall hos Surface Materials har 6kat marginellt under aret.

Ovrigt avfall:
Ovrigt avfall har minskat under aret beroende pa framgangsrika avfallsprojekt vid flera av fabri-
kerna.
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Avfall - Life Science

Avfall fran Life Science {tonfar)

1000 858
800
600
400
2001 13 14
0 EEEE e P
1996 1997 1998

B Farligt avfall O0vrigt avfall

Farligt avfall:
Andelen farligt avfall hos Life Science har varit i det narmaste oférandrad under ret.

Ovrigt avfall:
Ovrigt avfall har 6kat under ret.

Avfall - Ovrig Verksamhet

Axfall fran évrig verksamhet (tonfar)

10000 1
8000 6530
6000
4000
2““2 26 59 ss| ||

1996 1997 1998

m Farligt avfall O Ovrigt avfall

Farligt avfall:
Andelen farligt avfall hos koncernens évriga verksamheter har 6kat nagot under aret.

Ovrigt avfall:
Ovrigt avfall har minskat under &ret beroende bland annat p& minskade volymer slam fran Perstorp
ABs avloppsreningsverk.
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MARK

Under 1997 och 1998 pabérjades undersokningar av mark och vattenforhallanden vid
polyolfabrikerna i Perstorp och Catellanza, Italien. Begransade féroreningar i anslutning till fabri-
kerna har konstaterats och atgardats. Aterkommande provtagning féljer upp resultaten.

Vid nyfoérvarv inom koncernen sker alltid en kartlaggning avseende sékerhet, hélsa och miljo. En av
de viktigaste punkterna i kartlaggningen ar eventuell forekomst av markféroreningar.

.-—---.._______,J
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ENERGI

Anvandningen av fossilt bréansle har minskat inom Perstorpkoncernen under 1998 jamfort med 1997,
beroende pa minskad oljeanvandning. Den totala energianvandningen i Perstorpkoncernen har dock
Okat under 1998 jamfort med 1997.
Energianviandning i
Perstorpkoncernen {GWh)

1400 1382
1300
1200
1100
1000

1996 1997 1998

Tabell: Energianvandning i Perstorpkoncernen aren 1996-1998 (GWh)

Ett antal projekt for energieffektivisering och energibesparing pagar inom koncernen. Ett exempel ar
Perstorp Flooring i Perstorp, dar man genomfort varmeatervinning pa en av pressarna och startat ett
energibesparingsprojekt med malet att minska energianvandningen med 10%. En ombyggnad av
kylsystemet p& &ngturbinen vid Angcentralen i Perstorp har resulterat i béattre tillvaratagande av
spillvarme. Aven formalinfabrikerna i Perstorp har genomfort energibesparingsprojekt.

Energianvandning i Fossilt brandd
Perstorpkoncernen 1998 AT el hranste
- totalt 1 382 GWh m Tory
O F omyelsebart
132
268 O Produkti onsavfall
O Elektricitet
69 132 17 0 Gurigt

Tabell: Fordelning av energislag inom Perstorpkoncernen 1998 (GWh)
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Anvandning av fossilt
bransle (GWh) i mOlja
Perstorpkoncernen 1998

OKol

OHaturgas

Tabell: Anvandning av fossilt brénsle inom Perstorpkoncernen 1998 (GWh)
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ARBETSMILIO

Satsning pa arbetsmiljon
Under aret har en rad atgarder vidtagits for att forbattra rutinerna inom arbetsmilj6 och forebyg-
gande héalsovard.

Yrkesinspektionen har péatalat brister i halsokontroll och register ver personal i Perstorp som
hanterar vissa kemikalier, vilka nu ar av avhjélpta. Arendet ar under prévning enligt Arbetsmiljo-
lagen. Samtidigt har en rad initiativ tagits for en 6kad satsning pa arbetsmiljo och forebyggande
halsovard inom ramen for koncernens ledningssystem S.H.E. Management. Har ingar en fortlopande
anpassning till olika landers lagstiftning pa arbetsmiljbomradet.

Nytt kemikalierad
Vid koncernens stdrsta enhet i Perstorp, Sverige, har forbattrade rutiner inforts som géaller bland
annat personlig skyddsutrustning, lakarundersokningar, registerhallning av kemikalier och CE-
markning av maskiner. Ett kemikalierad har inréattats for bedéomning och hantering av nya kemiska
amnen.

Minskning av tunga lyft
Vid Chemitecs anléaggningar i Brasilien, Storbritannien och Perstorp har investeringar gjorts for att
minska tunga lyft vid sackhantering. Fortsatta rationaliseringar av laminattillverkningen vid Pers-
torp Flooring har minskat behovet av manuella arbetsmoment som tidigare inneburit ensidig belast-
ning pa axlar och ryggar. Vid pressmassafabriken i Perstorp har bullernivan sankts sedan tva kul-
kvarnar utrustats med remdrift. Systematiska program har drivits p3 ett flertal av koncernens
enheter for att forbattra arbetsmiljon och 6ka sékerheten pé arbetsplatserna. Flera av dessa program
har innehallit utbildning av chefer och anstallda.

Systematiskt kvalitetsarbete
Omradet stress och trivsel har lyfts fram och fatt en mer systematisk handlaggning i det férebyg-
gande halsoarbetet. Klimatanalyser pa flera enheter foljs upp genom lokala SHE-kommitteer och
genom individuella insatser. Detta &r en del av kvalitetsarbetet enligt den av koncernen antagna
modellen for Business Excellence. | denna identifieras bland annat People Satisfaction som en viktig
framgangsfaktor.

Forebyggande halsovard

Foretagsldkaren i Perstorp utvecklar pa ett aktivt satt den férebyggande halsovérden vid Perstorp-
enheten i Perstorp.

Arbetsskador

Inom koncernen har 614 arbetsskador rapporterats under 1998 (1997: 719). Av dessa var 168 (260) av
den art att de medfort en eller flera dagars sjukfranvaro.

1998 Antal skador Forlorad arbetstid Franvaro per
per miljon pga arbetsskada % arbetsskadefall
arbetstimmar timmar

Surfaces 27,5 0,21 76

Life Science 2,5 0,07 257

Flooring 20,1 0,11 54

Chemicals 18,2 0,30 187

Ovriga 11,3 0,28 247

Perstorp AB 18,3 0,22 122
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RISKHANTERING

Under senare ar har arbetet med riskhantering (Risk Management) inom koncernen undergétt
betydande foéréandringar som en féljd av ny och foréandrad riskmiljo.

Riskhantering ingar som en del i ansvarsomradet for respektive bolagsledning. Koncernens centrala
Risk Management-enhet arbetar med utveckling, samordning, utbildning, radgivning, kommunika-
tion och utvardering av risk- och forsakringsfragor.

Malsattning
Andamalet med Risk Management-arbetet ar att pa ett systematiskt satt verka for en 6kad sakerhet
och skydd mot skador p& méanniskor, miljé och egendom.
Malet for koncernens Risk Management-enhet ar att minimera den totala riskexponeringen for
Perstorp.

Arbetsmetoder
Under senare ar har arbetsuppgifterna inom Risk Management férandrats, bland annat som en féljd
av en ny och forandrad riskmiljo. Utvecklingen inom miljdomradet, IT-tekniken, inte minst infor ar
2000, kan namnas som betydande exempel pa den forandrade riskmiljon.

Risk Management-enhetens arbete bedrivs i huvudsak stegvis genom riskanalyser, riskbehandling
och riskfordelning i form av I16pande verksamheter, sarskilda verksamheter och projekt.

Lopande verksamheter
De lopande verksamheterna kan betraktas som traditionellt Risk Management-arbete sasom behand-
ling av statiska risker, exempelvis genom skadefoérebyggande och skadebegréansande arbete, upp-
handling av globala och lokala forsakringar, genomforande av skadehantering samt uppféljning av
risker och forsakringar.

Sarskilda verksamheter
Sarskilda verksamheter omfattar genomgang och riskanalyser vid tilltankta foretagsforvarv och
avyttringar, uppfoljning av uppkomna fragestallningar vid utforda genomgangar samt medverkan i
koncernens SHE-arbete.

Projekt
Risk Management-enheten har medverkat i flera projekt under aret, bland vilka sarskilt kan namnas
uppléaggning av informationssystem/databas for riskinformation, projekt avseende integrerad
transportupphandling och koncernens ar 2000-projekt.

Forsakringsersatta skador
Under 1998 har inga storre forséakringsersatta egendomsskador intraffat.
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AR 2000-PROJEKTET

Koncernens ar 2000-projekt, bendamnt P2K, drivs av Perstorp tillsammans med IBM, for att anpassa
koncernens administrativa och ”inbaddade” datasystem infor évergangen till ar 2000. Projektet foljer
uppréttad tidsplan. Bedomningen ar att alla rimliga atgarder som kravs for en sddan anpassning av
dessa system skall kunna vara genomférda i god tid fore millennieskiftet.

Arbetet med P2K omfattar omkring 600 definierade och planerade projekt fér administrativa system
och cirka 700 projekt for inbdddade system. Merparten av delprojekten har redan genomforts med
goda resultat.

Under slutet av 1998 paborjades dven ett omfattande internt arbete med att genomfora en total
riskbedémning, dvs att analysera och i forekommande fall vidtaga atgarder avseende de risker som

eventuellt kan atersta nar datasystem och datautrustning, sa ldngt som majligt och rimligt, har ar
2000-sékrats.

o~
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AKTIV PRODUKTOMSORG

Inforandet av miljéledningssystem ar en pagaende process som framst satter fokus pa sjélva produk-
tionen och de enskilda fabriksanlaggningarna. Samtidigt ar det viktigt att titta pa sjalva produkten
som sddan med ett SHE-perspektiv. Darfor pagar inom koncernen ett utvecklingsarbete under
begreppet Produktomsorg (Product Stewardship).

Produktomsorg avser arbete och omsorg for en produkt under hela dess livscykel sett ur ett helhets-
och kretsloppsperspektiv, dvs fran produktutveckling, genom tillverkningsprocesser till sjalva
anvandningsfasen och hur man slutligen tar hand om den uttjanta produkten. Arbetet med produkt-
omsorg inom Perstorpkoncenen omfattar kemikaliekontroll, riskbedémning, livscykelanalys, miljo-
deklarationer och varuinformation samt miljo- och sékerhetsaspekter pa transporter.

Kemikaliekontroll och riskbedtmningar
De kemikalier som ingar i Perstorp produkter ska vara vél kanda. Detta dstadkoms genom en
effektiv kemikaliekontroll. Kemikaliekontrollen ger kunskap om ett &mnes inneboende egenskaper
sdsom om den ar farlig vid inandning, allergiframkallande eller giftig for vattenlevande organismer.
Men den sager inget om risken for amnet da det ingar i en produkt. Det ar har som Perstorp lagger
tyngdpunkten. Man kan acceptera att ett amne har farliga inneboende egenskaper da det ingar som
en viktig komponent i en process for att fa en slutprodukt med specifika efterstravade tekniska
prestanda. Daremot far exponeringen for en slutprodukt som gar till konsumentledet inte medfora
nagon fara for halsa eller miljo. Darfor genomgar produkten en riskbedémning. Man goér da
emissionsmatningar och relaterar dessa till det uppméatta &mnets inneboende farliga egenskaper.
Darefter bedomer man risken for halso- och miljopaverkan. Uppkommer en icke acceptabel risk gar
produkten inte vidare fran utvecklingsstadiet till en kommersiell produkt.

LCA-studier
LCA star for Life Cycle Assessment. Vid en sddan studie bedémer man produktens miljopaverkan
fran vaggan till graven. Man bedémer hur utslapp av &amnen fran produktion av produkten och dess
ingdende ravaror, transporter i samband med produktionen, anvandningsfasen samt kvittblivnings-
fasen paverkar forhallanden i miljon sdsom vaxthuseffekt, forsurning, ozonskikt och marknéara ozon.
En sddan studie ger mycket nyttig kunskap, som kan ligga till grund fér kommande produkt-
forbattringar. LCA-studien bildar ocksa bas for Perstorps arbete med producentansvar och
kretsloppsanpassning. Perstorp arbetar aktivt tillsammans med de stérre svenska industrierna samt
Chalmers Tekniska Hogskola i Centrum for Produktrelaterad Miljéanalys (CPM) for att bygga upp
gemensamma kriterier hur LCA-studier skall utféras och vara gangbara saval inom Sverige som
utomlands. Vi deltar dessutom i VAMP-projektet, som startats 1999, vilket ar ett NUTEK-projekt
som gar ut pa att bygga upp material- och atervinningssystem fér polymera fiberkompositer.

Miljodeklarationer
Nar man satter en produkt pad marknaden ar det viktigt att produktinformationen ar latt for kunden
att forstd. En LCA-studie &r ett omfattande material som inte gar att kommunicera direkt ut till
kund. Miljédata om produkten kommuniceras darfor ut till kund i form av miljodeklarationer. Har
framgar bland annat vilken miljopaverkan produkten ger upphov till, hur stor andel fornyelsebara
resurser som ingar samt hur mycket energi som atgar for att producera produkten i frdga. Perstorp
har utfardat miljodeklarationer for ett antal byggprodukter och deltar aktivt i Miljostyrningsradets
arbete med att bygga upp kriterier for certifierade miljodeklarationer i framtiden.

Varuinformation for kemiprodukter
For markningspliktiga kemiska produkter kréavs varuinformationsblad till kunderna med informa-
tion om produktens héalso- och miljoegenskaper. Produkten méaste dessutom forses med en etikett
som upplyser om dess risker. Perstorpkoncernen har nyligen investerat i ett nytt globalt system for
hantering av varuinformationsblad och etiketter, vilket bland annat ger méjlighet att trycka dessa pa
manga olika spréak. Systemet kommer att inféras under 1999.
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Transporter
Perstorp arbetar under 1999 aktivt med att inféra EU-direktivet rorande sakerhetsradgivare for
transport av farligt gods. Vi har utokat atagandet till att galla samtliga transportslag och med att ta
fram rutiner for lastsdkring av allt slags gods, oavsett om det &r farligt gods eller ej.

Internationellt utbyte
Perstorp bevakar kemikalielagstiftning och riskbedémningar som genomfors i internationella organ
genom att delta i internationella program och konferenser. Genom att arbeta aktivt i olika organ
sdsom ECETOC och CEFIC i Europa har vi mgjlighet att fora fram synpunkter pa lagforslag och
riskbedémningar innan de ar fullbordade och beslutade. Vi deltar ocksa aktivt i Kemikontorets
arbete inom Sverige.
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MILIOASPEKTER PA FORSKNING OCH UTVECKLING

Nya behov hos kunder och anvandare och en 6kad medvetenhet om de globala resursfrdgorna gor
att miljdaspekter véager allt tyngre i innovationsprocessen.

Forskning, utveckling av affarskoncept och produktutveckling styrs priméart av marknadens krav
och drivs i forsta hand inom divisioner och affarsenheter, dar kunskaperna om marknadens behov ar
storst.

Innovationsprocessen
For att stimulera ideflédet och ta tillvara synergier i form av kunskap och teknik satsar koncernen
gemensamma resurser pa innovationsprocessen inom koncernen. Det géller sdvél process- som
produktutveckling, liksom langsiktig kunskaps- och teknologiuppbyggnad, ofta med inslag av
miljdmaéssiga varden.

Miljdanpassad utveckling
Perstorp méter intresset for miljdanpassade produkter med satsningar pa nya processer och produk-
ter. Perstorp Chemicals utvecklar specialkemikalier som gor det méjligt att tillverka en rad miljo-
anpassade produkter, sdsom lésningsmedelsfria lacksystem och biologiskt nedbrytbara smérjmedel.
Nya kompositmaterial utvecklas for att ersatta metall i fordon och darmed bidra till 14gre vikt och
brénsleforbrukning, se &ven nedan.

Perstorp Surface Materials utvecklar nya miljdanpassade system for ytbehandling av folier och nya
bindemedel for laminat. Under 1998 har ocksa ett nytt brandhammande hogtryckslaminat introduce-
rats, innehallande flamskyddsmedel baserat pa enkla kvave- och fosfatféreningar.

Miljokatalysatorer
Perstorp Formox har under 1998 fortsatt utvecklingen av en helt ny typ av katalysator - nat-
katalysator - for effektiv och ekonomisk reduktion av CO och NOXx i utslapp fran angpannor och
gasturbiner. Introduktionen &r planerad att ske under 1999. Perstorp Formox satsar alltmer pa
katalysatorer for rening av VOC och andra utslapp. Dessa mojliggoér att bland annat VOC-utslapp
kan elimineras vid Perstorps egna anlaggningar och andra industrier.

Ny produkt med positiva miljdegenskaper
Perstorp kan som forsta féretag i varlden erbjuda dendritiska polymerer under varunamnet
BoltornO. Dessa ger unika egenskaper till andra polymerer och férbattrar bland annat farg, lim och
konstruktionsplaster. | manga fall sker det med positiva miljokonsekvenser som resultat. | industri-
och tryckférger kan man ersétta hélsofarliga och miljoskadliga kemikalier och nya starkare
konstruktionsplaster kan i 6kad utstrackning ersatta metall i fordon med lagre vikt och branslefor-
brukning som féljd.
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MILIOSAMARBETE MED LEVERANTORER

Perstorp driver ett fortldpande och systematiskt arbete for att klarlagga hur olika enheter hanterar
fragor kring sakerhet, halsa och miljo med avseende pa bland annat rdvaror, emballage och transporter.
—— Detta &r ett led i enheternas certifiering och i inférandet av lednings-
m systemet S.H.E. Management.
Kemiska ravaror
Under 1998 har koncernen kontaktat ett antal viktiga leverantdrer
av strategiska kemiska ravaror for att utvardera om relevanta
miljdaspekter vags in i de fastlagda inképsrutinerna. Detta arbete
har lett fram till en del kompletterande rutiner fran koncernens sida
samt ett fordjupat kontaktarbete med nagra stora leverantorer.

Detta arbete fortsatter kontinuerligt for att skarpta krav ska integre-
IHPERGD HPERGS [ ras i respektive enheters kvalitets- och SHE-arbete.

Emballage
Forbrukningen av férpackningsmaterial till utgdende produkter har stor ekonomisk och miljomaéssig
betydelse och Perstorp stravar som leverantor efter att successivt utveckla resurssnala och miljo-
anpassade emballage. Utvecklingen pa detta omrade styrs i férsta hand av de kundkrav och de
kvalitetsaspekter som galler den enskilda produkten. I takt med att sdval kunder som leverantorer
blir alltmer miljdmedvetna har miljoaspekterna under de senaste dren kommit i férgrunden.

Perstorp driver en malmedveten stravan att fora 6ver sd mycket som méjligt av utgdende produkter
fran styckegods till bulkleveranser. Dar detta inte ar mojligt efterstravas storsack och/eller nagon
form av retursystem. Inom division Chemicals har man till exempel i samarbete med leverantérer
utarbetat ett retursystem for storséck for en typ av polyoler. Systemet ar nyligen introducerat i
Europa och anvands inom produktionsenheterna i Perstorp och Castellanza i Italien.

Transportupphandling med SHE-krav
Sedan 1996 samordnas upphandlingen av Perstorpkoncernens utgdende transporter inom och ut
fran enheterna i Europa inom ett projekt kallat EcoFreight. For transporterna under 1998 omfattade
upphandlingen drygt 350.000 ton gods, fordelade pa styckegods och pallat gods (55%),
containerskeppningar (25%) och tank- eller bulktransporter (20%). Véardet var omkring 200 miljoner
kronor.

Sjofrakterna har upphandlats med krav for 1999. Erfarenheterna visar att miljdarbetet inom de
globala rederierna borjar ta fart. Flera stora aktorer satsar pd att certifiera sig enligt 1SO 14000.
Manga har redan fatt en del av sina fartyg certifierade enligt ISM-koden, sjofartens eget ledningssys-
tem for sdkerhet och miljo. Vid upphandlingen av sjofrakter tillampades den metodik fér bedémning
av transportérer som utvecklats inom EcoFreight-projektet.

Uppfoljning och utvardering av transport6rerna har under aret gjorts genom stickprov samt
totaluppféljningar under en viss tidsperiod. Vid uppféljningarna har det visat sig att manga
transportdrer trots fastlagda krav inte har tillracklig sékerhetsutrustning med i lastbilarna.

De utgaende transporterna sker oftast med lastbil. Vid langre transportstrackor forekommer det att
transportforetagen satter trailer pa jarnvag. Eftersom andelen jarnvagstransporterade inkommande
varor ar fortsatt hog, har Perstorpkoncernen en relativt hdg andel jarnvéag i den totala transport-
fordelningen; 60% lastbil, 22% sj6, och 18% jarnvag.

Perstorp har under aret aktivt medverkat i arbetet med att ta fram mer kunskap inom omradet
’Effektiva och miljdanpassade godstransporter”, dar statliga forskningspengar satsas pa att 6ka
kédnnedomen om materialfléden och kapacitetsutnyttjande.

Att berakna utslappen fran Perstorps transporter ar svart, da det fortfarande saknas tillforlitliga
internationella emissionsdatabaser. Ett viktigt steg pa vagen ar den databas som publicerades hosten
1998 av Natverket for Transporter och Miljé (NTM). Nar Perstorp under aret gjort bedémningar av
transportemissioner har denna databas anvants, eftersom den ar den enda i sitt slag i varlden, dér
samtliga transportslagen ar eniga om utslappsnivaerna. (Databasen finns pa internet,www.ntm.a.se.)
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MILIOEKONOMISKA DATA

Perstorp har sedan nagot ar tillbaka redovisat miljdekonomiska data i den separata miljo-
redovisningen. Nedan visas dessa kostnads- och investeringsslag per division for kalenderaren 1997
och 1998. For att ndrmare kunna koppla de miljdekonomiska uppgifterna till den ordinarie finan-
siella redovisningen har sa langt som mgjligt samma redovisningsprinciper anvants vid samman-
stallningen av informationen. For att underlatta analys har verksamheter som avyttrats under 1998
ej till ndgon del medtagits i sammanstéllningen. 1997 ars siffror har justerats for avyttrade enheter.
Intressebolag har ej beaktats till ndgon del.

Pa kostnadssidan mérks en 6kning avseende SHE-personal och konsulter vilket beror pa det intensi-
fierade arbetet med ledningssystem. Okade investeringar for sékerhet och brandskydd avser till stor
del forbattringar inom Perstorp Chemicals enheter i Perstorp och Castellanza, Italien.

M

Kostnader och| Chemicals | Flooring Surface Life Ovrigt Koncernen
investeringar i Materials | Science totalt
Mkr
(exkl avyttrade
verksamheter)

1998 1997 |1998 1997 | 1998 1997 (1998 1997 | 1998 1997 | 1998 1997
Kostnader for
renvatten 10 10 1 1 3 4 0 0 3 2 17 17
Kostnader for
energi 208 206 28 21 42 45 4 4 12 7 294 283
Kostnader for
farligt avfall 8 10 1 1 2 2 0 0 0 0 11 13
Kostnader for
Ovrigt avfall 6 4 3 2 4 5 0 0 1 1 14 12
Kostnader for
avloppsvatten 30 23 0 0 1 2 0 0 0 1 31 26
Kostnader for
SHE-personal
och konsulter 17 11 5 4 3 3 2 2 8 6 35 26
Investeringar for
sakerhet/
brandskydd 31 14 2 0 1 1 1 1 1 0 36 16
Investeringar for
arbetsmiljo 22 23 3 1 4 3 2 0 2 3 33 30
Investeringar for
yttre miljo 17 34 3 1 8 2 0 3 4 1 32 41
Summa
SHE-kostnader 279 264 38 29 55 61 6 6 24 17 | 402 377
Summa
SHE-investeringar| 70 71 8 2 13 6 3 4 7 4 101 87
Totala
investeringar 388 261 | 173 201 | 115 55| 79 48| 104 31 859 596
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ORGANISATION FOR SAKERHET, HALSA OCH MILIO

Vid huvudkontoret i Perstorp finns en koncerngemensam funktion fér sékerhet, halsa och miljo,
Corporate S.H.E. (Safety, Health & Environment). Denna leds av Jan Petersson.

Arbetet med sdkerhet, halsa och miljé (SHE) inom Perstorpkoncernen leds av en styrgrupp. Ordférande
ar Jerker Hartwall, medlem i Executive Committee (koncernledningen) och chef for division Chemicals.
Ovriga i styrgruppen &r Jan Petersson, Jan-Eric Bergstrom, chef for division Surface Materials, koncer-
nens risk manager Per-Axel Nilsson och koncernens miljécontroller Margareta Midenstam.

Det 6vergripande ansvaret for SHE-fragor har koncernens styrelse och VD, medan det juridiska och
operativa ansvaret for i allt vasentligt &r delegerat till linjeorganisationen. Varje division har sin egen
SHE-chef och pa varje produktionsenhet finns en SHE-samordnare, som har I6pande kontakt med
Corporate S.H.E.

Om du vill veta mer om Perstorpkoncernens miljoarbete, s kontakta jan.petersson@perstorp.com eller
margareta.midenstam@perstorp.com

Corporate Safety, Health & Environment
PERSTORP AB
284 80 Perstorp
Tel: 0435-38000
Fax: 0435-38010

Organisation for sakerhet, halsa och miljé - Styrgrupp

Jerker Hartwall

Divisionschef Chemicals

Tel: 0435-38767

Fax: 0435-37330

E-post: jerker.hartwall@perstorp.com

Jan Petersson

Chef Corporate S.H.E.

Tel: 0435-38594

Fax: 0435-38010

E-post: jan.petersson@perstorp.com

Jan-Eric Bergstrom

Divisionschef Surface Materials

Tel: 0435-38668

Fax: 0435-37171

E-post: jan-eric.bergstroem@perstorp.com

Per-Axel Nilsson

Risk Manager

Tel: 0435-38239

Fax: 0435-38711

E-post: per-axel.nilsson@perstorp.com

Margareta Midenstam

Miljécontroller

Tel: 0435-38292

Fax: 0435-38010

E-post: margareta.midenstam@perstorp.com
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Organisation for sakerhet, halsa och miljo - Divisionernas SHE-chefer

Tomas Andersson

Platschef

Specialty Chemicals/Chemicals

Tel: 0435-38318

Fax: 0435-38807

E-post: tomas.andersson@perstorp.com

Agneta Bosson-Hartwall

SHE-chef Chemitec

Chemitec/Chemicals

Tel: 0435-38617

Fax: 0435-38805

E-post: agneta.bosson-hartwall@perstorp.com

Leif Hagberg

Director Manufacturing & Logistics
Surface Materials

Tel: 0435-37331

Fax: 0435-37666

E-post: leif.nagberg@perstorp.com

Bj6rn Martinsson

Controller

Life Science

Tel: 0435-38914

Fax: 0435-38303

E-post: bjoern.martinsson@perstorp.com
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Organisation for sakerhet, halsa och miljo -
Corporate Safety, Health & Environment

Jan Petersson

Chef Corporate S.H.E.

Tel: 0435-38594

Fax: 0435-38010

E-post: jan.petersson@perstorp.com

Margareta Midenstam

Miljocontroller

Tel: 0435-38292

Fax: 0435-38010

E-post: margareta.midenstam@perstorp.com

Michael Bengtsson

Certifierad miljérevisor

Tel: 0435-38353

Fax: 0435-38010

E-post: michael.bengtsson@perstorp.com

Lennart Andersson
Produktomsorg/kemikaliekontroll

Tel: 0435-38290

Fax: 0435-38010

E-post: lennart.andersson@perstorp.com

Henrik Ny

Miljdingenjor

Tel: 0435-37956

Fax: 0435-38010

E-post: henrik.nyh@perstorp.com

Harald Granath

Foretagslékare

Tel: 0435-38710

Fax: 0435-37844

E-post: harald.granath@perstorp.com

Go0Oran Strom

Skyddschef

Tel: 0435-37967

Fax: 0435-37110

E-post: goeran.o.stroem@perstorp.com

Leif Hylander

Chef Industribrandkaren

Tel: 0435-38480

Fax: 0435-37770

E-post: leif.hylander@perstorp.com
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REDOVISNINGSPRINCIPER

Uppgifter om utslapp, avfall m.m. har samlats in fran Perstorpkoncernens produktionsenheter
avseende kalenderaret 1998. Uppgifterna har insamlats elektroniskt genom att enkater skickats ut
via natet till resp produktionsenhet. Varje produktionsenhet har en egen SHE-samordnare, som fyllt i
enkaterna. Darefter har enkaterna gatt till den juridiskt ansvarige, som godkant dem. De godkanda
enkaterna har granskats och darefter sammanstéllts inom Corporate S.H.E. i Perstorp.
Stickprovsmassig kontroll av att Corporate S.H.E. hanterat siffrorna korrekt har utforts av bolagets
internrevisor. En uppfoljning genomfors pa koncernniva dven vid varje halvarsskifte, avseende de
miljoparametrar som ingar i miljomal.

I miljoredovisningen ingér utslapps- och avfallsandelar som motsvarar Perstorps dgarandel. Aven
intressebolagen ingar i proportion till sin andel.

Miljoredovisningen omfattar de enheter som varit i Perstorps 4go under kalenderaret 1998. Forvarv
och avyttringar under aret ingar inte.

Jamforelsetalen for 1996 och 1997 har justerats for att motsvara 1998 ars verksamhet.

Under 1998 har koncernen omdanats genom utforsaljning av bland annat Perstorp Plastic Systems.
Vidare har de tva divisionerna Flooring och Surface Materials bildats ur den tidigare divisionen
Surfaces. Implementeringen av ledningssystemet S.H.E. Management har fortsatt under 1998 och
detta sammantaget har medfért att koncernmalen delvis maste omformuleras och focus flyttas mot
de enskilda verksamheternas vasentligaste mal, som identifierade i enlighet med systematiken i
ledningssystemen. Malen har darfor delvis omformulerats jamfort med 1997.

—~———
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ORDLISTA

Ansvar&Omsorg
AOX
Biobranslen

BOD
CFC

CFC11-ekvivalent
CO
CO,-ekvivalent
COD

2

Deponi
EMAS

Energidtervinning
Farligt avfall

Fosfor (P)

Fossila branslen

Freoner

Fornybar energi

Gasol
Gigawattimme (GWh)
GWP

Halon

HCFC

HFC

Responsible care. Varldsomspéannande program for standig forbattring av
miljon pa initiativ av kemiindustrin.

Absorberbara organiska halogener (oftast klor). Samlingsterm for klor
bundet till organisk substans.

Branslen fran véxtriket, som ved, flis, bark, hyggesrester, trapellets, energi
skog etc. Fornybara branslen.

Biochemical Oxygen Demand - biokemisk syreforbrukning. Ett matt pa den
méangd syre som forbrukas vid biologisk nedbrytning av organiska &mnen i
vatten (normalt under 7 dygn).

Chlorofluorocarbons - klorfluorkarboner. Kéldmedel som bryter ner
stratosfarens ozonskikt. Kallas &ven ”Freoner”. Bidrar dven till véxthus
effekten.

Den ozonforstérande formagan hos ett kilo CFC 11 ("freon”).
Se koldioxid.
Bidrag till klimatpaverkan frén ett kilo koldioxid (CO,).

Chemical Oxygen Demand - kemisk syreférbrukning. Ett matt pa den
méangd syre som krévs for fullstandig nedbrytning av organiskt material till
koldioxid och vatten.

Avskilt omrade for slutforvaring av avfall

Eco Management and Audit Scheme, EU-forordning for miljostyrsystem och
miljérevision.

Tillvaratagande av varme fran forbranning av avfall, anvandning av upp
varmt kylvatten for uppvarmningsandamal etc.

Avfall som klassats som halso- eller miljofarligt. Farligt avfall hanteras och
omhéndertas enligt sérskilda regler.

Ett grundéamne. Utslapp i vatten kan orsaka 6vergddning (eutrofiering), som
i sin tur kan orsaka syrebrist vid nedbrytning av déda vaxter. Fosfor ingar
bl aigddselmedel.

Olja, kol, naturgas. Branslen bestaende av organiska kolvateféreningar fran
sediment (dvs rester fran historiskt djur- och vaxtliv). Andlig resurs.

Halogenerade kolvaten dar en eller flera vateatomer &r ersatta med fluor,
klor eller brom. Namnet Freon &r ett varumarke for bl a kdldmedier. Bidrar
till uttunning av ozonskiktet och till vaxthuseffekten.

Energi fran solvarme, vindkraft, vattenkraft och biobréanslen. Ej andlig
resurs.

Propan och butan komprimerad till flytande form. Kallas &ven LPG
Matt pa elektrisk energimangd. En miljon kilowattimmar (kWh)

Global Warming Potential. Ett &mnes formaga till bidrag till klimatpaverkan.
Anges i CO,-ekvivalenter, dar koldioxid har GWP=1.

Bromerade fluorkarboner, som bl a anvands som brandslackningsmedel.
Skadliga for ozonskiktet.

Hydrochlorofluorocarbons - ofullstandigt halogenerade klorfluorkarboner,
som har en mindre ozonuttunnande effekt &n CFC. Bidrar aven till vaxthus
effekten.

Hydrofluorocarbons - ofullstandigt halogenerade fluorkarboner. Har ingen
ozonskadande effekt, men bidrar till véxthuseffekten.
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Hydraulisk belastning

Invallning
1SO 14000
Katalytisk forbranning

Kilowattimme (kWh)
Koldioxid (CO,)

Kvéve (N)

Kvéaveoxider (NOx)

Livscykelanalys (LCA)

LPG

Miljokonventioner

Miljéledningssystem

NO,
oDP

Oorganiska @mnen
Organiska @mnen

Ozon

SH.E.
Suspenderade &mnen
Svaveldioxid (SO,)

Svavelhexafluorid (SF))
TOC

VOC

Vaxthuseffekt

Watt

Atervinning

Flédesmassig belastning (t ex m®/dygn)

Betongbassang eller liknande runt lagringstank, sa att ev spill uppsamlas
och ej kan lacka ut i mark och vatten.

En serie internationella standarder for miljéledningssystem, livscykel
analyser, miljorevision etc.

Reningsteknik for processgaser med normalt dver 99% reningseffekt. Ren
ingen sker i en katalysatorbadd vid en temperatur mellan 200 och 400°C.

1 000 Wh

Farglos gas som finns i naturen och ingdr i naturen kretslopp. Koldioxid
bildas vid naturliga processer och vid férbréanning av olika branslen.
Koldioxid svarar for 6ver halften av vaxthuseffekten. Férbranning av fossila
branslen medfor ett nettotillskott av koldioxid i atmosfaren.

Ett grundéamne. Utslapp till vatten kan orsaka 6vergddning (eutrofiering),
som i sin tur kan orsaka syrebrist vid nedbrytning av déda véaxter.

Samlingsnamn for kvdvemonoxid (NO) och kvavedioxid (NO,). Bildas vid
forbranning, framst fran trafiken. Bidrar bl a till férsurning, 6vergédning och
marknéra ozon.

Life Cycle Assessment. Metod for att avgora vilken miljopaverkan en pro
dukt har under hela sin livstid - fran ravara till avfall.

Liquified Petroleum Gas. Se dven gasol.

Avtal mellan flera lander i miljéfragor, t ex Montrealprotokollet 1987 om
begrédnsad anvandning av CFC/HCFC och haloner, Riokonferensen 1992/
Agenda 21 och klimatkonferensen i Kyoto 1997/Kyotoprotokollet om
begrénsning av utslapp av véxthusgaser.

Metod for att integrera miljoarbetet i det 6vergripande ledningssystemet
(tex 1SO 14 001 och EMAS)

Se kvaveoxider.

Ozone Depletion Potential - ozonnedbrytande potential. Ett &mnes forméaga
att uttunna ozonskiktet hogt upp i atmosfaren jamfért med CFC 11, som har
ODP=1.

Amnen som inte innehdller kol, som t ex salter, metaller och mineraler.
Amnen som innehaller kol.

En gas bestdende av tre syreatomer (Oj). Ozonskiktet i 6vre atmosfaren
skyddar jorden mot skadliga ultravioletta stralar fran solen. Ozon nara
markytan rdknas som en férorening och kan skada bl a vaxtlivet.

Safety, Health & Environment - sdkerhet, hélsa och miljo.
Vattenburna d&mnen bestdende framst av partiklar.

Bildas vid forbranning av svavelhaltiga branslen som kol, olja och torv.
Bidrar till férsurningen.

Isolergas i stallverk. En av de véxthusgaser som har hégst GWP.
Total Organic Carbon - mangd organiskt kol i vatten méatt som kol.
Volatile Organic Compound - lattflyktiga organiska &mnen.

Vissa gaser har formagan att absorbera varmestralning, vilket befaras kunna
leda till en global uppvéarmning. De viktigaste vixthusgaserna ar koldioxid,
metan, dikvaveoxid/lustgas (N,O) och CFC-foreningar.

Enhet for effekt, energiméngd per tidsenhet J/s.
Hushallning av resurser genom att ta tillvara 6verblivet material for att
tillverka nya produkter.
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